FERNANDO ARROYO

LA INDUSTRIA DEL MUEBLE EN TABERNES
DE VALLDIGNA *

En la carretera de Valencia a Alicante, y a cincuenta y cinco kilémetros de la
primera, se encuentra Tabernes de Valldigna, hoy, centro del antiguo valle del
Alfandech, cuya primacia ostentd durante largo tiempo la vecina Simat de Vall-
digna.

Es conocida la circunstancia histérica que determin el cambio de la denomi-
nacién arabe de Alfandech por la de Valldigna, debida, segin la tradicién, al propio
Jaime 11!, que la Ciudad de Valencia recuerda en un retablo colocado en el Portal
de Valldigna, en pleno barrio del Carmen.

El Valle, cerrado al interior por las estribaciones de la sierra de Las Agujas, se
abre ampliamente, en direccion NE., hacia el mar. Esta situacién beneficia en gran
manera su agricultura, que ha sido, y sigue siendo, la principal fuente de riqueza
de los tres pueblos que integran el Valle: Tabernes, Simat y Benifair4 de Vall-
digna.

Los tipos de cultivo caracteristicos han sido, durante mucho tiempo, los horti-
colas y, en menor proporcion, el algarrobo en el secano. Entre los primeros, la fresa
alcanzd, en otro tiempo, justificada fama que todavia se recuerda. Pero su escaso
beneficio econdmico determiné su paulatina desaparicion, primero de Tabernes y
luego de Simat y Benifairs. Tan sélo en estos dos ultimos pueblos queda alguna
pequeiisima parcela cultivada todavia sin afin de lucro.

Otro tanto se puede decir del algarrobo. Uno y otro han sido sustituidos por
el naranjo. La roturacién de los campos de algarrobos, transformandolos en huertos
de naranjos, y el cultivo intensivo de éstos, hacen de la naranja el producto mas
extensamente cultivado de todo el Valle.

* Agradecemos la ayuda prestada por don Joaquin Giner Grau y don Federico Giner
Peiré, don Bautista Grau, don Victor Pellicer, don Celestino Grau y don José Oltra, asi
como la de las restantes empresas de Tabernes de Valldigna, sin cuya colaboracién hubiera
sido imposible la realizacién del presente estudio.

1 GascON PeLEGRI, V., Historia de Tabernes de Valldigna, Valencia, 1956, p. 59.
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En segundo plano contintan los productos horticolas. Tan famosas por su cali-
dad como por su cuidado cultivo —verdadera labor de jardineria— son las horta-
lizas, cuya venta, a través del Mercado Comarcal, proporciona ingresos considera-
bles a la poblacion.

En dltimo término, y ya en franca desaparicion, esti el arroz. El Valle, abierto
al mar, permitia que las zonas inmediatas al mismo, marismas, fuesen aptas para
el cultivo de dicho cereal, llegandose a recoger cantidades importantes. Pero hoy
dia queda relegado a un plano inapreciable, siendo frecuentes las parcelas sustitui-
das por ciertos frutales o transformadas en naranjos.

DESARROLLO DE LA INDUSTRIA

Caracteristica general de los pueblos levantinos es su tradicién carpintera, Es
normal que, en cualquier pueblo, la actividad artesana de los carpinteros sea suft-
ciente para atender las necesidades del lugar. Tabernes no se sustrajo a esta ténica
general. Por otro lado, los productos agricolas mencionados determinaron que una
parte de esta tradicion desembocase en la construccién de envases para los mismos.
Primero, las tipicas cestas de fresa, hechas a mano y conrudimentarios métodos.
Luego, el creciente cultivo de la naranja, al exigir cajas de mayor consistencia,
obligd a una cierta industrializacién en su fabricacién, surgiendo asi los primeros
aserraderos.

Pero tanto las carpinterias como los aserraderos no constituyen verdaderos fac-
tores determinantes de la actual industria del mueble. Hacia falta la iniciativa
particular que promoviese el desarrollo de las naturales facultades del pueblo, orien-
tandolas hacia el campo industrial. En este sentido, el primer taller que puede con-
siderarse como el punto de partida de la actual industria estuvo situado, hacia 1911,
en la calle de la Iglesia, y su creador y propietario fue don Federico Giner Llinares,
fundador no solo de la mis antigua e importante fabrica de muebles, con la que
en la actualidad cuenta Tabernes, sino indirectamente de todas las demis?2

En estos primeros afios no existia mas que dicho taller, en el que sdlo trabajaban
tres obreros, dedicados a la manufactura rudimentaria del mueble doméstico, que
contaba con muy pocas posibilidades de venta, debido fundamentalmente al bajo
nivel de vida que entonces tenia el Valle y las comarcas cercanas. El primer avance
de consideracion lo experimenta la industria del mueble durante la Dictadura, por
varias razones, como la electrificacién ?, lo que permitia Ia utilizacion de maquinaria

3 Esta primera industria de Tabernes no pasé de la categoria de taller hasta 1917, en
que aument$ su capital con la formacién de la sociedad Bordes-Giner, que duré solamente
tres afios y que fue sustituida por la sociedad Giner-Pellicer, a partir de la cual se puede
empezar a hablar de una auténtica fibrica de muebles en este pueblo. Quedé disuelta esta
sociedad en 1927, a raiz de un desgraciado accidente en las instalaciones industriales de la
empresa, continuando Gnicamente Giner al frente de la misma, hasta 1939, en que se hizo
cargo de la fibrica su actual propietario, Federico Giner Peird.

# La electrificacién con fines industriales fue realizada durante la Primera Guerra Mun-
dial por iniciativa privada.
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mas moderna; la entrada en Espafia de la técnica francesa de la madera ter
ciada y, sobre todo, el acicrto de especializar a la ya prometedora industria en la
fabricacién del mueble escolar, ganando el concurso convocado por el entonces
Ministerio de Instruccién Publica, con lo que se abria un mercado hasta entonces
insospechado.

Fue también durante la Dictadura cuando se independizaron otras industrias
del mismo ramo, de las cuales la mayoria desaparecieron. Lo mismo OCurrio con
algunos trabajadores que, aprendiendo el oficio en la mencionada fabrica, se estable-
cieron posteriormente por cuenta propia, y en la actualidad, debido a la expansién
que conoce esta rama industrial, han conseguido bastante éxito .

Durante la guerra civil, la industria tabernense tuvo que abandonar las espe-
cialidades de mobiliario escolar y doméstico, para dedicarse a la fabricacién de cajas
de camiones, Este hecho, aunque desaparecié terminada la contienda, sirvio, en
definitiva, para dar el impulso industrial del que hasta la fecha habian carecido las
empresas tabernenses. Fue el primer ensayo de fabricacién en serie que se realizo
en el pueblo, y mucho después de terminada la guerra se continuaron construyendo
estas carrocerias hasta época relativamente reciente °.

Terminada la guerra, la industria del mueble pas6 por su época mas dificil. En
estos afios se fabricaban en Tabernes los ya clasicos muebles escolar y doméstico,
pero ademis, y a partir de entonces, comenzé la construccién del mueble plegable,
que alcanza gran desarrollo en los afios siguientes, debido fundamentalmente a que
su bajo precio permitia la venta a pesar de las dificiles circunstancias por las que
atravesaba la Nacién. En este tiempo, la industria del mueble en Tabernes era
aproximadamente la cuarta parte de lo que es la actualidad y empleaba unos 150
obreros.

Los primeros hechos que presagiaban la expansién actual coincidieron en gran
manera con el cambio de la situacién diplomatica de la Nacién. La normalizacion
del comercio exterior de Espafia representé un extraordinario aliciente para las
industrias de Tabernes. Al mismo tiempo llegaron a Espafia los adelantos que duran-
te la Segunda Guerra Mundial se habian producido en Alemania, y que empezaban
a revolucionar las técnicas industriales de la fabricacién de muebles. Entre estos
descubrimientos tuvieron un principal realce las nuevas colas sintéticas del tipo de
la urea formol y del polivinilo, que terminaron por desplazar a la tradicional
casina. Otras técnicas también comenzadas a utilizar en esta época fueron la madera
alistonada y los aglomerados, cuyos procedimientos de fabricacion se detallaran mas
adelante. El denominador comin de todos estos descubrimientos era que, para obte-
ner un rendimiento considerable, se imponia la utilizacién de una compleja maqui
naria, como sierras rapidas, prensas de gran potencia, etc., lo que obligé a buscar

‘4 Primero se separé Bautista Grau, que en la actualidad dirige la segunda empresa en
importancia de fabricacién de muebles de madera. Luego, deshecha la sociedad Giner-Pellicer,
este Gltimo continta por su cuenta, primero con un aserradero y més tarde fabricando muebles
domésticos.

5 Bl mis importante taller de carroceria en este sentido ha sido, hasta hace poco tiempo,
la sociedad Metasan, formada por tres antiguos empleados de Giner.
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el medio de obtener esta maquinaria sin recurrir al extranjero, ya que en este tiempo
era imposible cualquier tipo de importacién.

Las primeras maquinas de esta clase que se utilizaron en Tabernes fueron cons-
truidas en el mismo pueblo, con medios muy rudimentarios, y dieron excelentes re-
sultados, hasta que fue posible sustituirlas por otras de importacién.

Hacia 1960, la industria del mueble tabernense recibe su Gltimo y definitivo
impulso, con el empleo, como nueva materia prima, del hierro. Ello ha representado
casi una revolucién, ya que ha desplazado a la madera de ciertas modalidades de
muebles, y en otros casos ha dado lugar al mueble mixto, que conjuga madera y
hierro, y es el que, sin duda alguna, disfruta de mayor aceptacién.

En la actualidad, el primitivo esquema de tres empresas, dedicadas cada una
a un tipo de fabricacién de muebles, se ha complicado extraordinariamente, exis-
tiendo toda una rama industrial, incluyendo la industria auxiliar y complementaria.
Del mismo modo, se trabaja con todo tipo de materias primas, importadas de Va-
lencia, donde radica una importante industria «pesada» de la madera, o bien, de los
bosques pirenaicos.

A su vez, los sistemas de fabricacion siguen los procedimientos mis modernos
y estan muy mecanizados.

PRINCIPALES EMPRESAS

Hoy dia se puede hablar de dos grupos, al enumerar las principales industrias
dedicadas a la manufactura de muebles en Tabernes de Valldigna. En primer lugar
tenemos las empresas cuyo desarrollo industrial las sitGa en linea competitiva con
las industrias regionales e incluso nacionales, y que constituyen el tanto por ciento
mas elevado de la produccién del pueblo. Pero hay ademis un segundo grupo de
industrias que, si bien han perdido ya el caricter artesano que tuvieron en otro
tiempo, adn no pueden ser catalogadas como auténticas empresas de envergadura.

En el primer grupo tenemos la ya citada fabrica de Federico Giner. Es la mas
antigua, como ya se ha dicho, y constituye el nicleo central, del que han salido la
mayoria de las restantes empresas tabernenses. Fabrica en la actualidad mueble
escolar mixto, de hierro y madera, y mueble doméstico enteramente de madera,
alcanzando el 50 % de la produccién global del pueblo. Posee esta fibrica un alto
grado de mecanizacion, y el total de la potencia de la maquinaria que se utiliza
asciende a unos trescientos caballos aproximadamente. La superficie de sus insta-
laciones es de 18.000 m? de los cuales, 11.000 corresponden a superficie cubierta,
que alberga las instalaciones fabriles propiamente dichas, y los 7.000 m? restantes
son almacenes. Emplea 142 obreros.

El segundo lugar, en cuanto a importancia econémica se refiere, corresponde a
Tabervall, especializada en la fabricacién de muebles metélicos plegables. Funciona
desde el afio 1964, pero es en el presente ejercicio cuando ha alcanzado su cifra de
produccién mis alta, que asciende a un 14% de la produccién total del pueblo.
La superficie de sus instalaciones oscila alrededor de los 1.500 m?, en los que fun-
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cionan modernas miquinas de una potencia global de 150 H. P. aproximados. Tra-
bajan en esta industria unos 50 obreros.

De caracteristicas similares entre si son las empresas de B. Grau y de C. Pellicer,
que se remontan a 1925 y estan dedicadas a la fabricacién de mueble plegable, tanto
de madera como de hierro. La primera viene a producir un 13 % del total del pue-
blo; sus instalaciones cubren una superficie aproximada de 6.000 m? y emplean unos
50 obreros. La empresa Pellicer representa un 8 % del total de la produccion; sus
instalaciones llegarn a los 1.500 m? y en ella trabajan unos 15 obreros.
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Fig. 1.—Distribucién de la industria del mueble segin materias primas y especialidades (iz-
quierda), extensién superficial de las factorias (centro) y produccién global por empresas
(derecha). Otras: Tadigna, Altur, V. Grau y Heral.

Es dificil fijar un limite entre lo que se puede considerar como gran industria
y pequefia empresa. Las dos Gltimas fabricas pueden encuadrarse como intermedias
entre los grupos antes citados. De menor importancia, pero ain con una produccion
que puede ser considerada como media, tenemos varias empresas, dedicadas todas
ellas a la manufactura de mueble mixto de hierro, madera y laminados plasticos.
Tal es el caso de Maribar, que funciona desde 1959, en las modalidades de mobilia-
rio para bares y escuelas. Representa un 5% de la produccion total. Tiene una
superficie de 900 m?, y en ella trabajan 40 obreros. En el mismo caso estin Olme
y Tadigna, dedicadas ambas a la fabricacién del mueble doméstico mixto. La pri-
mera, la mis importante de las dos, comenz6 a principios de 1962, fabricando mo-
biliario para bar. En la actualidad emplea 17 obreros, sus instalaciones cubren unos
1.200 m?3, y su produccién sera del orden del 3°5 al 4 % del total de la del pueblo.

Luego, solo quedan las empresas de pequefia envergadura, como Heral, Grau,
Secodo, Altur, etc., cuya produccién total dificilmente alcanza el 4% y que no
emplearin en conjunto mas de 25 obreros; pero, a pesar de lo cual, constituyen un
nécleo, medio artesano medio industrial, de gran interés.

Por tltimo, existe una industria auxiliar del mueble, que podemos agrupar en
tres secciones, Talleres auxiliares de pintura al duco, fundamentalmente de las es-
tructuras de hierro; hay dos talleres de pintura de este tipo, en los que trabajan
unos 15 obreros, con capacidad para pintar 800 sillas diarias. Otro tipo industrial
lo constituye la manufactura de los elementos accesorios de hierro, remaches, tor-
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nillos, todo tipo de herrajes, etc.; en esta industria trabajan unos 30 obreros. Y en
ultimo lugar tenemos los tapiceros, que o se han dedicado siempre a este trabajo
0, el caso mas corriente, no son mds que primitivos talleres de guarnicioneria trans-
formados por las exigencias industriales de las empresas del mueble ©

L.AS MATERIAS PRIMAS

En la actualidad éstas son muy variadas. A la ya tradicional madera se unen
¢l hierro y el plastico, quec cada vez alcanzan un mayor desarrollo. Pero son los
derivados de la misma madera, chapas, contrachapeados, etc., los que tienen una
mayor aceptacion. Distinguiremos las empresas que utilizan fundamentalmente ma-
dera y sus derivados de las que utilizan el hierro y las materias plasticas.

Madera y sus derivados.—El fenémeno industrial de Tabernes de Valldigna
no depende de la proximidad de los centros productores de madera. Por el contrario,
esta materia prima sc ha de importar de muy lejos. Las chapas, planchas de madera
y demés derivados de la misma son elaborados en Valencia, donde radica la mas
importante industria maderera de este tipo; pero la relativa proximidad de este
centro manufacturador de madera tampoco puede considerarse como factor deter-
minante dc la industria tabernense, ya que son muchos los pueblos levantinos quc
se encuentran en las mismas condiciones.

La madera utilizada por la industria de Tabernes es, por regla general, de dos
tipos: piecerio, es decir, listones de pequefio tamafio, apropiado al tipo de mueble
al que van destinados, generalmente mueble plegable, y tablones procedentes del
aserrado del tronco, de mayor tamafio que el piecerio y que, logicamente, han de
sufrir un mayor nimero de elaboraciones antes de poder ser utilizados. Esta madera
es en su mayoria de haya, y se trae de Pamplona, de los bosques pirenaicos. La ma-
yoria de esta madera va dedicada a la fabricacion de muebles plegables, que es el
terreno, dentro de la industria del mueble, que menos variacién ha experimentado
en los Gltimos afios. Otro contingente, también de alguna importancia, lo constituye
la madera de pino, que se importa de Teruel y de Galicia, destinada sobre todo a
la elaboracién del alistonado.

En total se puede dar una cifra entre los 4.000 y 5.000 metros cdbicos de ma-
dera al afo, absorbida fundamentalmente por la elaboracién de muebles plegables,
alistonados y bastidores de muebles domésticos.

Los principales derivados de la madera son de dos tipos: chapas y aglomerados.
Las primeras son unas finas placas de madera extraidas del tronco por diversos sis-
temas y que van destinadas a ser posteriormente unidas entre si, o bien a cualquier
tipo de superficie ya manufacturada. Las chapas utilizadas en Tabernes son de dos
tipos: de fantasia o revestimiento, destinadas a utilizarse como exterior del mueble.
Tienen una finalidad decorativa, y, por lo tanto, deben proceder de maderas pre-

6 Como industria afin a la del mueble, citatemos las ya mencionadas serrerias o aserra-
deros, de los que en la actualidad destaca, por su importancia y modernizacién, el de A. Grau,
que abastece de envases a los mis importantes exportadores de frutos de la comarca.
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ciosas de gran calidad. Se obtienen a la plana, es decir, recortando los bordes del
tronco, con lo que se le reduce a un cuerpo rectangular; posteriormente se pasa
este bloque por la sierra, con lo que se obtienen superficies planas que constituyen
las chapas, cuyo espesor oscila de 0'6 a 0”7 mm. Otro tipo de chapas son las llama-
das de Guinea varia o de contreplacar, destinadas fundamentalmente a la manu-
factura de la madera alistonada y terciada. También se denominan desenrolladas,
porque se obtienen desenrollando un tronco, al que previamente se le ha despro-
visto de corteza y sujetado por sus extremos 2 un torno, como si se sacara tela de
una bobina. Se obtienen chapas de 1,2 y 3 mm. de espesor, y la madera empleada
para dicha elaboracién es el okume y otros tipos similares de nuestra Guinea. El
consumo total de chapas oscila alrededor de los 4.000 m? diarios.

Con este tipo de chapas se obtienen dos especialidades de materias primas para
la manufactura del mueble, de gran valor y utilidad. La primera es la madera ter-
ciada, constituida por varias chapas superpuestas y fuertemente pegadas, colocadas
con las fibras encontradas, es decir, que la malla de cada una de las chapas siga la
direccién contraria que la de las otras, con lo que se evita el arqueamiento o alabeo.
Como resultado de la evolucidn de los contrachapeados, surgié la madera alistonada,
segunda de las especialidades a las que antes nos hemos referido, y que consiste en
un esqueleto formado por pequefios listones de madera de baja calidad, unidos me-
diante un sistema que permite una flexible articulacién, y luego cubiertos por dos
contrachapéados equilibrados. Estos contrachapeados responden al mismo proceso
de fabricacién que la madera terciada, pero estin constituidos Gnicamente por dos
chapas cada uno. El resultado son dos placas equilibradas, pero de escaso grosor.
Estas placas no se arquearian nunca, aunque no estuvieran unidas al bastidor de
madera, pero su consistencia seria escasa, debido a su delgadez. Sin embargo,
cuando ambas planchas quedan unidas al esqueleto de listones antes mencionado,
el resultado es un tablero de enorme resistencia y muy poco peso”.

El otro de los derivados de la madera antes citado, el aglomerado, también es
elaborado en Valencia. Es muy utilizado para la fabricacion de tableros, y su coste
de produccién es mis bajo que la madera alistonada. El aglomerado se obtiene pren-
sando una pasta formada por trozos de madera de pequefio tamafio, aglutinados
con potentes colas y con productos sintéticos similares, El resultado son tableros de
gran resistencia y bajo coste. Este tipo de tableros une, a las ventajas ya mencio-
nadas, la cualidad de que para su elaboracién pueden ser empleadas maderas de
baja calidad, ademas de las ramas y arbustos inaprovechables de otra forma. Su con-
sumo no es abundante; sin embargo, abarca una gran gama de aplicaciones.

Como materiales complementarios de los muebles de madera cabria citar las
colas, por una parte, y las lacas y pulimentos, por otra.

La cola que tradicionalmente se empleaba-en la industria del mueble cra de ori-
gen vegetal, la casina, y se importaba de Argentina. Pero, en la Gltima contienda
europea, Alemania, forzada por las circunstancias a una autarquia en este gentido,

7 La madera alistonada sélo es manufacturada en Tabernes por F. Giner. Las demas
empresas solo utilizan la madera terciada o el aglomerado.
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suplié con productos sintéticos la falta de materias primas importables. El resultado
fue el descubrimiento de colas artificiales de gran poder, que terminaron por des-
plazar a la casina de la mayoria de las especialidades de muebles. La urea formol
presenta la notable caracteristica de que reacciona rapidamente en presencia del
calor, por lo que es empleada con excelente resultado en el encolado de la madera
terciada y alistonada, mediante prensas calientes de gran potencia. En los restantes
casos se sigue empleando la tradicional casina, o bien, se utiliza el polivinilo, otro de
los adelantos sintéticos de los (ltimos afios. En cifras redondas, el consumo diario
en colas de toda la industria de Tabernes oscilara alrededor de los 300 kg., inclu-
yendo los diversos tipos y variedades citadas.

Capitulo aparte lo constituyen los pulimentos y lacas artificiales. Los primeros
han visto disminuida su demanda por la aparicién de los compuestos del tipo del
poliéster, pero siguen siendo utilizados sin posibilidad de sustitucién en los muebles
de lujo y confort. Por el contrario, €l poliéster es utilizado con excelente resultado
para los muebles de los que se espera un gran rendimiento y que van a ser sometidos
a un constante uso. Tal es el caso especifico del mueble escolar. El consumo diario
de las lacas y pulimentos oscila alrededor de los 200 kg. En cuanto al mueble ple-
gable de madera, o bien no lleva ningdn tipo de revestimiento, o bien se le cubre
con una capa de aceite de linaza, que es consumido en cantidad inapreciable.

Hierro y materia complementaria.—La creciente utilizacién del hierro ha al-
terado notablemente el aspecto de esta rama industrial. Cada vez va siendo utili-
zado en mayor nimero de tipos, comenzando por el mueble de bar y llegando al
doméstico, ademas de ir desplazando paulatinamente a la madera en la fabricacién
del mobiliario plegable, en el que las antiguas materias primas de madera y lona se
ven sustituidas por hierro y plastico. En las especialidades de bar y doméstico, el
hierro se combina con aglomerados y laminados plasticos, en la modalidad 1lamada
mixta, que llega a alcanzar los mayores indices de produccién.

La creciente utilizacién del hierro es debida, sobre todo, a la ripida disminucién
del costo de este material en los (ltimos afios y a la novedad que representan estos
tipos de muebles.

El hierro utilizado en la industria de Tabernes se adquiere por kilogramos.
Normalmente se recibe en barras de 8 m. de longitud. Estas son manufacturadas en
Castellon, y llegan a Tabernes a través de la respectiva distribuidora de Valencia.
El tipo de barra de hierro normalmente empleado era el tubo cilindrico de 1 mm. de
pared y de diversos radios de grosor, pero cada vez se estid imponiendo mas, sobre
todo para el mueble doméstico, la utilizacion de perfiles de hierro cuadrados o rec-
tangulares de 1 mm. de pared, igualmente, a excepcion de los tubos y perfiles desti-
nados al mueble escolar, que deben tener, por lo menos, 1’5 mm. de pared por
exigencias oficiales. En cifras redondas se manufacturan en Tabernes anualmente
unas 800 Tm. de hierro, en las diversas especialidades de muebles mencionadas.

Como materiales complementarios del hierro tenemos, en primer lugar, la pin-
tura, aplicada al duco y secada a estufa a 1502 Tipos similares de proteccién del
hierro son el plastificado y el cincado, con fines anticorrosivos, y que se aplican a
distintos tipos de muebles. Dentro de este mismo apartado y con una finalidad mas
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bien accesoria, estin las conteras, para proteger las extremidades de las patas, herra-
jes, remaches, tornillos, etc.

Otro producto también de gran utilizacién es el laminado plistico, cuya fabri-
cacidén consta, en lineas generales, de distintas materias sintéticas superpuestas y
sélidamente prensadas en presencia del calor. Las piezas resultantes son de extra-
ordinaria dureza y resistencia, de gran flexibilidad y unen a su caricter protector
una finalidad decorativa. Se utiliza para cubrir todo tipo de superficies, tableros,
armarios, mesas, etc., tanto en muebles domésticos como plegables. Su consumo anual
oscila alrededor de los 20.000 m?, entre todas las industrias de la poblacién.

De similar caracteristica son las telas plastificadas para la manufactura de mue-
ble plegable de hierro. Proceden de Murcia y se plastifican, mediante un complicado
proceso, en una fabrica de Elche. No obstante su menor rendimiento, va despla-
zando paulatinamente a la lona de esta especialidad de muebles.

LOs PROCESOS DE FABRICACION

La mecanizacién ha influido notablemente en los procesos de fabricacion de todo
tipo de mobiliario. Tradicionalmente, una fibrica de muebles de mediana impor-
tancia constaba dc dos secciones fundamentales: ebanisteria y pulimento, cada una
de las cuales tendria a su frente un especialista, varios obreros y unos pocos apren-
dices. En la actualidad este esquema es mucho més complicado, pues no sélo han
aumentado las secciones, sino que los sistemas de produccién se han mecanizado
de tal forma que muchas industrias poseen hoy tantas miquinas como obreros.

La mecanizacién ha sido creciente sobre todo desde 1953. Primero con una ma-
quinaria muy rudimentaria, fabricada en el mismo pueblo, ya que era imposible
adquirirla en el extranjero; mas tarde, al desaparecer las prohibiciones, la mecani-
zacién ha sido completa. En un tipo de industria como la del mueble, en la que se
impone un sistema de fabricacién en serie, la modernizacién de una seccién supone
la inmediata modernizacién de las demas, pues sélo hay auténtico rendimiento si
cada una de las secciones puede absorber la produccién de las otras. En la actuali-
dad, cl sisteraa de produccién de una gran fabrica resulta de la conjuncién de diver-
sos tipos de fuerzas motrices que dan por resultado la puesta en marcha del proceso
fabril. En este sentido tenemos la electricidad, que constituye el primer elemento
motriz de toda industria. La electrificacion del pueblo fue realizada por capital
privado, en los afios de la Primera Guerra Mundial, y en el terreno industrial per-
mitié la utilizacién de maquinaria para la manufactura de la madera de mis potencia
que la utilizada hasta la fecha, que en lineas generales consistia en sierras movidas
a mano, o bien mediante un motor Diesel Otto Deutz. La utilizacién y aprovecha-
miento eléctrico se hacia en principio mediante un solo motor, que movia un cigiiefial
al que iban unidas todas las demas méaquinas. Posteriormente este esquema se fue
complicando hasta llegar a la complejidad actual.

Los sistemas de mecanizacién modernos han basado su desarrollo en el aprove-
chamiento de otras dos fuerzas motrices que actdan cn conjunto en todas las insta-
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laciones industriales. Estas fuerzas son la hidrdulica y la neumdtica. La fuerza
hidriulica tiene una especial aplicacién a las potentes prensas, que de otra forma no
podrian actuar, combinindose en las mismas con la potencia eléctrica. La fuerza
neumatica actia de dos formas: o mediante aspiradores de gran potencia, que absor-
ben todo tipo de desperdicios, permitiendo su aprovechamiento, 2 la vez que dejan
limpia la atmésfera, o bien mediante aire comprimido, que realiza gran parte de
las funciones auxiliares de toda miquina, que de otra forma tendrian que ser realiza-
das por los trabajadores. '

Aunque en lineas generales hay un tipo base de produccién de muebles, la varie-
dad de materias primas y de tipos de mobiliario hace que existan algunas diferencias
en detalle. Asi, pues, distinguiremos la maquinaria y secciones destinadas 2 la fabri-
cacién de muebles de madera, de hierro o bien mixtos de uno y otro material.

Madera—Dentro de esta variedad existe, asimismo, una diferencia, segin nos
refiramos a mobiliario doméstico o plegable, ya que mientras en el segundo caso se
trabaja con madera simplemente, en el mobiliario doméstico tienen una gran impor-
tancia los contrachapeados y alistonados, que obligan a una elaboracién previa. En
lineas generales, una gran fabrica dedicada a la manufactura de mueble doméstico
de madera consta de las siguientes secciones:

1.2 Almacenaje de materias primas. Maderas de haya y pino en listones y pie:
cerio. Chapas de fantasia y de contrachapeados, aglomerados, etc. Este almacenaje
es condicién previa, pues se requiere que la madera antes de ser utilizada esté lo
suficientemente seca.

2.2 Preparacién de la madera. En la que a su vez se pueden distinguir otras
dos secciones: secado artificial de la madera que no ha estado suficiente tiem-
po almacenada, mediante un horno alimentado con los desperdicios de la fabrica, y
cortado de los listones, reduciéndolos a piezas de proporciones adecuadas, mediante
varios tipos de sierras y miquinas de corte rapido. Los listones han de tener todos
el mismo tamafio, y para ello han de ser igualados posteriormente con maquinaria
apropiada.

3.2 Preparacién de la chapa. Se adquiere en tableros de medidas standard y
precisa ser cortada para reducirla al tamafio deseado. También la chapa requiere
una preparacién previa antes de poder utilizarse.

42 Union de chapas y maderas. En esta seccién se manufacturan los tableros
idéneos para la construccién del mueble, ya sean éstos de madera terciada o alis-
tonada. El proceso se realiza mediante prensas hidriulicas de gran potencia del sis-
tema BF (baja frecuencia o baja electricidad), en las que se combina la fuerza
hidraulica con el calor eléctrico de bajo voltaje, con lo que su consumo es muy
reducido. Como la cola empleada —urea formol— reacciona ripidamente en pre-
sencia del calor, se pueden obtener grandes cantidades de madera terciada y alisto-
nada con relativa rapidez.

Una vez obtenidos estos tableros, hace falta un proceso de mecanizacién bastante
complejo, en el que se van dando los retoques necesarios que permitan el posterior
montaje. Dentro de este proceso encontramos en primer lugar la reduccidén de los
tableros a su medida exacta, mediante el cortado y lijado de la madera sobrante.
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Igualmente tenemos el taladrado, que requiere una extraordinaria precisién para
que todas las piezas coincidan. En esta misma seccion se realiza también el chapado
de los cantos, que no puede efectuarse en las prensas antes mencionadas.

Terminadas estas operaciones, las piezas asi obtenidas pasan por la seccién de
ajuste, en donde se comprueba la precision y la exactitud con la que se han realizado
las operaciones arriba mencionadas. Después se lijan tanto las superficies como los
rebordes, todo ello mecanicamente.

Los tableros y demds piezas asi tratados reciben directamente la aplicacién del
pulimento. Este puede ser de dos clases: poliéster o lacas. Las formas de aplicacién
son distintas unas de otras, y también varian segiin se pretenda pulimentar una
superficie plana o una pieza ya montada; es decir, que hay maquinaria para aplicar
el poliéster a superficies, pulimenio en cortina, y otras para aplicarlo a volGimenes,
pulimento en cabina. La seccién de pulimento requiere asimismo maquinas para lijar
las superficies pulimentadas y otras para el posterior pulido, con lo que se obtiene
el brillo definitivo.

Aplicado el pulimento, sélo queda la seccién de montaje, en la que se ensam-
blan las distintas piezas antes manufacturadas, y el embalaje, que puede ser sencillo
o especial, segin el mueble vaya a ser transportado por carretera o por ferrocarril,
respectivamente,

El proceso de fabricacién del mueble plegable de madera sigue, en lineas gene-
rales, el mismo sistema, aunque es mucho menos complejo. La madera no se alma-
cena en listones, sino en piecerio, mis adecuado para su utilizacién. En lineas gene-
rales, solo existen dos grandes secciones:

1.*  Preparacion de la madera, con miquinas obradoras que cepillan el piecerio,
aserradoras para igualar las piezas y taladradoras. Luego viene el triado o seleccién
de las piezas aptas y de las nudosas o defectuosas. También incluye las escatadoras
para lijar las superficies, etc.

2.* Montaje de las diversas piezas asi obtenidas, y unién con la lona que cons-
tituye los asientos y respaldos, con lo que pricticamente el mueble plegable queda
terminado. S6lo en los casos que se desee, se aplicara una capa de aceite de linaza,
como revestimiento protector.

Hierro.—Capitulo aparte es la fabricacién de muebles metilicos. Si éstos son
totalmente de hierro, es decir, los plegables, requieren una manufactura similar a
los plegables de madera. El hierro se recibe en tubos de unos ocho metros de largo
aproximadamente. Lo primero que hay que hacer es cortar el tubo con méiquinas
apropiadas para que no lo aplasten al hacerlo, Luego tenemos las miquinas curva-
doras, que dan al tubo la forma que precisa. Posteriormente se pasa al taladrado,
¥, por Gltimo, las piezas asi obtenidas se sueldan mediante dos tipos de soldadura,
autdgena vy eléctrica.

Asi se ha obtenido lo que constituye el esqueleto o bastidor metalico del mueble,
que s6lo le queda para estar terminado pasar por la seccién de pintura. En Taber-
nes se aplican tres tipos de revestimiento: la pintura propiamente dicha, cincado
mediante un proceso electrolitico, y plastificado.

La pintura no se aplica por las mismas fibricas, sino que hay dos.talleres auxi-
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liares especializados en la pintura del mueble metalico. El proceso seguido para la
aplicacién de esta pintura es ¢l siguiente: primeramente se trata las piezas con una
solucién de triclorotileno, que desengrasa y preserva del 6xido. Después tenemos la
imprimacién fosfocromatante y de accién anticorrosiva. Estas dos facetas previas
tienen la funcién de defender al hierro de los ataques de los agentes naturales. El
esmaltado o pintura propiamente dicha se aplica a pistola y después se seca a estufa
en un horno cuya temperatura oscila de 1202 a 15028,

Otro de los tipos protectores del metal es el cincado. Las piezas son sumergidas
sucesivamentz en distintos tipos de balsas, llenas de liquidos especiales, apropiados
cada uno a una determinada funcién. Primero se sumergen las piezas en una balsa
con clorhidrico para desengrasarlas; luego, en agua limpia con el fin de aclarar esta
disolucién. Después pasan las piezas metilicas a la balsa de cincado, propiamente
dicho, llena de agua, y en la que hay sumergidos unos trozos de cinc, que son des-
compuestos mediante un proceso electrolitico. Al ser sumergidas, las piczas metdlicas
quedan impregnadas de la disolucién. Luego pasan a otra serie de balsas hasta obte-
ner el revestimiento deseado. El cincado es empleado, sobre todo, para el mobiliario
plegable, pues presenta gran resistencia a la corrosion.

El Gltimo sistema es el plastificado, mediante el cual, las piezas metilicas quedan
recubiertas, tanto por el interior como por el exterior, de una capa de plastico,
fuertemente unida al mueble. El funcionamiento de este sistema es inverso al de la
pintura al duco, pues aqui se comienza por calentar el hierro hasta 500° y a conti-
nuacién se sumerge en una balsa en la que se encuentran las particulas de plastico
en suspension y constante movimiento. El hierro queda impregnado de las particulas
plasticas, que forman una capa protectora °.

Una vez que las piezas metalicas han recibido cualquiera de los tipos de protec-
cién mencionados, sblo queda el montaje de las diversas piezas entre si y de las
lonas y telas plastificadas, con lo que el mueble queda terminado.

Mobiliario mixto—FEn cuanto a los procesos de fabricacién de los muebles
mixtos, es 16gico que sean una mezcla de los sistemas de manufactura de hierro y
madera. De madera son los tableros y los cuerpos de los muebles domésticos, que
no llevan ningén tipo de pulimento, sino que estin recubiertos de laminados plasti-
cos que se unen al aglomerado mediante polivinilo y otras colas similares. De hierro
se fabrica lo que puede considerarse como el «esqueleto» del mueble, patas y sopor-
tes. Asimismo, existe una seccién de montaje de ambas modalidades de piezas base,
con lo que se completa la construccién del mueble.

El mueble mixto admite diversos tipos de tapizado, que puede ser realizado por
las mismas industrias o, més corrientemente, por talleres auxiliares de parecidas
caracteristicas que los de pintura. El tapizado se realiza mediante una combinacién
de pieles plasticas (Skai) con diversos tipos de tejidos mullidos, y el caso mas corrien-
te es que los trabajadores dedicados a este oficio procedan de primitivos talleres de
guarnicioneria.

8 Datos obtenidos de las instalaciones del taller de pintura Almean,
9 El plastificado sélo es utilizado en [a actualidad, en Tabcrnes de Valldigna, por Mariber.
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Terminadas todas estas operaciones, los muebles, ya listos, pasan por la seccién
de embalaje, donde se les prepara para su transporte.

LA MANO DE OBRA

Tabernes ha sido y sigue siendo un pueblo fundamentalmente agricola. La agri-
cultura no sélo absorbe la mayor parte de la mano de obra, sino que representa en
gran forma la inversién mas sencilla para cualquier tipo de ahorro. Asimismo, el
comercio y la industria derivados de la agricultura representan otra importante pro-
porcién de la poblacién activa. Pero, salvando el caso de la agricultura, la industria
del mueble absorbe un buen nimero de trabajadores —aproximadamente, de 500 a
600 obreros—, incluyendo las industrias auxiliares de pintura, hierro y tapiceria,
sin olvidar un porcentaje no despreciable de productores no fijos, procedentes de
carpinterias y aserraderos, que en los periodos de mayor actividad es absorbido por
las fibricas de muebles.

La existencia de esta mano de obra ha sido consecuencia del desarrollo del muni-
cipio. En los afios de la Primera Guerra Mundial, cuando comenzé el desenvolvi-
miento de esta rama industrial, Tabernes sélo contaba con unos pocos talleres de
carpinteria, de organizacién muy rudimentaria, que en nada se diferenciaban de los
que podia haber en los demis pueblos levantinos. La preparacién de los obreros de
tales talleres era suficiente para el trabajo desempefiado. Lo mismo ocurria con los
trabajadores de las pequefias manufacturas de cestas de fresa, cuando dejaron de
fabricar éstas y comenzaron la elaboracién de envases para la naranja. Pero tanto
los artesanos carpinteros de un principio como los posteriores obreros de las serre-
rias estaban muy lejos de poseer la preparacién necesaria que les permitiese fabricar
cualquier tipo de muebles. Ello obliga a que los primeros trabajadores de esta indus-
tria fueran forasteros. Durante muchos afios, los encargados generales de las mas
importantes fabricas del pueblo procedian de Benisa, donde existia desde antiguo
una fabricacion de muebles de caricter semejante al que iba cobrando naturaleza
en Tabernes. Pero en estos primeros afios, a los que nos referimos, sélo los apren-
dices eran nacidos en Tabernes.

Con el paso del tiempo y el creciente desarrollo de la industria, se fue creando
una mano de obra autictona que habia hecho su aprendizaje en las mismas empre-
sas del pueblo o bien en las fibricas de Valencia, que en aquella época absorbian
gran parte de la poblacién activa de la provincia. Pero fue durante la guerra civil
cuando se cred en Tabernes el primer contingente de especialistas en este terreno,
al sustituirse la fabricacién del mobiliario doméstico y escolar por las cajas para
camiones. En pocos afios, el nimero de obreros especializados se doblé, y al termi-
nar la guerra pudo contarse por primera vez con mano de obra suficiente sin salir
del pueblo. En estas fechas, la industria del mueble absorbfa aproximadamente unos
200 obreros, de los que 150 correspondian al mueble doméstico y escolar, y el resto,
al plegable.

Durante quince afios, el conjunto de la industria, y en consecuencia el nimero
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de trabajadores, apenas han sufrido oscilaciones. En 1953, con el comienzo del
desarrollo industrial del pais, empieza una nueva época de prosperidad que aumen-
ta considerablemente la produccién. Pero, al mismo tiempo, la creciente mecaniza-
cién permite mantener el mismo nimero de obreros, e incluso en algln caso provoca
su disminucién, a pesar del mencionado aumento de produccién. Es a partir de 1960
cuando la utilizacién del tubo de hierro determina la aparicion masiva de nuevas
industrias del mueble que emplean una gran cantidad de mano de obra y sostienen
al mismo tiempo una floreciente industria auxiliar. Desde 1960 hasta la actualidad,
las cifras van aumentando hasta alcanzar los porcentajes de hoy dia.

Todo lo expuesto hasta aqui nos lleva a tratar un fenémeno que progresivamente
se estd dando en las modernas industrias: la especializacién. Concretiandonos a la
industria del mueble en Tabernes, hay que sefialar que un 25% del censo obrero,
en esta rama, lo constituyen obreros especializados. Facilitando la exposicién y de-
jando aparte la clasificacién de la legislacién laboral vigente, podemos decir que
al obrero del mueble, en Tabernes, lo clasificamos en personal especializado y no
especializado, incluyendo en estos ltimos los aprendices y las mujeres.

No podemos pasar por alto un hecho que, por sus caracteristicas especiales,
llama la atencién. Nos referimos a la aptitud y facilidad de adaptacién del personal
obrero del pueblo en esta industria. Efectivamente, a pesar de ser Tabernes eminen-
temente agricola, ello no ha representado obsticulo alguno para que, con el tiempo,
se dispusiera de una industria relativamente floreciente y con una mano de obra
activa, que en poco tiempo y con cortos periodos de aprendizaje, ha pasado del
campo a la industria, prestando en ésta un trabajo tan efectivo como si la mayor
parte de su vida se hubiera dedicado a labores industriales en lugar de agricolas. De
la misma forma, la introduccién del tubo no ha representado problema alguno, ya
que, con pocas semanas de aprendizaje, los mismos obreros que trabajaban la ma-
dera han pasado al mueble metilico, prestando en esta rama los mismos servicios
y resultados que si continuaran en su primitivo puesto en la fabricacion de mueble
de madera.

Del total de la poblacién laboral empleada en la industria del mueble, slo un
poco menos del 10% son mujeres. Esta proporcion resulta pequefia si la conside-
ramos en relacién a los censos de épocas pasadas; pero el hecho es que hay una dis-
minucién de la mano de obra femenina en este terreno. Las causas no pueden ser
bien delimitadas, sobre todo en una época como la actual, en que se impone el tra-
bajo femenino; pero hay un hecho que parece constituir una explicacion logica.
La mujer era la tradicional pulimentadora, pero esta concepcién ha evolucionado,
ya que, por un lado, el poco pulimento que en la actualidad se emplea, se aplica
mediante un proceso totalmente mecanizado y es mas til que lo apliquen obreros;
por otra parte, la mayoria de las industrias del mueble, o bien no emplean ningin
tipo de revestimiento, o bien emplean laminados plasticos, y sélo en contadas oca-
siones utilizan lacas y pulimentos.

En cuanto a la edad de la poblacién laboral de esta industria, comprende desde
los quince a los setenta afios, tanto en hombres como en mujeres. La edad que mayor
proporcién alcanza, en cuanto a nimero de trabajadores empleados, es la de los
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cuarenta a cincuenta anos, con un 31 % del total de los obreros y un 30 9% del de
las mujeres. Similar proporcién en hombres lo alcanzan los comprendidos entre los
quince y los veintiin afios, con un 30 %. Por el contrario, las obreras de la misma
edad representan un 21 %. Es dato importante la escasa proporcién de mujeres
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Fig. 3.—Estructura de la poblacién laboral por edades

comprendidas entre los treinta a los cuarenta afios, que no alcanzan el 2 % del
total de la poblacién activa, sin duda por ser ésta la edad en que la mujer ha de
dedicar una mayor atencién a su casa, y le es mis dificil someterse 4 cualquier tipo
de horario laboral.

EL COMERCIO DEL MUEBLE

De los tres tipos fundamentales de muebles fabricados en Tabernes, el mas anti-
guo es el de madera, que ha sido la base de la industria del mueble tabernense du-
rante muchos afios. La produccién de este tipo representa hoy dia el 39'4 9 del
total de la produccién del pueblo, y a pesar de la competencia que en la actualidad
le hace el hierro, todavia conserva el primer puesto de dicho total de produccién.
" La utilizacién del hierro determiné dos nuevas modalidades de muebles: enteramen-
te de hierro, que representa el 21'8 % de la produccién total, y, sobre todo, mixto,
con revestimiento de laminados pldsticos, cuya produccién anual oscila alrededor
del 384 %.

Ademis de estos tres tipos fundamentales de muebles, agrupados por materias -
primas, es mucho mas interesante estudiar los porcentajes de las diversas especiali-
dades seglin su finalidad. En este sentido, el primer lugar corresponde al mueble
plegable, tanto de hierro como de madera, que representa el 36’3 %, de los que el
21°8 % es plegable de hierro, y el resto, o sea el 14’5 %, es de madera. En segundo
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lugar, el mueble doméstico (comedores, dormitorios, mobiliario de cocina, etc.) re-
presenta el 29’6 % de la produccién total. El mobiliario doméstico fabricado en
Tabernes es en su mayoria enteramente de madera (253 %), pero en la actualidad
un 4’3 % es mixto, y a pesar de su escaso porcentaje tiene una gran aceptacion,
debido a su bajo precio.

Otra modalidad también importante —el 26’1 % — es el mueble escolar, de
gran tradicion en Tabernes, que hoy dia se realiza en la modalidad de mueble mixto.
La inmensa mayoria del mismo estd fabricada por F. Giner, que desde sus comien-
z0s se presenta anualmente a los concursos del Ministerio de Educacién y Ciencia.
Ello quiere decir que el Estado absorbe una gran cantidad de dicho mobiliario,
aproximadamente el 70 %, y el 30 9% restante es cubierto por la demanda privada.

Del total de la produccién de Tabernes, s6lo nos queda un 8 9%, que representa
la fabricacién de mobiliario mixto para bar, que aunque es un porcentaje escaso,
comparado con las cifras antes dadas, tiene el valor de ser la especialidad en la que
primero se utiliz6 el tubo de hierro.

En cuanto al comercio del mueble, un 159 se exporta fuera de la Peninsula
y el resto se reparte por las principales regiones espafiolas. Las grandes empresas,
Giner, Tabervall, Grau, exportan bastante mas de un 15% de su produccidn total;
pero, por el contrario, las restantes empresas no tienen relaciones comerciales fuera
de Espafia. El comercio exterior del mueble de Tabernes tiene unos mercados deter-
minados, a los que exporta la mayoria de sus productos. Entre estos mercados cita-
remos en primer lugar Francia y otros paises europeos, con pequefios contingentes
de mueble escolar y doméstico. Otro mercado de importancia es la zona del Caribe,
donde cada vez se esti exportando mayor cantidad de mobiliario plegable de ma-
dera y, sobre todo, de tubo; y por dltimo, aunque no propiamente extranjero, la
zona del Norte de Africa, Canarias, Rio Muni y Fernando Poco, donde, por su
condiciéon de puertos francos, la produccidn nacional tiene que competir en igual-
dad de condiciones con la extranjera. A pesar de ello, las zonas antes mencionadas
constituyen unos de los mercados tradicionales de la industria tabernense, y el que
mayor proporcién absorbe de la totalidad de la exportacion.

Por. lo que respecta al mercado nacional, éste se reparte con preferencia hacia
el Sur, exceptuando los casos de Catalufia y de la costa cantibrica. Levante absorbe
un 10 % del total de la produccién. Sélo una cantidad inapreciable queda en el
pueblo —el 1°5 %—, pues a pesar del incremento que en la actualidad experimenta
la corriente turistica en esta zona, no llega a representar mis que una pequeiia
demanda, en comparacién con los demis mercados antes mencionados.

El examen de estas cifras nos da una idea del desarrollo que ha alcanzado esta
actividad industrial en los Gltimos afios, no sdlo en el terreno puramente técnico,
en el que, como ya se ha visto, la industria de Tabernes esti extraordinariamente
mecanizada, sino, sobre todo, en las repercusiones que este desarrollo tiene en el
campo econdmico y social de una poblacién que es tradicionalmente agricola y, sin
dejar de serlo, esti viendo abrirse, en orden progresivo, un campo de grandes posi-
bilidades que paulatinamente van transformando su vida y dando un renombre a
la ciudad en un aspecto, hasta hace pocos afios, totalmente desconocido.

[17]
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