MARIA DEL CARMEN BADENES GOR

LA INDUSTRIA CERAMICA DE ONDA *

INTRODUCCION

Onda se halla enclavada en la comarca del valle del Mijares, estrecho,
pobre y poco poblado, pero gran parte de su término puede considerarse
ya como integrante de la Plana. Dista unos 20 Km. de la capital de la
provincia, y su término, de 108’84 Km? es uno de los mds extensos de ella.

Situada cerca del mar y al pie de las ultimas estribaciones del sistema
Ibérico, su relieve estd constituido por un conjunto de montes dsperos que
forman dislocados escalones; incluso en la misma llanura de la Plana
destacan algunas colinas suaves que forman las unicas elevaciones. Son las
lomas de la Fuente del Padrén (192 m.), Mds de Pifién (183 m.) y Sitjar
(167 m.), localizadas todas en el 4ngulo NE. de la comarca (33, p. 21) **.

La llanura esti constituida por un piedemonte cuaternario cuyos mate-
riales proceden de la Sierra de Espaddn, sin embargo hay que seiialar una
serie de afloramientos del tridsico (Muschelkalk) con predominio de ca-
lizas, que constituyen el monticulo sobre el que se asienta el Castillo
(248 m)) y otros cerros del W. y S. del término.

En el N, a uno y otro lado del Mijares se encuentran materiales creta-
cicos (Urgoaptiense), como los que constituyen todo el macizo del Maes-
trazgo, y originan en el sur de esta comarca los pequeiios relieves inme-

(*) Agradecemos la valiosa intormacién que gentilmente nos han proporcionado don
Elias Agnilella. Cronista de Onda; don Engenio Garcia, Director de Azulev: don Manupel
Safont, pintor ceramista; don Rafael Guallart. profesor gue fue de la extingnida Escnela
de Cerdmica, y don José Agnilella. Tgualmente se obtuvieron datos en el Sindicato de la
Construccién, Vidrie y Cerdmica, la Agrupacién Nacional Sindical de Induostriales Azp-
lejeros, Institnto Nacional de Estadistica y Hermandad Sindical. Este trabajo se¢ ha rea-
lizado con la aynda de la Institucién «Alfonso el Magndnimos.

(°%) Los nimeros entre paréntesis corresponden a la hibliograffa incluida al final.
Los nimeros volados, a las notas 4 pie de pdgina.
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168 MARfA DEL CARMEN BADENES GOR

diatos a] vértice del Sitjar y Atalaya (345 m.). Estin compuestos de calizas
grises en bancos de espesor variable, con buzamiento vario, afectados por
muchas diaclasas, y margas deleznables de colores claros (33, p. 27).

Al pie del creticico hay aluviones consolidados del Pleistoceno, que
en el mapa geolégico 1:50.000 figuran equivocadamente como probable
Oligoceno. Se hallan formados por derrubios que, procedentes de las zonas
altas, han sido arrastrados a nivel inferior. Por tanto, la composicién de
estos depdsitos depende de la naturaleza dc las rocas originarias, consti-
tuyéndose en capas de estructura irregular de calizas, margas y arcillas.

Entre la poblacién y el Mijares, un amplio llanc aluvial forma la con-
tinuidad de la Plana; esti constituido por materiales recientes, del holo-
ceno, en el que se encuentran numerosos yacimientos de arcillas como los
de Ratils (26).

El Mijares es cl principal curso de agua, recibiendo por la izquierda,
eomo tunico afluente, la Rambla de la Viuda, procedente del NW. y casi
siempre seca, pero cuando las lluvias son importantes, adquiere un aspecto
imponente por la cantidad de agua que recibe. Hay ademds otros cursos
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Figura 1.—Curvas climdticas, (Linea continua: temperatura: linea de
trazos: precipitacién.)
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LA INDUSTRIA CERAMICA DE ONDA 169

menos importantes, como el rfo Seco, llamado Palaci o Soneja, que recibe
por la izquierda el barranco de Ritils. También hay que sefialar el barranco
de la Graellera y la rambla de Artana.

El clima, por excelencia mediterrdneo, es suave, con un cielo casi siem-
pre limpio y sereno. La media total de precipitaciones de 1906-1925 fue
de 416’3 mm. y de 1954-1965 de 527'8 mm.; vemos, pues, un ligero aumento
en los tltimos afios. Estas lluvias se deben a los vientos del NE,, E. y SE.,
que son portadores de humedad. En la gréfica nimero 1 podemos observar
un midximo de Huvias en otofio y otro secundario en primavera, durante el
mes de mayo; el minimo principal se registra en verano (julio-agosto) y
otro secundaric en el mes de enero. Las temperaturas raras veces expe-
rimentan un cambio brusco, como consecuencia de la influencia del mar.
La temperatura media anual del periodo 1954-65 fue de 16'7°, pudiendo
observarse en la grifica un mdximo en los meses de julio y agosto y un
minimo durante el mes de encrol.

La vegetacién es un trdnsito entre la regién del SE. espariol y la de-
presiéon del Ebro. Degradado el Oleo-Ceratonion, crece el matorral tipico
mediterrdnep de romero, cantueso, mirto, asi como el palmito (Chamaerops

1 Perfodo 1954-1965
‘Temperaturas medias: 97 10°1 12'9 146 18'0 21’3 24'3 248 22'3 18'0 135 10’8 1672
media
Precipitaciones medias: 26'3 40°4 38" 20°7 50'1 3B8'S 9"3 29'7 70°1 1118 43'3 48'1 5278
total

Obtenidas a partir de datos facilitados por los PP, Carmelitas de Onda y de! Boletin
Mensual Meteoroldgico del Ministerio del Aire.

humilis, L) y la pita (Agave americana, L), en las zonas mds secas; en
cambio, en las ramblas y barrancos crecen las adelfas de blancas y rosadas
flores. En las estribaciones de la Sierra de Espaddn quedan pinos y encinas
aislados, pero hoy domina el matorral, que se utiliza como combustible
para alimentar los numercsos hornos de la industria azulejera.

La principal riqueza del municipio ha sido siempre la agricultura.
Abunda el secano, con vid, cereales y olivos, y sobre tode el algarrobo.
El regadio estuvo localizado, a principios de siglo, cerca de la montafia del
Carmen y en la partida de Miralcamp o Vilancamp (32, p. 792); abundan
hortalizas, irboles frutales (higuera, albaricoquero, ciruelo, etc.) y moder-
namente los naranjos. Aunque la extensién de regadio sigue siendo muy
inferior a la de secano? (fig. 2), ha aumentado considerablemente, si bien
su gran problema ha sido siempre el de la escasez de agua, Unas 250 hec-
tdreas se riegan con la fuente del Canyar, en el cauce del rio Soneja, y el
pequefio pantano de Benitandds, sobre el rio Veo, con un millén de metros
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170 MARIA DEL CARMEN BADENES GOR

cibicos de capacidad, ha permitido ampliar los riegos a 750 hectireas
(18, p. 324). El resto estd abastecido por un sistema de pozos, entre los
que destaca el del Progreso, y recientemente se ha logrado la utilizacién,

Figura 2~Onda: distribucién de
la superficie agricola.

aunque reducida, de las aguas del Mijares, que, a pesar de discurrir durante
muchos Kilémetros por este término, no podia utilizar la poblacién por
haber vendido sus derechos.

La ganaderia es escasa por la mediana calidad de los pastos de los
montes cercanos, aparte de que la poblacién campesina ha preferido enca-
minar su actividad hacia una agricultura con orientacién no ganadera.

EVOLUCION DE LA INDUSTRIA

A través de las noticias aportadas por los historiadores y de los nume-
rosos restos .ibéricos y romanos hallados en el término de Onda, se ha
podido seguir la trayectoria histérica de la vida local, desde su fundacién,
quizd anterior a la época romana, hasta su periodo de mayor apogeo du-
rante la dominacién drabe, en la_que se establecié dentro de sus muros la
famosa familia de los Alcoyades; sin embargo, ha resultado casi impo-
sible, por la escascz de datos, fijar la evolucién de una de las principales
actividades: la industria cerdmica.

% DISTRIBUCION DE LA SUPERFICIE MUNICIPAL,

Regadfo ... ... ... ... 1566 Ha. .. .. ...... 144%
Secano ... ... ... ... 7391 Ha. ... ... ... .. .. 619%
Monte ... ... ...... 1500 Ha. .. .. .. .... I38%
Improductivo ... ... 427 Ha. e e aee een aan 9%

Reseiia estadistica de la provincia de Castelldn, Madrid, 1962, pdg. 260.
[4]



LA INDUSTRIA CERAMICA DE ONDA 171

Las primeras manifestaciones pudieran ser los restos de ceramica ibérica,
muy pobres, que se hallan diseminados por todo el término. No es que
podamos enlazarla con la industria actual, pero la técnica decorativa de
este arte recuerda la profusibn de adornos con motivos vegetales que
vemos en los platos de cerdmica de Alcora y Onda, con la diferencia del
esmalte y el color (30).

Sarthou habla de que en la época musulmana era ya activa esta industria.
Se explotaron yacimientos de arcilla para la cerimica y la alfarerfa. Alcan-
zaron ambas gran desarrollo con la fabricacién de tejas, ladrillos, jarras,
alcarrazas, asi como articulos de reflejos metalicos (32). Naturalmente, su
actividad en la provincia no se centra exclusivamente en Onda, ya que
también es conocida la tradicién ceramista de Alcora, Alcalatén, Ribe-
salbes, Traiguera, Ayddar, etc. (3).

A mediados del siglo Xv, en un memorial de agravios que dirigi6 Onda
al maestre de la Orden de Montesa, pone de manifiesto que “el comen-
dador comete exacciones ilegales, obligando los moros a sofrarli, exige
a los maestros de obra de terra (alfareros), asi cristianos como moros, que
hacen céntaros, ollas y otros objetos de tierra en la villa y término, que
paguen diezmo de dichas obras, contra fuero y con gran dafio, pues no
se encuentran alfareros” (30, p. 59).

Esta noticia, asi como la decoracién geométrica de los azulejos hallados
en un trozo de pavimento, perteneciente al dltimo tercio del siglo xv
(12, p. 340), indica que pudiera subsistir mds o menos desarroliada esta
industria, si bien el historiador Viciana, que visité Onda en 1562, no hace
referencia a ella.

A partir del siglo xvir la decoracién de los azulejos valencianos se en-
cauza por corrientes populares, y después de pasar por momentos dificiles,
en el siglo xvinr se establece la fabricacién con una docena de alfares en
Valencia y otros en Quart y Manises, donde trabajan buenos artistas:
comienzan a fabricarse en Onda y Ribesalbes objetos a imitacién de los
realizados en la fibrica del conde de Aranda en Alcora, como jarros,
fuentes, porcelanas? pero desgraciadamente para el arte, la industriali-
2zacién introdujo la trepa en Castellén y Onda (8). Quizd sea en estos mo-
mentos, después del pujante desarrollo que habfa tenido la azulejeria en
el siglo xvii, cuando comienza su decadencia, ya que Cavanilles nos habla
de que los 1.000 vecinos de Onda eran labradores, a excepcién de los em-
pleados en la fibrica de loza semejante, pero inferior a Ribesalbes (7, p. 148).

En 1827 se monta la primera fibrica de las que subsisten en la actua-
lidad, la de Elfas Peris y Cfa, y a mediados del siglo xix la poblaci6n

? «Hasta 1748 no se usé marca en la fibrica del Conde de Aranda; solamente en los
ejemplares mds notables se lefa €l nombre daf pintor. Desde aquella fecha, para distinguir
sus productos de los que, imitdndolos, comenzaban a construirse en Onda y' Ribesalbes,
se empled, como marca, la letra A, de oro o de colores.s 20, T. I, p. 275)
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172 MARfA DEL CARMEN BADENES GOR

cuenta ya con tres fibricas de loza fina, dos alfares y dos tejares, que
estaban dotados con dos mdquinas de barnizar (21, t. XII, p. 275). A finales
del mismo siglo el auge de los azulejos es extraordinario, y al igual que
en otros lugares de la regién levantina, se van abandonando poco a poco
las otras especialidades de este ramo industrial. Onda contaba en 1889 con
tres fibricas de azulejos: “La Valenciana”, montada en 1857, cuyas obras
fueron premiadas en la exposicién de Parfs y en la regional de Valencia;
“La Esperanza”, de don Antonio Castellé y Cia. (25, p. 415), y “La Nueva”,
de la viuda de Vicente Peris, que contaban con 30, 40 y 50 operarios, res-
pectivamente (14, p. 84).

En relacién con este auge la poblacién aumenta considerablemente;
de 5.673 habitantes en 1887, pasa a 6.414 en 1897, y los productos de sus
fibricas son considerados superiores a los elaborados por las valencianas
(34, p. 140). Siguen aparecicndo nuevas instalaciones, las cuales adin subsis-
ten en la actualidad —aunque, dado el tiempo transcurrido, con propie-
tarios diferentes—, habiendo desaparecido “La Esperanza” por hallarse en
la plaza de San José, llamada el Arrabal, entonces en las afueras de la
poblacién, pero hoy dentro del casco urbano.

A comienzos de siglo las industrias se van consolidando y la poblacién
sigue su curva ascendentc con 6.595 habitantes. De estos primeros afios
poseemos datos provinciales sobre la exportacién de azulejos que pueden
referirse completamente a Onda (22, p. 282):

1901 Lo v in e e e e e 107.882 Kg.
1902 ... .o v s e e e 150.917 »
1903 ... .. i e e 7.369 »
1904 ... .o v e i e e e 48.900 »
1905 ..o viv v ve s e e e 48.900 »

La gran diferencia que presentan las exportaciones de 1902 a 1903 fue
producida quizd por una de las numerosas crisis que se presentan en la
industria azulejera, ya que no hemos podido relacionarla con ningiin factor
de tipo histérico. De este mismo periodo son las exportaciones de mol-
duras, biselados, cubrecantos, mayélicas, vajillas, jarrones y juguetes, que
las fibricas de “La Campana” y “El Leén” mandaban a Iberoamérica.

La produccidn sigue aumentando y se incrementa la demanda de azu-
lejos para el extranjero, hasta el punto de que en 1912 don Ramdn Castelld,
abastecido por fibricas de Onda, monta un almacén en Casablanca cuando
esta ciudad era todavia una plaza amurallada y carecia incluso de puerto.

Terminada la primera guerra mundial, tiene lugar un cambio notable:
el ndmero de fibricas aumenta considerablemente y el ritmo de produccién
se hace cada vez mayor. En 1922 Onda contaba con 32 fibricas dedicadas
a esta actividad, en 1924 habfa alcanzado la cifra de 46, superior a la
actual. La produccién se cifraba en un millon de azulejos anuales por

[6]



LA INDUSTRIA CERAMICA DE ONDA 173

fabrica, llegando incluso algunas a alcanzar los cuatro millones?® La ma-
yorfa de cstas industrias subsisten en la actualidad, pero son firmas comer-
ciales distintas; bien que el nimero de ellas sca inferior al de 1924, dnica-
mente han desaparecido tres® habiendo sido las demds englobadas por
concentracién industrial.

Como caso interesante ha de senalarse que durante estos iiltimos afios
se fundd una fdbrica coopecrativa, “S. A. de Produccién de Azulejos™, diri.
gida por los mismos trabajadores, pero fracasé cn su intento, pues casi no
llegd a funcionar, probablemente por falta de capital.

El 30 de diciembre de 1925 se cred una Escuela de Cerdmica en Onda,
que bajo los auspicios de la Diputacién Provincial, y a ejemplo de la de
Manises, tenfa por objeto el estudio prictico de la cerdmica, en todos sus
aspectos, para la formacién de buenos operarios. Fundada a instancias de
don Constantino Emo Gibertd ¢ instalada en un local de la antigua calle
San Elias, gozé durante once o doce anos de gran importancia, como puede
verse a través de las actas de la Comisién Provincial y de las numerosas
referencias de los periddicos provinciales de esta época, e incluso siguié
funcionando en los primeros tiempos de nuestra guerra civil, hasta
agosto de 1937,

Se hacian estudios de dibujo, composicién y técnica de la decoracién
cerdmica, vaciado, etc, asi como de Fisica y Quimica aplicadas a la
ceramica (9). Se aplicaban las técnicas de la cuerda seca y el tubado para
la decoracidn de cacharros, platos, etc., y sc hacfan placas hasta de
60 X 45 cm., con reproducciones de cuadros religiosos y profanos.

El material utilizado, asi como toda la instalacién, corri6 a cargo de
la Diputacion, a excepciéon del local, que debia ceder el Ayuntamiento®.
Sin embargo, este local debié de carecer de condiciones, ya que con fre-
cuencia hay quejas de la Comisién Provincial al Ayuntamiento, ¢ incluso
llegé a hablarse de su traslado?”. La Escuela, sin embargo, estaba muy bien
dotada, con todos los clementos necesarios para su funcionamiento, En 1929
se instalaron dos muflas para la coccibén, una de ellas de la casa Poulenc
de Paris, que funcionaba con aceite pesado,

La Escuela era gratuita y las clases se realizaban por las noches para
hacerlas compatibles con el trabajo. Tenia un cardcter provincial y a ella

* Salvador Forés Sancho ... ... ... ... ... ver ... ... & millones
Elias Peris y Cia. ... ... vie eee see ees oo 3 millones
Vda. de Bta, Martl, «El Agu:[an ves oo 2 millones

(Anuario-gnia de la provincia de Castellon. Caslellén, 1924, p. 373)

3 Antonio Verdid Galver: José Rodriguez Godes; Ismael Peris Calatayud.

(Anuario-guia de la provincia de Castellon, p. 3717)

% Actas de la Comisién Provincial, sesién del 1 de agosto de 1925.

7 a...ya que son algunas poblaciones las que han ofrecido locales adecuados para la
instalacién de la misma, lo que obligaria a trasladar dicha Escuela, caso de no ofrecer
un local decente y capaz para su instalacidn.» (Sesién 11 de naviembre de {929.)
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174 MARfA DEL CARMEN BADENES GOR

acudfan alumnos de otras poblaciones ceramistas de la provincia, sobre
tedo de Ribesalbes, Alcora, Almazora y Castellén, y en el caso de alguna
localidad donde los alumnos eran mas numerosos (Ribesalbes), se les con-
ducia a las clases mediante un coche facilitado por la misma Escuela. Esta
misma prerrogativa se logrard en 1929 para los alumnos de Alcora, cuando
alcanzaron un nimero superior a veinte® Los cursos contaban con unos
ciento veinticinco alumnos, y a pesar de ello no se podian atender todos
los solicitantes por falta de local. Al finalizar los estudios podian recibir
el titulo de peritos ceramistas de la Escuela de Onda, y Si alguno mostraba
aptitudes extraordinarias, era pensionado. por la Diputacién para realizar
otros estudios en Espana o en el extranjero.

Las actividades de la Escucla de Cerimica tuvieron ambito nacional,
ya que a los cinco meses de su fundacién se realizd una exposicién en
Castellén de los objetos de arte dedicados al general Primo de Rivera?,
v en 1929 sus obras figuraron en la Exposicién de Barcelona y en la
Iberoamericana de Sevilla, otorgindosele e¢n esta ultima la Medalla de
Oro de la Exposicion ¥.

Hacia 1936, antes de comenzar la  guerra civil, la industria azulejera
continida en franco desarrollo; una importante innovacién es la introduc-
ciébn de los hornos de pasajes, que en nimero de 650 producfan unos
37 millones de azulejos de 20 X 20 cm. al ano; de los 7.472 habitantes,
750 se dedicaban a esta actividad industrial.

LA INDUSTRIA ACTUAL

Después del colapso producido por nuestra guerra, la industria azule-
jera comienza a resurgir, hasta el punto de constituir la principal rama
industrial de la provincia, y durante anos ha mantenido una posicién
preeminente en el mercado internacional, en especial a favor de la neutra-
lidad durante la segunda guerra mundial.

Entre 1946 y 1956, ¢l auge ha sido considerable, aumentando el nimero
de pasajes de 874 a 2.495, y las fibricas de 38 a 53. En una primera etapa,
hasta 1952, las 42 empresas se hallaban localizadas principalmente en Onda.
Sus instalaciones estaban dotadas de hornos de tipo continuo, llamados
de pasajes, utilizados en la operacién de fijar y cocer el esmalte; susti-
tuyen €éstos al antiguo sistema de hornos irabes, en los cuales los azulejos
se colocaban verticalmente dentro de unas cajas de tiesto; la coccidn se
realizaba con lefias bajas y haciendo pasar el calor y el fuego por los

5 Actas de Ia Comisin Provincial. sesion del 17 de septiembre de 1929 y del 6 de
junio de 1930. :

* E] Heraldo, 3 de mayo de 1927.

0 Diario de Castelign, 25 de julio de 1929, p. 5.

18]
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Figura 3.—Distribucién de las fibricas de azulejos espafiolas (exceptuada
la provincia de Castellén).

intersticios entre las-filas de cajas de azulejos (31). La mayoria de las
empresas elaboran suS propios esmaltes y colores, disponiendo para ello
de elementos adecuados. A partir de esta fecha, la produccién alcanza
su periodo cumbre y la entrada de los azulejos en el mercado norteameri-
cano provocd un gran aumento de la demanda, que repercutirfa en una
considerable expansién de las instalaciones, hasta el punto que en 1957
la provincia reunfa 76 de las 115 empresas que existfan en Espafia, y encua-
draba 4.085 obreros de los 6.128 del censo nacional (10, p. 252).

Pero en 1958, debido fundamentalmente a la ausencia de una adecuada
modernizacién para hacer frente a la competencia internacional y a la
falta de seriedad en los envios, va a producirse una contraccién de la de-
manda, y como consecuencia un exceso de capacidad de produccién, ligada
a lo rutinario de las instalaciones (27, p. 26).

La crisis se ha superado en la actualidad, y la produccién es absorbida
casi totalmente por el mercado nacional. De las 185 fibricas que hay en
Espafia, 144 pertenecen a esta provincia, 26 a las de Valencia y Alicante;
el resto estdin diseminadas por distintas regiones espafiolas (figs. 3 y 4),
pero instaladas, en su mayorfa, por individuos procedentes de ésta, como
puede comprobarse por los nombres de las firmas comerciales y los ape-
llidos de los dirigentes 1.

11 gArizonda, S. L.», en Ariza (Zaragoza); «Barondas, en Barcelona.

(9]
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Figura 4—Distribucién de las fdbricas azulejeres en la provincia de Castelldn.

Onda, con sus 38 industrias azulejeras y otras conexas (reparacién y
construccién de maquinaria, fabricacién del esmalte, serretas de azulejos...),
ocupa el primer lugar provincial y nacional de esta actividad; si bien
Alcora le supera en el nimero de instalaciones, hay que destacar que
muchas de éstas no realizan integro el proceso de fabricacién, estando
dedicadas exclusivamente al bizcochado o al esmaltado.

DIMENSIONES DE LOS ESTABLECIMIENTOS EN LA INDUSTRIA DEL AZULEIO

(1963)
TaMaNO DE LAS EMPRESAS Nimero de % del Trabajadores % del
empresas total empleados total
De 100 a 200 trabajadores ... ... ... 3 g1 452 21°5
De 51 a 100 trabajadores ... ... ... 17 45’9 1.047 49'8
De 26 a 50 trabajadores ... ... ... 15 40'6 557 2675
De 20 a 26 trabajadores ... ... ... 2 5'4 44 22
TOTAL ... ... ... ... 37 100°0 2,100 100°0

[10]
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A la vista de cste cuadro podemos suponcr que el volumen de pro-
duccién ha de ser bastante considerable, y aunque es diffcil dar una cifra
exacta, hemos realizado un cilculo bastante aproximado segin el miimero
de pasajes cn funcionamiento, unos 2.300, y las piezas fabricadas diaria-
mente por cada pasaje, 288. Onda producc anualmente 242 millones de
azulejos, cuyo valor de venta oscila alrededor de dos pesetas por pieza y
revela un movimiento del orden de 484 millones de pesetas. Es muy dificil
sefialar el costc de produccién, ya que depende de una seric de circuns-
tancias, como el valor de las materias primas, la calidad de fabricacién y
la colocacién de la produccién en el mercado. En lincas generalcs, podemos
fijar una serie de porcentajes que nos dan el valor aproximado de los
distintos procesos de fabricacién:

Pasta, prensado y primera coccién ... ... ... ... ... ... 26 %
BAMHZ ooo vee cer e eee vee eee ven tee vee e aen ve e e 34 %
ColOTANTE ... oo oo oi ter e er eve aee ee wee eee eee wee 10%
Coccidon en el horno de pasajes ... ... ... co. vee ven oo 12%
Barnizado y trasiego ... ... ... . cee vee eee e v o 1B

TOTAL ... ... cer vee --- -on 10055

Vemos, pues, que encarece la produccién el esmaltado, ya que el coste
del bizcocho representa unicamente un 26 % decl total, unas 0°46 pesetas
por azulejo.

Seria intcresante constatar los bencficios netos que reporta esta acti-
vidad industrial. Por la escasez de datos solamente podemos destacar que
con ¢l extraordinario movimiento de capitales que origina esta industria,
los beneficios afluirdn abundantes.

LA POBLACION Y SU ACTIVIDAD EN LA INDUSTRIA

La actual poblacién de Onda cs eminentcmente industrial, pues la ma-
yoria de sus 3.500 vecinos activos estdn dedicados a la industria azulejera.
De una poblacién de 15.000 habitantes, estin ocupados en esta actividad
unos 2.400 operarios, de los cuales la gran mayoria (90 %) residen en el
municipio y suponen casi las trcs cuartas partes de su poblacién activa.
Esto no excluyc la existencia de un cierto contingente, 453, dedicada a los
trabajos agricolas, y ¢l que la agricultura sca una importante fuente dec
recursos cn la vida local ». Tales datos oficiales no aclaran los restantes

12 (CENSO DE LA POBLACION AGRrfcoLa DE 1965 (Hermandad de Labradores):
Trabaiadores auténomos o propietarios ... ... ... e wo o 67
Trabajadores jornaleros fijos ... ... ... ... . .o o o o 90
Trabajadores jornaleros eventuales ... ... ... ... ... ... o . 294

[11]



178 MAR{A DEL CARMEN BADENES GOR

sectores, dejando incluso dudas respecto a la actividad agricola, donde
no constardn familiares y dobles empleos.

En el rdpido desarrollo que experimenté esta industria desde mediados
del siglo x1x, uno de los factores que més pesaron fue el humano, o sea,
la mano de obra, ya que la poblacién de Onda contaba con una tradicién
cerimica y, conocedora del proceso de produccién, habia llegado a espe-
cializarse en alguna parte de ella, como la fabricacién de esmalte, cons-
truccién de hornos, pintura y grabado del azulejo, esmaltado, etc. Fue en
los afios eufricos después de la primera guerra, hacia 1925, cuando, ante
el gran empuje industrial de Onda, se creé la Escuela de Cerdmica ya
mencionada,

La poblacién obrera industrial originaria de Onda vive en el niicleo
urbano, mientras la inmigrada reside generalmente en barrios o partidas
cercanas; las empresas de tipo familiar son escasas, unicamente figuran en
los padrones sindicales dos empresas de cerdmica artfstica que cuentan
con dos y siete obreros, respectivamente, ademds de otros siete u ocho
artesanos que trabajan de forma casi privada, sin disponer de mufia
propia B,

Evolucion de la poblacidn. —Los primeros datos de que disponemos
son de finales del siglo xv1 y principios del siglo xvi1 (17, p. 35): diecinueve
hogares moriscos en 1563 y 400 de cristianos viejos en 1572, que repre-
sentan una poblacién de 1.600 6 1.700 personas dedicadas a la agricultura
o a la alfarerfa. En 1602, unos afios antes de la gran expulsién de los
moriscos, el nimero de éstos se habia reducido a siete hogares, mientras
que el de los cristianos viejos aumentaba de un modo considerable, lle-
gando en 1609, el mismo afio de la expulsién, a 714 fuegos, unos 2.800 6
2900 habitantes. Desconocemos las causas que provocaron este aumento;
sin embargo, el reducido nimero de moriscos podrfa explicarse por residir
casi todos ellos en Artesa, aldea dependiente de Onda (29 en 1563 y
38 en 1602), y por haber sido esta dltima cuartel general de las tropas
cristianas que luchaban contra los moriscos sublevados en la Sierra de
Espadan,

A partir de esta fecha y hasta finales del siglo xvii, el aumento no
debié de ser muy considerable, ya que en 1791 Cavanilles sefialaba mil
vecinos (7, t. I, p. 148); estableciecndo un promedio de 4-5 personas por
vecino; como supone dicho autor, podrfa estimarse en 4.500 habitantes,
cifra que, comparada con la de la poblacién de la ciudad de Castellén,
en dicha época 3.400 vecinos, unos 15.300 habitantes, nos dard una idea
bastante aproximada de la importancia de entonces (23).

En la grédfica nimero 5, realizada con los datos de Cavanilles, Madoz

13 Padrén de las empresas de cerdmica artistica.
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Figura 5.—Evolucién de la poblacidn.

sucesivos censos oficiales ¥, vemos que se va acentuando el ritmo de cre-
y q

14 Datos de poblacion de 1791 a 1965:
1791: 4.500 (Cavanilles).
1845: 4.517 (Madoz).
1870: 5.222 (Censos oficiales).
1877: 5.465 (Censos oficiales).
1887: 5.673 (Censos oficiales)
1897: 6.414 (Censos oficiales).
1900: 6.595 (Censos oficiales).
1910: 7.027 (Censos oficiales).
1920: 6.631 (Censos oficiales). )
1930: 7.472 (Censos oficiales).
1940: 7.302 (Censos oficiales).
1950: 8.696 (Censos oficiales).
1960: 12.414 (Censos oficiales).
1965: 15.000 (Censos oficiales).
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cimiento; si bien en un siglo casi no llegé a doblarse la poblacién, a
partir de 1900 y coincidiendo con el auge de la industria azulejera, el
aumento es notable, llegando en 1965 a los 15.000 habitantes. Debe desta-
carse que entre 1910 y 1920, coincidiendo con la primera guerra, hay una
baja producida por una pequefia cmigracién que se produjo hacia Bar-
celona y Francia. A partir de esta fecha, con excepcién de los afios de la
postguerra, la poblacién sigue su ritmo ascendente, hasta el punto que
durante los iltimos veinte afos se ha duplicado, como consecuencia de la
fuerte inmigracion que ha provocado el extraordinario desarrollo industrial.

\ RESIDENCIA DE LA POBLACION
Y OBRERA.
# Pueblo

10 Obreros
1 Obrero

o CASTELLON

Figura 6.—Trabajadores azulejeros residentes fuera de Onda.

Poblacién dedicada a la industria azulejera. — El total de la poblacibn
dedicada a la industria azulejera se eleva a 2.400 obreros en 1964; los
padrones del Sindicato de la Cerdmica de 1963 dan sdlo 2.147. Esta dife-
rencia entre unas cifras y otras puede ser debida a que no estin incluidos
en el padrén algunos menores de edad, y otros, por causas diversas.

La mayor parte de la poblacién industrial es autéctona y reside en el
nicleo urbano. El resto, un 30 %, lo constituye mano de obra forastera,
ya que hay una fuerte inmigracién, principalmente de provincias con bajo
nivel de vida como Murcia (especialmente Calasparra y Mazarrén), Jaén
y Almerfa (municipios de Santiago de la Espada y Marfa).

Ha de sefalarse en Onda un flujo y reflujo diario de trabajadores desde
pueblos cercanos (fig. 6), que representan un 10 %. Acuden diariamente
213 trabajadores de pueblos comprendidos en un radio de 20 Km. como
Artesa, Tales, Sueras, Alcudia, Benitandds, y alguno que otro de Bechi,
villarreal, Ribesalbes. También es notable el nimero de trabajadores que
residen en partidas rurales de Onda (fig. 7), algunas de las cuales distan

(14]
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casi una hora del niicleo urbano. Representan un 6'52 9% de los operarios
de csta industria, unos 140 trabajadores diseminados por el Monte Blanco,
Ratils, Tis, Ratjolar %, Serratella, etc. Esta poblacidn, establecida aqui como
consecuencia de la falta de viviendas en el nicleo urbano, ha llegado a
formar verdaderos barrios exclusivos de obreros industriales, como en
Monte Blanco y Eres de Tossalet (lim. 1, figs. | y 2), mientras que otras
partidas como Serratella, Mirampeix, Ratjolar, etc, debido al creciente
desarrollo de la poblacién, estin incluidas ya en el micleo urbano.

En la figura nimero 8 se representan los porcentajes de la poblacién
obrera segin el lugar dec residencia, y en las 6 y 7 la localizacién de las
distintas partidas y pucblos de donde afluyen diariamente dichos obreros
a las distintas emprcsas azulejeras o de extraccidn de tierras industriales.

MOVIMIENTOS DIARIOS DE LA POBLACCION OBRERA

Distancia Poblacién Poblacién

PARTIDAS RURALES en Km. obrera de hecho

Monte Blanco ... ... ... ... ool ol el eee e e 0'8 43 215
* Eres Tossalet ... ... . v e i s nr eee eee 0’4 20 132

RABHOIAL ... ... oi vl cen i s en e e e e (13 15 236

TES tv vee e en wee e e wre ree eae er eer aee 1"5 2 66

Llano de la Marquesa ... ... ... ... .o oo e 3o 1 103

Somella ... -.. o e e s e e e e e e 1'o 1 94

RAGLS ... <o oo el et e e ek e e e e 30 6

Desmonte ... ... .. it o iih it e e e e 15 3

Era Blanca ... ... ... ... ... ol hl e e e e 0’5 2

Colador ... ... o coh ot e e e e e e e 06 2

Serratella ... ... ... ... .. Lol el e e e e 24

MirampeiX ... ... cor cer ace e ee e e e e 5

Molino Mona ... ... ... ... .i ch i cie e e 4

PUEBLOS CERCANOS

7 -1 20 50 393
Tales ... ... ... i e i eh e e e e e 4'0 84 1.118
01 -] o T 70 53 819
Ribesalbes ... ... ... ... ... o ol ieh aen e ees T0 1 1.344
Alcudia ... ... o o e e i e e e 12°0 8 n
Benitandds ... ... ... ... Lol e ien e e e 9'0 1 2
2= 10°0 | 2.903
Villarreal ... ... ... ... .. oo e e e 14'0 9 24.516
Castelién ... ... ... ... ... (il e e e 210 5 62493

Estructura profesional por sexo, edad y especialidad. — De acuerdo con
las estadfsticas de 1964, ¢l nimero de hombres es de 1919 y el de mujeres
es de 288, lo que representa un 10’5 9 del total de trabajadores azulejeros.

15 La partida de Ratjolar (fibrica de baldosas), coincide con el lugar que antiguamen-
te ocupaba una tejerfa.

[15]
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Casco

Figura 8—O0Onda. 1964. Residencia
de la poblacién obrera.

Naturalmente, el nimero de mujeres casadas es muy reducido, poco mds
de la décima parte del total, mientras que cntrc los hombres sucede lo
contrario, la mayoria son casados, siendo solamente 14'¢ 9% solteros.

]
65

0080 60 40 20 O 20 40 60 80 /op 120 KO 50 180 200 220 X0 260 280 300 320

Figura 9,—Estructura por edad y sexo de los irabajadores azulejeros de Onda.
(Varones. a la derecha; mujeres, a la izquierda.)

[186]
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Si observamos en la grifica nimero 9 la estructura dec la poblacién
activa por edades, veremos que hay algunas discrepancias entre mujeres y
hombres, aparte de las diferencias de volumen. El médximo de poblacién
femenina dedicada a estos trabajos oscila entre los quince y veinticinco
afios, a partir de los cuales se nota un descenso brusco, pero se mantiene
un contingente casi constante hasta los sesenta afos, fendmenos provocados
naturalmente por las mujeres que al casarse abandonan el trabajo o dejan
de figurar en el ccnso industrial, y por el pequefio grupo de las que no
se casan y contindan trabajando. Entre los hombres, por el contrario, se
nota un progresivo aumento que culmina entre los treinta y cuarenta afos,
y a partir de esta edad va disminuyendo paulatinamente, aunque con un
volumen superior a los primeros afios. La grifica muestra un abultamiento
de las edades maduras entre los cuarenta y sesenta afios, lo que parece
indicar una falta de afluencia de jévenes a la industria, o mejor, un pre-
dominio de inmigrados de treinta a cuarenta afios.

Dentro de las distintas especialidades hay que destacar una serie dc
trabajos que requieren cierta cualificacién y figuran en cl padrén con unos
nombres determinados. Estos se refieren a la clase de actividad, asi, horno
de pasajes, prensado, bizcochado..., y muestran un porcentaje bastante
parccido en todas las fibricas; asi resultard igual de expresivo referirnos
a cualquiera de tipo medio, que sefialar los de todas las empresas. Sirva,
pues, de ejemplo el siguiente:

FiBrica DE azULEIOS «HuoOs DE F. Gavya Foris, 5. L (fig. 10)

ESPECIALIDAD N.e de obreros Porcentaje

Tareas COMUNES ... ... «v cor cen aee een 16 202 %
Prensado ... ... ... oo ver eih eer eee er e 16 2002 %
Seleccién bizcochado ... ... ... ... ... ... 2 249%
Barnizado ... ... co. . s cee e s e e, 19 24'0 %
Horno pasajes ... ... .c. oo vee aer een ane 12 158 %
Selecci6n por calidades y tonos ... ... ... 9 11'3%
Administracién ... ... ... ... .. e e 3 36 %
Direccién téenica ... ... ... ... cer oaee ean 2 2’59
Total ... ... ... v voe .o 79 1000 %

Las labores que ocupan mayor nimero de operarios son las de barni-
zado, prensado y horno de pasajes; en la mayoria de los pasajes inter-
vicnen obreros de mds edad, por no resultar un trabajo demasiado dificil,
micntras que el barnizado, por ser labor delicada, estdi encomendado casi
exclusivamente a mujeres, y en realidad es la tnica operacién en que
intervicnen,

En cuanto al nivel cultural del trabajador, sélo un 2'8 % del total figura
en los padrones sindicales como analfabetos, lo que supone un porcen-

[n



184 MARIA DEL CARMEN BADENES GOR

taje bastante reducido. En su mayorfa son individuos de mds de cincuenta
anos, siendo mayor este porcentaje entre los trabajadores que se dedican
a la extraccién de tierras industriales y entre la mano de obra forastera .

Figura 10.—Disribucién por especiali-
dades del personal obrero.

Actualmente, gracias a la campafia de alfabetizacién, creemos que incluso
llegard a desaparecer este pequeiio nimero.

Salarios. —Es muy dificil dar una cifra exacta del salario que percibe
un trabajador, porque no puede tomarse como norma para todos en las
distintas empresas.

Actualmente todas las de Onda han fijado sus salarios de acuerdo con
el Convenio Colectivo Sindical Interprovincial (1962), que se basa en el
sistema francés de incentivos Bedaux. Este convenio tiene como objeto la
elevacién del nivel de vida de los productores, al mismo tiempo que las
empresas obtienen un aumento de produccién hasta sus justos limites. En
la tabla de salarios estd senalado lo que corresponde a las distintas especia-
lidades encuadradas en una serie de categorias en el campo profesional;
oscila desde unas 90 pesetas diarias que cobra un oficial de bprimera,
hasta 55 6 47’70 que recibe un pinche masculino o femenino de catorce a
dieciséis afios!. Aparte de las categorias de oficiales, peones y piiches,
estd la de aprendiz, que no viene al caso destacar, puesto que percibe un
salario muy reducido y en la mayoria de los casos quedara estipulado entre

1¢  Padrones del Sindicato de la Construccién, Vidrio y Cerdmica de 1963.

17 Convenio Colectivo Sindical Interprovincial de Trabajo Valencia-Castellén, entre
empresas ¥ productores, 1962.

(18]
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el productor y el empresario, puesto que su trabajo no estd sujeto al sis-
tema de medicién, y por su edad quizd no pueda incluirse dentro de los
padroncs sindicales.

Con posterioridad a la elaboraciébn de este trabajo, se ha establecido
una serie de modificaciones, puesto que se ha estipulado un aumento de
salarios de un 30 %.

PERSONAL OCUPADO EN LA INDUSTRIA AZULEJERA EN 1963

PERSONAL Nimero  Poroentaje
Personal 1€cnico ... ... oo v es ees 59 27 %
Personal administrativo ... ... ... ... 56 2'6 %
Personal especializado ... ... ... ... 641 304 %
Personal no cualificado ... ... ... ... 1.354 64'3 %
TOTAL ... ... ... ... 2.110 1000 %

Las retribuciones se especifican por categorfas, de acuerdo con el cuadro
precedente.

El personal afectado por el convenio percibird también un plus de anti-
giiedad en razén al tiempo de permanencia en la empresa, computiandose
como término maximo inicial el primero de enero de 1939. De acuerdo con
este articulo puede percibir un porcentaje que oscila desde el 5 al 40 %
sobre el 65 % de los salarios fijados en la tabla.

En cierta manera el convenio representa una ventaja, ya que en ningin
caso, tomando eomo base un oficial de primera, segiin la tabla de salarios
mencionada, afin percibiendo el 40 % de antigiliedad podria rebasar la eifra
de 750 pesetas semanales en jornada legal de ocho horas, mientras que as{
se da el caso frecuente y concreto de oficiales de primera que perciben
1.100 pesetas semanales.

En los periodos de paro no imputables al productor, o en caso de que
no pueda saturarse un productor a sesenta puntos hora del sistema Bedaux,
viene la empresa obligada a satisfacerle el salario normal.

Vemos, pues, que la jornada laboral se reduce a ocho horas y excluye
en teorfa la realizacién de horas extraordinarias, puesto que el rendimiento
de la jornada de trabajo es mucho més elevado.

Sin embargo, pese a todo lo expuesto anteriormente, que tiene una
base oficial, no puedo dar cifras valederas, como ya hemos dicho, para
todos los casos, ya que cada empresa, pese a estar 0 no sujeta al convenio,
se rige por una serie de sistemas propios que van desde hacer participar
en los beneficios de la empresa al trabajador, hasta dar dnicamente el sa-
lario estipulado, que no por ello quiere decir que sea siempre justo en
todos los casos,

Dejando aparte el problema que lleva consigo la cuestibn de salarios

[19]
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y seguros sociales, que constituiria por si un trabajo y nos apartaria un
poco del nuestro, hay que sefialar por lo menos las repercusiones que ha
tenido en el nivel de vida del trabajador, repercusiones francamente favo-
rables no sélo dentro del individuo o la familia, sino en el dmbito local.
Quizd sea més grifico destacar este aumento cuando nos refiramos concre-
tamente a la evolucién y desarrollo que ha experimentado la villa durante
estos dltimos afios.

MATERIAS PRIMAS

Como es sabido, la principal materia para la fabricacién del azulejo es
la arcilla, mezcla heterogénea de ciertos silicatos de aluminio hidratados,
con particulas de mica, feldespatos, etc. Tanto las arcillas residuales como
las de sedimentacién se convierten con facilidad en pldsticas, pulverizén-
dolas con agua o dejindolas expuestas al aire.

A veces poseen una plasticidad excesiva que dificulta el secado, por
provocar deformaciones y resquebrajamientos en la placa, Para reducir
esta plasticidad se mezcla materias inertes llamadas “desengrasantes”, que
convenientemente pulverizadas, reducen la contraccién y facilitan la eva-
poracién del agua incorporada a la masa, comunicindole porosidad (6).

Las arcillas mezcladas en proporciones convenientes son la primera ma-
teria para el “bizcochado” (placa de arcilla cocida sin esmalte). La can-
tidad de arcilla utilizada es de 95 Kg. por pasaje y dia, lo que representa
la considerable cifra de 78.660 Tm. para la produccién de Onda durante
un ano. La situacién de las arcillas con respecto a las f4bricas es inme-
jorable, ya que en el mismo término municipal las existencias son casi
inagotables; los yacimientos ocupan una zona en forma de semicirculo,
que va desde las inmediaciones de Villarréal, pasando por Onda hasta
Tales, estando limitada al N. por el rfo Mijares. En realidad, dentro de
esta zona hay que sefalar una localizacién m4s exacta que corresponderfa
a las partidas del Corral Blanc (Pas de Fulla), Sitjar y Ratils, que consti-
tuye la zona de mayor extraccibén y mejor calidad.

El aprovechamiento de las arcillas es ficil y barato, unas 105 pesetas
tonelada métrica puesta en la “era”, ya que la extraccién no reporta difi-
cultades al no precisar instalaciones ni personal especializado (ldm. I).
Quizd lo dnico que pudiese encarecerla seria el transporte, pero tampoco
resulta dificil por utilizar en la mayoria de los casos tractores, algunos
camiones y carros, ya que muchas de estas zonas poseen caminos vecinales
bastante buenos.

Es conveniente la mezcla de diversas arcillas para la fabricacién, pues
de este modo si hubiese alguna irregularidad en el yacimiento no afectaria
tanto al azulejo bizcochado. Naturalmente, la coloracién de las arcilias di-
ficre mucho de unos yacimientos a otros, pero en lineas generales puede

[20]
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decirse que abundan mds las rojas, las cuales antiguamente dicron su pecu-
liar coloracién a la cerdmica de Onda.

Una vez cocido ¢l bizcochado, se recubre de una capa de esmalte y se
somete a una segunda coccién. El consumo de barniz es clevado, ya que
se requieren 35 gramos por azulejo, lo que equivale a 16 Kg. por pasaje
y dfa, en total 13.248 Tm. en la fabricacién de Onda durante un afio.
Esta segunda parte es la que mds encarece la produccién, por ser bastante
elevado el coste de la materia prima utilizada, unos 140 millones de pe-
setas anuales.

Los componentes del esmalte para las pinturas cerdmicas son 6xidos
metélicos o silicatos alcalinos, y aunque los productos hayan variado en
¢l tiempo, derivan de los mismos metales. Entre otros productos hay que
sefialar: La sflice, se encuentra en la naturaleza en forma de arena y es
componente obligado en todas las masas usadas en cerdmica, utilizdndola
como combinacién en las materias bdsicas, con lo que se forman silicatos
empleados como barnices y peliculas vitrificadas. Se halla en grandes can-
tidades en todo el término e inmediaciones (partida del Salvador, Fanzara,
Ribesalbes y en el mismo Mijares) y su coste no resulta elevado debido a
la proximidad y facilidad de su transporte.

La segunda materia para la fabricacién del esmalte es el 6xido de plomo
o minio. Existen diversas calidades, pero el anaranjado es el m4s reco-
mendable en la elaboraciéon de cubiertas por ser el mis puro. Actualmente
se ha sustituido el éxido de plomo por silicatos y 6xidos de circonio.
La proporcién de ecste nuevo esmalte en la actual fabricacién es aproxi-
madamente del 20 %, con tendencia a aumentar, ya que se necesitan can-
tidades mds reducidas y resulta m4s barata la fabricacién.

El anhfdrido arsenioso o arsénico, otro de los componentes, es un pro-
ducto blanco, brillante, formado por cristales meaudos, que se utiliza muy
poco debido a su toxicidad. En realidad Espafia es el tnico pafs que per-
mite su uso en el esmaltado. El cloruro sédico o sal comin se emplea en
la composicién de cubiertas elaboradas por fusidn.

El nitrato potdsico, por no absorber la humedad del aire como el carbo-
nato, tiene excelentes condiciones para cubiertas. Se descompone con faci-
lidad, por ello resulta un oxidante muy enérgico que destruye las particulas
orgdnicas que pucdan hallarse contenidas en la cubierta. El bérax, el
sulfato céleico y la criolita, son otros de los componentes del esmalte, siendo
esta dltima empleada para conseguir el mate en los azulejos (6).

Todos estos productos forman parte, en mayor o menor proporcidn,
en el esmalte; sin embargo, cada fdbrica tiene sus propias férmulas, pues
de ellas depende la mejor o peor calidad del esmaltado, asi como el que
resuite mds barato ¢l producto. La variedad de férmulas es extraordinaria
y no aportarfa ninguna novedad resefiar alguna de ellas.

Naturalmente, para conseguir coloraciones diversas se recurre a los
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colorantes compuestos por distintos Oxidos: asi el de cobalto para el
negro, gris y azules; de cobre para los rojos, verdes y reflejos metdlicos
en condiciones especificas; el de antimonio para los amarillos; el de es-
tafio para rosas y carmines, aunque en pequeiia escala por su alto precio.

Casi todos cstos productos han de ser importados, cl cobalto y el es-
tafio, de Canad4 e Inglaterra; el antimonio, de Inglaterra y Turquia, y el
arsénico, de Bélgica, Holanda y Francia.

Algunas fibricas elaboran sus propios barnices y colores, pero la mayor
parte lo compran a otras, tanto nacionales como extranjeras, que se dedican
a estos articulos. En Onda dnicamente hay una fibrica de esmalte, la
de Marti; sin embargo, el nimero de proveedores de colores es mayor,
aunque también se importan de fébricas francesas ¢ inglesas ',

PROCESQ DE FABRICACION

El conjunto de operaciones para la fabricacién del azulejo presenta tres
fases: 1* Elaboracién del bizcocho; 2* Obtencién del esmalte; 3.* Es-
maltado del azulejo.

Fabricacion del bizcocho.— Presenta a su vez las siguientes operacio-
nes: Secado de tierras, triturado y tamizado, humectacién y depésito,
prensado, secado del azulejo prensado, horno de bizcochar y clasificacion.

La arcilla, transportada desde las canteras, se extiende en las ‘“‘eras”,
en capas relativamente delgadas, al objeto de que mediante los agentes
atmosféricos desaparezcan las “grasas” que contiene, deshidratdndose y
adquiriendo propiedades caracteristicas. Durante el verano se pretende la
desecacién: sin embargo, en las fibricas de loza s¢ deja también durante
el invierno para que la lluvia proceda a limpiar la arcilla, separando las
impurezas y depositdndolas al fondo (lam. II, fig. 1).

Una vez hecha la mezcla de diferentes clases de arcilla y secada, se
traslada a los “graneros”, edificios de gruesas paredes donde es almacenada.
Desde éstos se lleva a la trituradora, que la convierte en un polvo finisimo.
Este pasa por “ameradors” o balsas cspeciales, donde sc les da un grado
conveniente de humedad, y desde alli se transporta a los depésitos con-
tiguos al departamento de prensa. A partir de estc momento la arcilla
pulverizada ya estd en condiciones de ser prensada (6).

Desde lucgo, esta fase preparatoria ha variado mucho en los ultimos
anos, tanto cn las eras, en las que el triturado y rastrillado es realizado
por tractores (lam. II, fig. 2), como en el proceso de humedecer la tierra
para el prensado.

12 ELCOM, de Valencia; SPINELCOLOR y PYRQCHROM, de Manises; Vicente
QLucHa, de Onda; GUZMAN, §. L.; WENGERS L., Cresvell (Inglaterra); BLYTHE
COLOURS WORKS, Stokc-on-Trent (Inglaterra); L'MOSPIED, Cie.. Golfe-Tuan {Rhéne).
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Moldeado. — El moldeado y tratamiento mecdnico de los azulejos se
efectia por prensado del polvo de arcilla con un tanto por ciento pru-
dencial de humedad. Ha de sefialarse que en las prensas automsdticas se
necesita menos humedad, ya que es mayor la presién. Como el polvo de
arcilla contiene siempre cierta cantidad de aire interpuesto, el prensado
no podia realizarse en una sola vez a plena presién, pues el aire encerrado
en la masa daria a las placas una estructura esponjosa y resultarian inser-
vibles, por lo que es necesario para acabar de dar a la plaza su estructura,
una enérgica presién final.

Las prensas que se usan normalmente son las llamadas de “husilla a
friccion” eléctricas (ldm. 11, fig. 1) que resultan de un perfeccionamiento
de las de husilla a mano. Representan un progreso técnico notable con
excelente rendimiento econémico por la simplificacién de la mano de obra
y por la supresién de esfuerzos a los obreros, ya que éstos sélo cuidan de
la alimentacién del molde y de la expulsion de la pieza prensada.

A partir de 1960 la introduccién de las prensas automdticas ha su-
puesto una mejora extraordinaria. Debe destacarse que fue Onda el primer
lugar de Espafia donde se aplicaron; aunque todavia se conservan bastantes
de husilla a friccién, van siendo sustituidas paulatinamente por las auto-
miticas (ldm, III, fig. 2). Anteriores a éstas son las semiautomdticas, que
no han tenido aceptacién porque suponian un rendimiento inferior y pre-
sentaban mayores problemas técnicos que las automiticas.

Vemos, pues, que en este primer proceso la mecanizacién ha sido extra-
ordinaria; mientras las prensas eléctricas ordinarias necesitan para su
funcionamiento dos obreros, y la produccién es de 2.500 piezas de
I5 X 15 cm. durante ocho horas, las automdticas emplean tres personas,
pero su produccién alcanza las 18.000 piezas de 15 X 15 c¢m. durante la
misma jornada de trabajo, con lo cual la productividad es seis veces mayor.

Secado. — Prensados los azulejos, se pasa al secado. Este se hacia anti-
guamente por procedimiento natural, seguido ain hoy en los tejares, con-
sistente en exponer los azulejos a una corriente suave de aire, protegidos
de los rayos solares. Esta desecacién tenia que hacerse sin cambios bruscos
de temperatura, que hubiesen producido el agrietamiento de las placas
(lam. 1Iv, fig. 1).

En la actualidad se ha abandonado ese sistema, sustituyéndolo por el
secadero artificial; aunque de coste inicial mais elevado, tiene rendimiento
mayor, permitiendo la aceleracién del proceso. Funcionan estos secaderos
por el procedimiento de contracorriente, es decir, por la parte de salida
del secadero penetran los gases procedentes de las cdmaras de bizcochar,
con lo que se logra fijar el grado de humedad y de temperatura, consi-
guiendo asi un secado perfecto (6).

Coccion del bizcocho. —La coccidn es el proceso mas importante, di-
ficil y costoso. De su acertada ejecucién depende esencialmente el éxito
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de la fabricacién y, por consiguiente, al tratar de la eleccién de un horno,
convendri observar todos los factores que intervienen.

Todavia se emplea el horno circular intermitente con retorno de llama,
es decir, el viejo “horno 4rabe”, heredado de la tradicién morisca, adn
considerado por muchos como de mejores cualidades, prueba de ello es
que, a pesar de los nuevos tipos, en fibricas de construccién reciente se
siguen montando estos hornos.

Estdn constituidos por una cdmara de coccién, de seccién cilindrica,
contenida en un grucso mampuesto de ladrillos algo refractarios, que exte-
riormente forman un poco de talud: parte de la obra estd excavada en el
suelo de forma que el “garbell” o planta perforada, que divide en dos cé-
maras desiguales la seccién cilindrica, queda aproximadamente al nivel
del suelo. Este cilindro termina en la parte supcrior en una ciipula con
chimenea y en la solera de coccién se hallan los orificios para el paso de
los gases de la combustién. El hogar o “caldera”, excavado en el suelo,
ticne una abertura provista de compuerta por la que se introducen los
haces de lefia (“caldes”).

El funcionamiento de estos hornos es sencillo: las llamas invaden la
cimara de coccién y suben hacia la béveda, pasando entrc las pilas de
azulejos a los conductos de evacuacién; para asegurar la circulacién me-
tédica de las llamas se deja un espacio libre de 10 a 12 cm. entre el
paramento interior del horno y la pila de azulejos mds préxima (29, p. 165).

La capacidad media es de 90.000 piezas de 20 X 20 cm., o 180.000 de
15 % 15 cm. Las piezas se colocan en pilas que oscilan entre 2’5 y 3 m. de
altura, completamente rectas. La coccién dura unos siete dias; se empieza
templando el horno, y después se va elevando progresivamente la tempe-
ratura mediante ¢l consiguiente aumento de combustible (6). También el
enfriado ha de ser progresivo y con un mayor cuidado, pues si no es regular,
al producirse algin cambio brusco de temperatura puede dar lugar al
agrietamiento de los azulejos.

Otro tipo de horno es el de llama invertida. Siguiendo las caracteris-
ticas esenciales de los hornos para la coccién de produccion cerdmicos de
tipo Hoffman, el técnico ceramista Schleich lo adapté a la coccién de los
azulejos y lo someti6 en Onda a unas variantes fundamentales. Consisten
en una serie continua de cdmaras o compartimientos donde se colocan las
piezas; estdn comunicados por unos pasos o “registros” por donde circula
¢l fuego para que, mientras se cuece una de las cdmaras, se esté preca-
lentando la siguiente, hasta tal punto que el tiempo de duracién de la
primera, que sucle ser de seis a ocho dias, segiin su capacidad, queda redu-
cido en las siguicntes a la mitad (figs. 11 a 13). No es necesario subrayar
el importante ahorro de combustible y jornales que representa este sistema
en relacion con los hornos denominados drabes.

Para la alimentaci6n de estos iltimos se utilizan lefias de matorral, o
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Figura 1l.—Horno de cdmara: seccién transversal.

de matas bajas de encina, ramas de pino, etc., tan abundantes en las cer-
canias de Onda, a lo largo de la Sierra de Espaddn. Actualmente se estd
iniciando una transformacién al utilizar como combustible los retales de
madera y el serrin. Los primeros ensayos se han realizado con éxito, re-
presentando este sistema un ahorro de un 50 9% de combustible, La alimen-
tacién de los hornos de cdmaras es diferente, pues en ellos la combustién
de la lefia produce el gas, que al entrar en contacto con el aire se inflama.

Aunque en Onda (1954) s6lo existe en funcionamiento un horno del
tipo denominado tinel (ldm. IV, fig. 2), hay que hacerlo notar, por ser
este sistema mds eficaz y econémico para la coccién del bizcochado. Como
su nombre indica, esti compuesto por un largo tinel de 65 a 95 metros,
en cuya parte central se da la alta temperatura precisa para la coccifn.
El material entra en ellos sobre unas vagonetas, pasando primero por una
zona de precalentamicnto, cociéndose después, y enfridndose en la iiltima
parte de su recorrido, para salir totalmente cocido por la boca opuesta
del tinel.

La introduccibn de este nuevo tipo de hornos ha supuesto un consi-
derable aumento de produccién, ya que en cada vagoneta se disponen
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Figura 12—Horno de cdmara: planta y alzado.

2.800 azulejos, y si bien éstas tardarin en recorrer y salir del horno unas
cincuenta y ocho horas, ha de tenerse en cuenta que cada hora es intro-
ducida y sale una vagoneta.

De todos los hornos citados, los mds frecuentes son los drabes, en ni-
mero de 73, seguidos de los de cdmaras, que suman unos 52, Aparte hay
que citar las muflas, utiliZadas en cerimica artistica, y que representan
tinicamente el 5 9 del total de las instalaciones de Onda.

Del horno de bizcochar, los azulejos van pasando a un depdsito, sl bien
antes son clasificados por personal especializado que reconoce la ausencia
o presencia de grietas cn cada azulejo por el sonide (lam, V, fig. 1)

Fabricacion del esmalte, — Se realiza depositando la mezcla de las dis-
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tintas materias ya sefialadas en un horno semejante a los de reverbero,
hasta que se funde; se utiliza como combustible el fuel-oil. Esta mezcla
fundida se deja caer sobre agua fria cn una balsa, produciéndose con ello
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la vitrificacién, Sacado de la balsa de vitrificacién, es molido en bombos
o molinos de bolas de tipo Alsing. El polvo asf obtenido se disuelve en
agua hasta conseguir la densidad requerida, con lo que el esmalte queda
en disposicién de ser utilizado.

Barnizado o esmaltado. — El esmalte constituye el revestimiento indis-
pensable de la placa de bizcochado y es decisivo para su aspecto decorativo
y valor técnico, Ademds de la acertada composicién del esmalte y del cui-
dado en su preparacién, es de gran importancia la manera de aplicarlo sobre
la pieza bizcochada.

En cl esmalte a mano, actualmente no empleado, el éxito dependia de
la destreza del operario, por consiguiente la calidad de los azulejos era
bastante dudosa y el rendimiento escaso. Pronto se dejé sentir la nece-
sidad de un aparato mecdnico cficiente para realizar este proceso; esto
explica que las mdquinas de esmaltar se introdujeran rdpidamente y despla-
zaran por completo al antiguo sistema, puesto que mediante esta innova-
cién se alcanzd una productividad triple,

En las méquinas de chorro, las mds usadas, el esmalte fluye sobre la
placa de modo suave y uniforme. Los azulejos han de colocarse unos a
continuacién de otros, sin la menor interrupcién, sobre la corrca recep-
tora, donde se someten a la accién de un cepillo rotativo para su limpieza.
Lucgo, dos cables delgados los conducen por debajo del chorro y a conti-
nuacién se colocan por medio de una correa sinfin, hasta ser recogidos
para transportarlos hasta la boca det horno de pasajes (ldm. V, fig. 2).

Para darles color se aplican 6éxidos metélicos que han estado sometidos
a una coccién de 1.000°, ya que necesitan una elevada temperatura para
descomponerse (6).

Vitrificacidn del esmaltado.— Los azulejos bizcochados y recubiertos
de esmalte son colocados en el horno de pasajes, donde el barniz adquiere
consistencia y brillo y el bizcochado experimenta su consolidacién definitiva.

Esta clase de hornos sc llaman de pasajes (ldm. VI, fig. 1) porque estén
dotados de una serie de tubos por donde se introducen las piezas barni-
zadas crudas, y se van moviendo lentamente. En el centro del horno,
aproximadamente, estd la zona de fuego, donde se encuentra la mdxima
temperatura, mientras que por la otra boca salen con el esmalte ya vitri-
ficado por la coccién.

Los hornos mds corrientes constan de 24, 30 & 36 pasajes, dispuestos
en tres hileras verticales con 9 6 10 pasajes cada una. Se alimentaban con
teia de algarrobo, que abunda mucho en todo el término de Onda, y actual-
mente con gaségeno de tipo Siemens. A la salida del horno, que coincide
con la sala destinada para almacén, las piezas se van extendiendo sobre
unas mesas de tela metilica para su definitivo enfriamiento. La dltima
operacién, a cargo de obreros especializados, consiste en la clasificacién y
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acondicionamiento de los azulejos para ser transportados a su punto de
destino (ldm. VI, fig. 2), casi siempre en cajas de cartén.

TiPOS DE AZULEJOS Y CALIDADES. DECORACISN ART{STICA

El azulejo de 15 X 15 cm., de cuatro lados vivos, es el mis empleado
en el mercado nacional. Este tipo ha venido a sustituir al de 20 X 20 cm.,
muy utilizado hace unos afios, pero actualmente en desuso. En proporcién
mds reducida, también se fabrican piezas con uno o dos lados redondeados,
que reciben el nombre de “romos” y se aplican en'los remates de los
chapados.

Otro tipo que se dedica normalmente para la exportacién es el de
108 %X 108 mm., llamados “tacos” en el argot de los fabricantes. Aunque
la colocacién resulta mucho mds cara que los de 15 X 15 cm., por entrar
mds piezas por metro cuadrado al ser mucho mds delgadas, representa un
ahorro considerable en los fletes y en el impuesto de aduanas. También
se fabrican otros tipos, como el de 10 X 20 cm. y el de 5 X 10 ¢m.,, lla-
mados cintas, pero representan un porcentaje muy reducido en la total
fabricacidn.

El grueso de los azulejos varfa mucho segiin el tamafo, sicndo de
10 a 11 mm. en los de 20 X 20 cm., y de 9y 6 mm. en los de 15 X 15 y
108 X 108, respectivamente.

En 1933 y en todo el periodo anterior a la guerra, comenzé en Onda
la fabricacién de unas piezas de gran tamafio 14 X 28 cm., asi como la
de los alizares, piezas que han caido en desuso y ya no se producen en
la actualidad.

Los azulejos, al salir del horno son clasificados segiin el tono de color,
el brillo y la calidad. Asi se van diferenciando en primera, scgunda y ter-
cera categoria o clase, para lo cual es neccsario un personal especializado;
aunque en otros paises, por ejemplo, Italia, se ha intentado utilizar células
fotoeléctricas para clasificarlos por tonos, los resultados han sido nega-
tivos por exceso de precisidn, ya que entonces se producen demasiados
subtipos. Actualmente se pueden dividir en estas clases, ya que la primera
¥ la segunda sc unifican en el tipo denominado “standard” para la expor-
tacién, mientras que para el interior se incluye la tercera en el tipo ante-
rior, ¥y en ciertas ocasiones la cuarta, si es de cierta calidad.

En cuanto a la decoracién artistica, hay muy poco que mencionar, sélo
podrian sefialarse dos o tres empresas que se dedican a esta actividad en
plan casi artesano, con un nimero de obreros bastante reducido, y por
otra parte, no fabrican objetos artisticos dignos de especial mencién, pues
en la mayoria de los casos los artistas no imprimen su huella personal;
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inicamente hay que excluir a Safont y algunos otros que trabajan en cerd-
mica como pintores (ldm. VI, fig. 3; lm. VII, figs. 1y 2).

EL MERCADO CERAMICO

Al abordar este tema encontramos la misma dificultad ya mencionada
anteriormente: la escasez de datos. Ha sido necesario utilizar referencias
de segunda mano para el perfodo comprendido entre 1950 y 1955, y a
partir de esta fecha no ha sido posible ni a través de la Cdmara de Co-
mercio de Castellén, ni de la Agrupacién Azulejera, conseguir més cifras
que las referentes a 1958, 1963 y 1964; ha de tenerse en cucnta que atn
éstas entrafiaban una dificultad, con el consiguiente riesgo de error, y
era la separaci6n establecida entre licencias globales y licencias por ope-
racién que muchas veces se solicitan en la aduana de embarque.

Teniendo en cuenta lo expuesto, Gnicamente es posible establecer una
trayectoria cxacta desde 1939, ya que, ademds, antes de esta fecha la pro-
duccién debié encaminarse al mercado nacional y las cxportaciones se
reducian a pequefios envios realizados al N. de Africa y a América his-
pénica. Dentro de estos dltimos afios habra que sefialar en esta industria
dos etapas de prosperidad caracterizadas por el mercado que disponen:
nacional y exterior.

En la primera etapa —desde la postguerra a la estabilizacién-— la in-
dustria de Onda detenta la inmensa mayoria de las cuarenta y dos em-
presas azulejeras de la provincia. Después del estancamicnto posterior a
la guerra civil, las industrias comienzan a salir de su letargo, se moder-
nizan las instalaciones y los beneficios afluyen abundantemente como conse-
cuencia de la demanda producida por las sociedades inmobiliarias. Durante
todo este periodo el grueso de la produccién es absorbida por el mercado
nacional, si bien se hacen algunos envios a Oriente Medio, Hispanoamérica,
Filipinas, Singapur y Australia.

La segunda etapa comienza en 1952 y alcanza su punto culminante en
1955.1957. El motivo de este cambio es la entrada de los azulejos en el
mercado norteamericano. Esta coyuntura favorable sc traduce en un
aumento considerable del nimero de fibricas, no sélo en Onda, sino en
toda la provincia, hasta el punto de que casi se dobla el nimero de insta-
laciones, pasando de 42 a 76. Los principales pafses hacia los que se enca-
mina la produccién son Estados Unidos, Cuba, Antillas, Suecia, Noruega,
Alemania, Reino Unido, paises drabes, etc. Sin embargo, hacia 1958 la
competencia internacional y la falta de seriedad de los envios, producida
quizé por no estar las empresas equipadas para absorber esta gran demanda,
provoca una contraccién considerable en los pedidos. Como consecuencia
directa hay un exceso de produccién, y ésta se restringe, El problema
planteado es grave y de dificil solucién, ya que durante esta fase de expan-
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sidn los empresarios apenas modifican sus instalaciones para poderlas com-
parar a un rango internacional y los extraordinarios beneficios producidos
en esta “edad dorada" del azulejo se perdieron en las cuentas corrientes
de los bancos, en el mercado de valores o se tradujeron en gastos suntua-
rios (10, p. 253). Sin embargo, también ha de subrayarse las grandes difi-
cultades encontradas por los fabricantes para importar maquinaria adecuada.

Superado este bache de la produccién, comienza una tercera etapa, en
la que actualmente se halla no s6lo Onda, sino todas las instalaciones pro-
vinciales, Si bien hoy los beneficios no son tan considerables como en el
periodo de expansién, el ritmo de produccién es ascendente, y si quisié-
ramos caracterizar esta etapa por el mercado de que dispone, tendriamos
que incluirlo en el predominio del mercado espafiol.

Actualmente casi toda la preduccién la absorbe el mercade nacional,
y puede decirse que las instalaciones de esta provincia no sblo estdn cu-
briendo las necesidades del pais, incluidas Baleares y Canarias, sino que
a pesar de haber disminuido considerablemente las exportaciones, nuestra
produccién estd haciendo la competencia en el exterior a los italianos e
ingleses, que operan con maquinaria y materias primas que hacen mds
bajo el coste del azulejo. Los paises a los que se dirigen las exportaciones
son principalmente: Alemania Federal, Francia, Estados Unidos, Grecia,
etcétera, y en menor escala otros que por su situacién geogrifica puedan
parecer extrafios, tales como: Tsla de Bahrein, Islas Mauricio, Federacién
Malaya, Camboya, Nigeria...; sin embargo, hay que destacar que varfan
mucho las cantidades y calidades exportadas a los distintos paises.

Estados Unidos importa azulejos de 108 X 108 mm. en colores y
marmoleados de primera calidad; Suecia, azulejos de 15 X 15 ¢m,, blancos,
también de primera calidad; los paises drabes del Préximo Oriente tam-
bién en blanco de 15 X 15 em,, pero de tercera calidad, el tipo standard.
Marruecos y Argelia, de 20 X 20 cm., para decorados, y de 10 x 20 y
7’5 X 20 cm., para zdcalos.

A través de las tres etapas sefialadas se ha podido observar que la
actual industria no se encuentra en condiciones 6ptimas para el mercado
exterior, si bien en el interior esto no representa ninguna dificultad, Ya
dentro de este 4mbito habrfamos de referirnos a dos aspectos: uno simple-
mente técnico y otro que se refiere a la capacidad de absorcién.

En toda fabricacién con miras a una exportacién hay que tener en
cuenta, aparte de la clasificacién que se hace del azulejo por los defectos,
que el esmaltado sea uniforme y limpio, lo que se consigue no adulterando
los ingredientes y materias primas. Sin embargo, hay que hacer constar
que muchas veces se venden azulejos con esmaltado, si no defectuoso, por
lo menos carente de limpieza y uniformidad, inconveniente mds acusado
en las pequefias fabricas, que, no produciéndose ellas mismas el esmalte,

[31]



198 MARIA DEL CARMEN BADENES GOR

han de recurrir a aquellas que lo elaboran; esto lleva consigo el inconve-
niente de no poder controlar la composicién del mismo.

La capacidad de absorcién del mercado nacional no supone problema
de exceso de oferta hasta el momento (1965), como consecuencia del acele-
rado ritmo de crecimiento del ramo de la construccién, Aparte de que
nuestra industria se halla debidamente protegida de la competencia extran-
jera en el mercado interior, como consecuencia de la presién de los fabri-
cantes. Dentro del mercade extericr, la azulejeria espafiola tiene muchos
rivales: Alemania, Japon, Italia, Gran Bretafia, Checoslovaquia y Portugal;
sin embargo, debido a la mayor calidad de la produccién espaiiola, casi
exclusivamente de la regién valenciana, Iogra imponerse en el mercado
internacional.

Los paises competidores citados se agrupan en dos categorias:

Unos, como Alemania, Gran Bretafa, Checoslovaquia y Bélgica, utili-
zan caolin en lugar de arcilla, y sus métodos son mads modernos que los
de las fibricas espaiiolas, lo que permite costos més reducidos. No obstante,
el utilizar las industrias de Onda arcilla para el bizcochado, hace que el
producto acabado tenga mds aceptacién en el mercado internacional, ya
que el caolfn tiene el inconveniente de que en la segunda coccibn el esmalte
presenta una infinidad de pequeiifsimas grietas.

Italia, Japén, Portugal y algunos otros paises ofrecen una competencia
peligrosa tinicamente por la baratura de la mano de obra, lo que les permite
luchar con ventaja con respecto a los paises del primer grupo. Sin embargo,
nuestra industria, aunque lograda la tipificacién, estd en inferioridad con
la competencia extranjera, sobre todo en métodos de fabricacién y orga-
nizacién comercial, aparte de que no existe un sistema de propaganda
adecuado.

Ha de sefalarse que, en las exportaciones, el azulejo tan sélo estd sujeto
al pago del impuesto de transportes, cuando se refiere a los articulos com-
prendidos en la partida nimero 81 del arancel, o sea, “azulejos, zbcalos,
cornisas, etc.,, de pasta blanca recubierta de esmalte transparente u opaco,
barnizados o estampados a un solo color, sin relieve”, tanto cuando se
trata de exportaciones en gran cabotaje como en ¢l de altura; estdn, en
cambio, exentos de impuestos fiscales de un 6 % de Usos y Consumos a
que se hallan sometidos los destinados al mercado nacional (6).

El volumen de las exportaciones, como se puede observar en la gré-
fica nimero 14, ha disminuido considerablemente en los iltimos afos.
Mientras hacia 1955 las exportaciones alcanzaron un volumen de 30.210 Tm.,
actualmente ha quedado reducida en 1964 a 1.162 Tm.
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Naturalmente, esto repercutird en el valor total de la exportacién, pues
mientras en 1962 representaban un ingreso de 40 millones de pesetas, en
1963 quedd reducido a la mitad, no porque disminuyese el valor de venta,
sino porque las cifras de exportacién quedaron reducidas en este volumern.

LA LOCALIZACION Y SUS FACTORES

Onda cuenta con una seric de factores favorables que han facilitado el
desarrollo de una industria azulejcra, la cual ocupa uno de los primeros
puestos dentro de la nacidn.

La abundancia de arcillas de inmejorable calidad en todo el término
municipal permitié ya de antiguo la existencia de pequeiias industrias alfa-
reras y ha contribuido en gran manera al auge extraordinario que ha expe-
rimentado esta actividad idltimamente. Si ademds de la abundancia y ca-
lidad de las arcillas tenemos en cuenta la facilidad de su extraccién y la
proximidad a los ccntros consumidores o una relativa facilidad de comu-
nicaciones, asi como la abundancia de silice —necesaria en el proceso de
barnizado—, comprenderemos ficilmente el por qué de ese desarrollo.

La existencia de una mano de obra experta, fruto de una tradicién de
siglos, ha contribuido en grado nada despreciable al desarrollo de la mo-
derna industria.

El agua, factor importante en la mayoria de las industrias cerimicas,
carece de importancia en la azulejera, por ello ésta ha podido desarrollarse
pese a la escasez que ha sufrido siempre esta poblacién. Asimismo, la
fuerza motriz necesaria para las instalaciones industriales queda asegu-
rada con la central hidroeléctrica de Ribesalbes, emplazada sobre el rio
Mijares, distante unos ocho kilémetros de Onda.

Al intentar senalar la localizacion exacta de las actuales empresas
azulejeras, nos encontramos con una muitiplicidad de lugares en los que
se encuentran ubicadas las fibricas que son el resultado de una paulatina
evolucidn. A principios de siglo, cuando comenzaron a surgir las primeras
industrias, las fabricas se localizaron en la falda NE. del cerro sobre el
que se asienta el castillo, fuera de la zona urbana, La eleccién no fue casual
y quizd la idea fundamental fue aislarla de la poblacién, ya que el castillo
forma como una barrera que la preserva de las molestias que lleva consigo
el proceso de fabricacién: humo, polvo, ruido...

Posteriormente las fébricas invaden la zona situada en la periferia del
casco urbano, asentdndose a ambos lados de la carretera que conduce a
Castelldn, lugar bastante préximo al primitivo niicleo industrial, como puede
observarse en el plano (fig. nim. 15), y que cuenta con unas ventajas con-
siderables, no sélo para el transporte, por estar a orillas de la misma carre-
tera, sino también por la mayor proximidad a las materias primas, Estas

[34]
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mismas ventajas sc observan en una tercera zona que estd situada en el
camino del Carmen. Recientemente se han montado nuevas fibricas de
gran capacidad de produccién en la carretera que conduce a Alcora, otra
poblacién azulejera de la provincia.

En resumen, podemos trazar una especie de semicirculo que rodea la
pobiacién por el NE., entre la calle de Valencia y la carretera que conduce
a Castelldén, las carreteras de Burriana, el Carmen y Alcora.

A pesar de que se puede establecer claramente el nicleo industrial y
las zonas de ensanche, hemos de senalar que las industrias est4n disemi-
nadas por la poblacién, encontrdndose algunas dentro del casco urbano, si
bien éstas son bastante antiguas y de dimensiones reducidas.

En general las instalaciones neccesitan grandes espacios, debido a las
exigencias de fabricacién, y no precisamente para el proceso mecdnico de
la misma, sino también para la fase inicial, en la que el “granero” y la
“era” ocupan una extensién considerable. Hay que destacar las grandes
proporciones de algunas factorfas, como “Cedolesa”, “]. B. Segarra Bernat”
y “Azulev”, las cuales engloban un 21'5 % de los trabajadores dedicados
a esta industria. Los edificios de las primitivas fibricas han experimentado
una serie de reformas y ampliaciones para adaptarse a las distintas inno-
vaciones, por lo que la mayoria no conservan una estructura uniforme y
metddica, ya que en ciertos casos no sc realizan los sucesivos procesos en
el mismo establecimiento.

A través de este estudio que hemos realizado sobre la industria cerj-
mica ondense sc puede observar las repercusiones que ha originado sobre
el nivel de vida de la poblacién y el desarrollo urbanistico de la misma.
Onda es uno de los pueblos de la provincia mds avanzados desde el punto
de vista del progreso material, prueba de ello ha sido la fuerte inmigracién
que se ha producido durante los dltimos afios y que ha contribuido en
gran manera al crecimiento demogrifico y urbanistico de la villa.

La configuracién urbana de Onda presenta una cstructura bastante
irregular, en la que no es posible delimitar el desarrollo urbano de la po-
blacién. Unicamente, y a la vista del plano, podemos diferenciar muy some-
ramente dos zonas: el barrio antiguo, herencia de las épocas medievales,
de calles estrechas, tortuosas y empinadas, situadas en las laderas —occi-
dental, sobre todo— del cerro del Castillo, que durante los siglos poste-
riores ha ido extendiéndose por la parte llana, y el ensanche moderno que
crece a uno y otro lado de la carretera (ldm. VIII),

Sin embargo, ¥ pese al ritmo acclerado de la construccién se deja
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sentir en Onda, al igual que en otras poblaciones azulejeras de la provincia,
una falta de viviendas que ha originado en muchos casos la habilitaci6n
de antiguos pajares situados en las afueras de la poblacién e incluso la
formacién de barrios de obreros a mis de 0’5 Km. del nicleo urbano
(lam. I, fig. 1).

Seminario de Geografia
Facultad de Filosofia y Letras
VALENCIA
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Figura 1.—Fdbricas de azulejos al NE. del Castillo. Al fondo, el barrio obrero
de Monte Blanco.

Figura 2.—Extraccién de arcilla en el yacimiento de Ratils.
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Figura |.—Rastrillado de la arcilla en la era de una fdbrica tradicional.

Figura 2.—La misma operacién en la era de una fdbrica moderna.



LAmiNg 111

Figura 1.—Prensas mecdnicas
de «husilla a friccién».

Figura 2.—Prensa eléctrica mo-
derna, enteramente automdtica.
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Figura 1.—Antiguo sistema de secado al aire de los azulejos antes de bizcochar

Figura 2.—Entrada de una vagoneta de azulejos al horno tinel.
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Figura 1.—Entrada de un horno de Figura 2.—Clasificaciéon por tonos de

pasajes. color del azulejo terminado.

Figura 3.—Antigua cerdmica pintada en una calle
de Onda.
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Figura 1.—Vajilla decorada a mano del taller de «la senyora Rosetar.

-

Figura 2.—Azulejos antiguos decorados a mano con los motivos
tradicionales (s. xvim).
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