VICENTE M. ROSSELLO VERGER

MANISES, CIUDAD DE LA CERAMICA
ESTUDIO DE GEOGRAFIA HUMANA *

Si se llega a Manises por el zigzagueante y congestionado camino que es la vieja
carretera, remontando el valle del Turia, se entra en un pais de barro: el verde
intenso de la alfalfa y los dameros de las hortalizas se afincan y nutren de él; las
viviendas —atovons, tejas, ladrillos— han nacido de él; barro en las argileres, barro
en las calles... El rio, ademis del agua, ofrece otro humilde don que, por obra y
gracia del fuego, se tornard material constructivo, cacharro vulgar o exquisita obra
de arte.

Si se llega por los caminos del aire se ofr-ece a los curiosos ojos un sinfin de
chimeneas'y vallados que rodean y se entremezclan con la poblacién. Paterna, Quart
y Manises se aislan dentro del verde regadio, montando sobre las terrazas que bor-
dean el cauce. Las viviendas ocupan los pequefios oteros y en la periferia las casas
trogloditicas aprovechan la oportunidad de excavar sus habitaciones en la marga
blanda, bajo un estrato mis duro que les sirve de techo.

Hemos penetrado en el pueblo. El rétulo que indica la poblacién esti hecho de
azulejos pintados, asi como los de las calles y estacidn, los letreros de comercios y
establecimientos y las mismas placas de los profesionales; imigenes y adornos por
doquiera en barro cocido. En las jambas de los portales destacan composiciones de
azulejos en vivos colores —aves exdticas frecuentemente— y mis de una casa tiene
su fachada totalmente cubierta de una abigarrada mezcla de ellos (lam. VIII, fig. 2).
En lo alto, las cpulas ostentan sus tejas de reflejo metalico cobrizo o de refulgente
cobalto, Cruzan grandes camiones cargados de retama y carros atiborrados de des-
perdicios de serreria; en mas de una calle el suelo esti cubierto de restos de la
descarga de estos combustibles. En algunas paredes pegotes de barro se estin secando

* Agradecemos a don Francisco Costell, profesor de Quimica en la Bscuela de Cerimica
de Manises, el valioso asesoramiento y orientacién prestados al introducirnos en el circulo
industrial de la ciudad. Igualmente han sido estimables las facilidades encontradas en los se-
fiores alcalde y secretario del Ayuntamiento, asi como en la Escuela, industriales y particulares
que se haria dificil enumerar.

La ayuda de la Institucién «Alfonso el Magninimo», de la Excma. Diputacién Provincial
y del Instituto ¢J. S. Elcano», del C. 8. I C., han hecho -posible este trabzjo.
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146 VICENTE M. ROSSELLO VERGER

al sol; mis alli los moldes ocupan buena parte de la calle y al pie de una cerca
o a lo largo de la acera se alinean numerosas cacetas, recién fabricadas, que se
destinarin a contener las piezas de loza en la coccibn. Cruza la calle un carro con-
vertido en cuba que transporta la arcilla semiliquida. ’ :

En otra calle se estin embalando en unas barricas las piezas de obra con abun-
dante paja y virutas que se esparcen por el suelo (lim. IV, fig. 1). Las barricas
se alinean en la acera o se cargan en carros o camiones, si no se apretujan en la
cercana estacién. De alli pasaran a las bodegas de cualquier velero que, siguiendo
centenarias singladuras, va a dejar-su carga en un puerto mediterrineo. Es de
admirar la habilidad de los embaladores y el primor de los carreros en acondicionar
su mercancia fragil y conducirla sin quebranto.

A finales de semana envuelve al pueblo una atmdsfera acre y densa de humo
que no se eleva; olor de romero, mezclado con otros menos gratos. Y si se aguarda
la noche, s¢ ve surgir de una u otra chimenea grandes lenguas de fuego, que, aun-
que de fantistico aspecto, recuerdan un desperdicio de preciosa energia.

La cultura del barro cocido nos envuelve por doquier. Por el suelo y por los
campos no se ven piedras ni cantos, sino tiestos y mas tiestos. Hasta' los muretes
de los bancales son de residuos cerimicos; en las esqumas no es raro que el guarda-
cantén sea una vieja piedra de molino... jQué tarea mas fascinante le aguarda al
hiperarquedlogo del siglo xxx! En el paisaje urbano campea el azulejo, y la pre-
sencia de los «reflejos metilicos», con su tradicién de misteriosas y casi alquimicas
técnicas, completa este panorama entre industrial y manierista.

La planta de la vieja poblacién es de villa morisca, sus calles estrechas y blan-
cas, portales protegidos por cortinas enrollables, callejones tortuosos o sin salida.
La plaza donde se monta el mercado recuerda un zoco en plena. efervescencia. El
campanario podria_ser alminar... (lam IX).

Ahi esti Manises, ayer y hoy inmensa fibrica cerimica. ;Qué serd manana"

EvoLUCION DE MANISES Y SU INDUSTRIA

La actual Manises se encuentra en un altozano de.la orilla derecha del.Turia,
precisamente en el limite de la huerta. El terreno de su término pertenece a una
formacién deltaica cuaternaria, con lechos horizontales y discontinugs de arcillas,
margas, cantos rodados, gravas, arenas siliceas o calizas y légamos. Las terrazas de
gravas que acompafian los- valles actuales aparecen en parte cementadas por- el
depésito de tobas calizas y en parte por las costras formadas por evaporacién de
las soluciones calcireas del suelo y que constituyen potentes bancos de gonfolita
compacta (1, pag. 351).

El valle del rio puede haber sido una bahia tortoniense de la que mas tarde
emergieron los cerros miocénicos que lo limitan al S.'y al N. Sus tierras arcillosas
fueron el centro de atraccién y determinante de la industria.

Valéncia la vella, cuyos restos romanos y postromanos se han encontrado a unos
dos kilémetros al W. de Manises, tal vez fue la poblacién originaria, cuya destruc-
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MANISES, CIUDAD DE LA CERAMICA 147

cion diera lugar a la segunda. Por otra parte, se supone que durante el siglo. X111
los obreros de Paterna —poblacién parecida, pero méas antigua— iban a tomar
de la otra orilla, o sea de Manises (véase mapa 1), la tierra que mezclaban con
las margas pontienses subyacentes a las calizas de «paramo» sobre las que se asienta’
el pueblo. Para evitar el acarreo desde Manises habrian establecido alli algunos -
obradores. A la supresion de este transporte sucederia la del desplazamiento humano
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Pig. 1.—Situacién de Manises y su término mil_nicipal

y alrededor de los establecimientos surgirian las viviendas (8, I, pag. 213). La hipé-
tesis es -sugestiva, pero de dificil comprobacion. Sin descartarla podemos aducir del
mismo autor el hecho de que en la planicie vecina a la capital eran preferidas para
el laboreo cérimico las tierras situadas en la direccidén poniente, desde las puertas
de Quart hacia Manises, Paterna, Burjasot y Alfara (8, I, pig. 16). De la misma
forma que nacieron tantos talleres de mas humilde ejecutoria, de la facilidad y
abundancia de la. materia prima y de la proximidad de un fuerte mercado de con-
sumo y centro de exportacién, nacié Manises, cuyo ﬂorec1m1ento bien pudo deberse
a la mayor pureza de sus-arcillas y a la vecindad de algunas ‘acequias menos sucias
por estar mas cerca de su origen. No fue ajeno al esplendor levantino de la ce
ramica un factor climitico, el sol, cuyo papel en el secado previo a la coccidén es
decisivo. :

A principios del siglo xiv lo mis tarde se introduce la cerimici artistica en
Manises. Por imitacion de la de mdlica o de Milaga, un nicleo bisicamente sarra-
ceno® va transformando sus ‘alfares corrientes en focos de loza dorada, con una

1

Artifices sarraceni commorantes in Manizes (1317) (18, pig. 39). En 1319 aparecen
artifices cristianos, pero sigue el predominio 4rabe (13, pigs. 105 y 106).
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148 VICENTE M. ROSSELLO VERGER

técnica qué ya era conocida en la vecina y «rival» Paterna. No tueron ajenos a
la transformacidn los sefiores territoriales de Manises, actuando de manera parecida
a los gobiernos de la Edad Moderna al crear factorias oficiales (Sévres, Copen-
hagen, Meissen, El Retiro, Alcora). Los Boil 2 sé interesaron en el desarrollo de
tal actividad, no por afaries progresivos o pobladores, sino para lucrarse del rigu-
roéo diezmo con qué gravaban la producciéri. Segin documentos, en 1385 ya se
cobra el decimum obre de terra (13, pag. 101). El sefior de Manises, al adquirir
Valencia la baronia de Paterna, consigui6 la clausura de sus hornos, que se abrie-
ron dé nuevo ripidamente (1520) trabajando a buen seguro como sucursales (8, I,
pig. 230). La difusién continué: Mislata, Quart, Circer...; hasta Barcelona llega
un tal maestro Eiximeno, oriundo de Manises y cuyo apellido ha perdurado en
una ilustre familia de ceramistas modernos. Es el momento cumbre de la expre-
sividad artistica que abarca una infinita variedad de formas? (lam. VI, fig. 1).

El reflejo metilico, solo o mezclado con azul, es la decoracién caracteristica de
la época. Al principio habrfa existido una «convivencia decorativa con Paterna»
(8, I, pag. 215), pero pronto Manises tomé la iniciativa. ‘Asi se desprende del pa-
saje tan citado de Fr. Prancesc Eiximenis al enumerar las bellezas del reino de
Valencia: «...la "obra comuna” de terra que es fa a Paterna e a Cargre. Mes
sobretot és la "bellesa de la obra de Manizes, daurada” e maestrivolament pintada,
que jd tot lo mdn ha enamorat, en tant que lo papa e los cardenals e los princeps
del mén, pér éspecial gracia la requeren».* Esta noticia viene confirmada por otros
datos de la misma época. Se conserva el original de los encargos hechos desde
Avignon por el cardenal Audoin; entre 1358 y 1362, y dos afios después viajan
varios maestros maniseros para colocar los azulejos encargados (18, pag. 834). Por
el Grao iba incrementindose la exportacién a Francia, Inglaterra y Flandes y es-
pecialmente Italia, cuyos mercaderes siefieses posiblemente actuaban de distribuido-
res. Los exportadores, extranjeros en buena parte, cargaban en gerres d'estibar y
otros envases la preciada mercaderia (18, pag. 838). Fue entonces cuando proba-
blemente se introdujo el nombre de Maidlica, deformacién exdtica de Maiorica,
cuyos marineros y mercaderes la transportaban y con ella especulaban.

Francesco Datini, mercader itilico, tuvo tratos comerciales con gentes de Bar-
celona, Valencia y Mallorca entre 1393 y 1395. Tenia un almacén en Mallorca
con éscudillas, platos y vasijas que en la isla se labraban, articulos sumamente apre-
ciados y que popularizaron su nombre, 3 por mis que procedieran en buena parte
de Valencia o, mejor, de Manises. :

En 1454 la reina dofia Maria, esposa de Alfonso el Magnanimo, pedia en carta
dirigida a don Pere Boil «per a obs et servey de nostra persona, obra de mdlica...»,

2 .Para detalles sobre la dinastia de los Boil, vide 13, pag. 100.

3 Numerosas y variadas formas descritas e ilustradas por GoNzALEZ MarTi (8, I, passim)
y que pueden admirarse en el Museo Nacional de Cerdmica por él formado y dirigido.
% Regiment de la Cosa Piblica, ed. Daniel de Molins de Rei. Els Nostres Classics, XIII,
Barcelona, 1927, pig. 32. Eiximenis escribié en la segunda mitad del xiv. El subrayado,
nuestro.

5 Garcia MERCADAL, Viajes de éxtranjeros por Espafia y Portugal. Madrid, Aguilar,
1952, t. I, pag. 54. - I
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puesto que estaba «en la font de la dita obras, es decir, que Manises era considerado
por la reina, conocedora de Valencia, como foco de procedencia de la cerimica de
reflejos metalicos (15, pag. 6). En el célebre triptico de Van der Goes, pintado
entre 1475 y 1480, aparece un terracet para flores de factura tipicamente ‘ma-
nisera, lo quz indica que la exportacién llegaba a los Paises Bajos. Por este tiempo
(fines de 1484) pas6 por Valencia el viajero tudesco Nicolis Popielovo o von Pop-
plau, quien habla de Manises como ciudad de sarracenos que ¢elaboran hermosas
ollas y platos, con colores azules y dorados, que sirven de comercio a toda la cris-
tiandad». °

A dltimos del siglo xv.y durante el primer tercio del xvI se produce una enorme
demanda de azulejos. Con la competencia viene el abaratamiento que corre parejas
con la decadencia artistica. Catalufia compite con un producto semindustrial de-
corado con trepa y toma también auge el azulejo sevillano, cuyo tipo es empleado
en el Palacio de la Generalidad, aunque fabricado en la ciudad de Valencia (1574)
(16, pags. 83 y 84). De 1511 es el elogio de la loza dorada de Manises que con-
signa L. Marineo Siculo en' sus Cosas memorables de Espafia, impreso en Alcals,
alabanza que repite el valenciano Beuter pocos afios después.”

A principios del seiscientos, Paterna y Aldaya ven desaparecer sus fabricas y
la hegemonia de Manises se consolida en este siglo al acabarse los establecimientos
de Mislata y Burjasot (8, I, pig. 17). En la decadencia industrial de estas dos po-
blaciones puede haber tenido importante parte la expulsién de los moriscos; la de
1569 afect sdlo parcialmente a Manises, cuando 28 de los 43 moriscos que habia
en el pueblo se establecieron en Narbona, donde fundaron una industria pare-
cida. ® El empadronamiento de 1572, con 158 moriscos (10, pig. 41) contradice
el de 1563 que sehala la existencia de 45 de ellos, si bien la baja de 1602, 50,°
viene a confirmar una evacuacién o conversién en masa. En 1609, cuando la ex-
pulsién definitiva en el reino, oficialmente han desaparecido los moriscos por com-
pleto, en el pueblo hay 150 hogares cristianos, .

Cien afios mas tarde el cambio de gusto borbénico en lo que a loza se refiere
supone un duro golpe para la cerimica dorada tradicional. Por otra parte, hacia
el afio 1770 pasan a Manises algunos «trinsfugas» de las factorias oficiales de Al-
cora, cuyos apellidos perduran en el pueblo y que aportan algunas innovaciones,
entre las. cuales debe contarse el barniz de estafio (25, pig..130).

A pesar de todo, el azulejo continda tomando incremento. Asi lo observa Ponz
en su viaje!® y Cavanilles, que se refiere a este pueblo, cuya prospendad encomia,
como mitad horticultor y mitad alfarero. Se aprovechaba, como ahora, el barro
blanquecino del término, mezclado con el ferruginoso de Quart. «Alli se hacen
aquellos ladrillos barnizados para solar las piezas de la capital, donde se admiran

Garcia MERCADAL, ob. cit,, I, pag. 322.
7 P. A, BeuTEr, Crdnica Gcncml de Espaiia y en especial del Reino de Valencia, pa-
gina 33,
8 PERALES, Historia de Valencia, III, pag. 945.
% Arch. Gral. de Valencia, Maestre Racional, leg. 490, C. 10.009, ap. 10, pig. 41.
1 Viaje de Espafia. Madrid, Aguilar, 1947, t. III, carta 8, n.° 29, pig. 298,
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los dibuxos, la solidez y la hermosura. Se ven corrientes en el pueblo 34 fibricas,
y en quatro de ellas que son las principales, se imitan las obras de Alcora, bien
que atn no ha podido lograrse igual perfeccién» (5, I, pag. 158). Esta fue la des-
gracia artistica de Manises: abandonar sus modos tradicionales para intentar asimi-
lar un seudoacademicismo que —si dio sus frutos en la factoria «ilustrada» de
Aranda— aqui se convirtié en un trivial manierismo. Sigue diciendo Cavanilles
que las fibricas mayores hacian cada afio treinta hornadas y en las otras treinta,
con menor numero de obreros, y mas ordinaria la obra, doce hornadas.

A tltimos del xvin se introdujo, mejorando la fabricacién, la loza fina. La pri-
mera fibrica fue instalada por una sociedad o «montepio militar para pobres» que
estaba domiciliado en Valencia y la segunda —con todos los adelantos de enton-
ces— por don Miguel Royo y Garcia. A principios del XIX existian ya seis «ver-
daderas fabricas» de loza fina (25, pag. 131).

" Entre 1800 y 1840 'se montan veinte nuevas fibricas (25, ibidem), pero su
prospeéridad no debi6 de ser mucha cuando en 1848 la poblacién sélo ha aumentado
en 40 vecinos con relacién a 1794, y Madoz habla de «veintiséis fabricas de vajilla
ordinaria y loza que no prosperan».™ La curva parece seguir descendiendo en los
ramos mas vulgares (loza barata). Pero el azulejo va a salvar la situacién; ¢rajoletes
de Manises» se les llama, aunque también se fabriquen en la capital. Nueva pros-
peridad hace que la poblacién aumente: 2.749 habitantes en 1860. En 1880 lle-
garon a cincuenta y seis las fibricas de azulejos, loza y cerimica; en 1894, se man-
tiene la situacién: dos fabricas de loza negra,.treinta y ocho de loza vidriada, doce
de azulejos y una de loza dorada (25, pag. 132). Se inicia una lenta revalorizacién
de los productos, que alcanzan recompensas en exposiciones. 1 Tres afios antes se
habia instalado una fibrica para el tratamiento de los minerales de cobre de una
mina de Serra, al N. de Niquera (24, pag. 46), que si bien fracasé nos da indicios
deél concepto de industrial en que era ya estimada la poblacion.

Fl incremento en habitantes continila; 3.249 en 1887." La industria ordinaria
no realiza grandes adelantos; en cambio, la fabricacién de baldosas, baldosines, azu-
lejos y analogos llega a una perfeccién tal que no se ve posible ni siquiera la com-
petencia extranjera. El circulo se va ensanchando: «bizcocho de arenas y piedra
para presentar pilas de bafio y otros usos, contornos de chimenea estilo francés y
otras manufacturas, todo elle sdlido, correcto y de diversos gustos...» (12, pig. 138).
El consumo regional era riotable, se atendia ademis a gran parte del mercado na-
cional y empezaban los: envios al extranjero. En el afio 1889 habia en Manises
‘doce fabricas de azulejos, treinta y ocho de loza vidriada esmaltada, dos de loza
negra y una sola de loza dorada. * A fines de siglo la competencia manisera triunfa
de las. azulejerias de la’ capital (unas diez o doce) que desaparecen, pero sale un

. 11 Mapoz, PascuaL, Diccionario Geogrdfico-Estadistico-Histdrico de Espafia. Madrid,
1848, t. X1, pag~ 179.

12 22, pig. 962. Para detalles sobre los ceramistas de Manises durante el xix, véase 25,
pigs. 137-141.

13 Datos de los correspondientes censos.

& 11, pag. 486, nota. Loza «negra» es la cacharreria basta resistente al- fuego.
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nuevo 'y peligroso enemigo: la baldosa hidraulica, que acabard por suplantar el
azulejo de los pavimentos y relegarlo a paredes y adornos; la fabricacién acusa
el golpe, pero se defiende. En cambio, la vajilla econdémica se ha extendido a toda
Espafia; la baratura de su elaboracién ha sido su secreto.

Al entrar el siglo actual el empuje demografico e industrial se consolida: 3.577
habitantes, Poseemos datos provinciales que en el aspecto cerdmico podemos referir
enteramente a Manises (12, pags. 182 y 183): catorce fabricas de porcelana o loza
fina, noventa y siete de loza ordinaria, nueve de objetos cerimicos de adorno, una
de refractarios y trece de azulejos. Prescindimos de tinajeria, losetas finas, ladrillos
y tejas que, sin duda alguna, pertenecen a otros municipios.

La curva de la poblacién sigue en auge (4.076 habitantes en 1910). En 1916
el Gobierno crea una Escuela Prictica de Ceramica, llamada a la alta y necesaria
misién de perfeccionar los.modelos y procedimientos tanto industriales como ar-
tisticos. En ella alternan las ensefianzas de la quimica aplicada y de la técnica ce-
ramica con las de dibujo y modelado, todo con un caricter eminentemente practico.
A la Escuela acuden muchos jévenes de Manises e incluso de la capital o extran-
jeros. . .

Acabada la primera guerra mundial se incrementa la exportacién a Europa y
América. La poblacién rebasa ya los 5.000 habitantes; se encuentran ya muchas
fibricas de 50 y 80 obreros, donde la vajilla torneada se va sustituyendo por la
hecha a molde, y al dibujo de trepa-sucede la fabricacidn artistica de piezas que
llegan a valores de 300 y 400 pesetas en fibrica, bien considerables para entonces
(1920) (22, pag. 912). Una monumental muestra de tal actividad es la decoracién
de la Estacién del Norte, de Valencia. La industria se cifra en los siguientes esta-
blecimientos: dos molinos de barniz, trece fibricas de maydlica, veintiséis de loza,
cuarenta de: «cerimicas, una de reflejo y dieciséis de azulejos. Las rajoletes y la obra
(azulejos y vajilla) contintian siendo las principales producciones y su exportacién
da un contingente de 25.000 pesetas anuales (22, pig. 909). La actividad se trans-
luce en el pulso del pueblo, que se va ensanchando hacia el SW. y ve aumentar
su vida social. - - o .

Llegamos a 1930 con un millar y medio de habitantes mis que en 1920. Los
talleres cerimicos pasan del centenar. Entretanto va apareciendo una fabricacién
nueva: el material sanitario. Lavamanos, cubetas y depésitos de W. C. o de ducha
se importaron durante buen tiempo del extranjero (!). Al irse difundiendo estos
adelantos se intentd, con éxito de venta, imitar los tipos de porcelana con un ma-
terial a base de barro-comiin cubierto de esmalte blanco. Los productos, de menor
calidad_encentraron buena colocacién en regiones y paises econémicamente débiles.

Alrededor de la cerimica propiamente dicha han nacido una serie de activida-
des que completan su ciclo: Fabricacién de pastas, de colores, de. maquinaria’ (mez-
cladoras, amasadoras y molinos), moldistas, serrerias (embalaje y combustible), con-
feccién de cacetas, transporte de la lefia, materias primas y. productos acabados, etc.,
actividades que: configuran a la poblacién actual y que, como veremos, ocupan a
gran parte de ella,
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152 VICENTE M. ROSSELLO VERGER

LA CERAMICA EN LA POSTGUERRA

La guerra civil espafiola representé un colapso. Pese a la rica tradicién, puede
decirse que el Manises actual es fruto de los afios posteriores al 1939. La poblacién
se ha doblado durante los dltimos veintitrés afios, dato por demas elocuente, sobre
todo si se tiene en cuenta la atraccién de Valencia-capital (vide curva 2).

Posiblemente el desarrollo mis espectacular ha sido el experimentado por la
loza sanitaria. Esta produccién, que se inici6 por el afio 1932, se afianzé el 1939
y 40 al calor de los tratados comerciales y de amistad con los paises irabes. Fibricas
dedicadas antes a loza ordinaria e incluso a azulejeria se pasaron a la nueva pro-
duccién, que ha tenido su fortuna y en ella misma —segin decimos en otro lugar—
sus peligros. La azulejeria, por su parte, cuyos establecimientos aumentaron en
nimero hasta 1949, han ido sufriendo una mecanizacién intensiva ante la cual no
han podido resistir las empresas rutinarias o excesivamente pequefias. En la actua-
lidad (fig. 5) acaparan casi la mitad de la fuerza motriz de toda la industria ce-
rimica. La modernizacién no sblo ha afectado al campo mecinico: prensas, mo-
linos, amasadoras, etc., si que también a los procesos de coccién. De principios de
esta época datan los primeros hornos continuos (pasajes) en las fibricas mayores,
que pronto son imitadas por las demis. La multiplicidad de formas de hornos (de
esmaltar, de bizcochar, de pasajes) hace dificil la comparacién numérica en las es- -
tadisticas de que disponemos. !® En el campo de la loza ha habido un auge extra-
ordinario. En 1937 existian veinte fibricas, que en 1956 se habian convertido en
ciento doce; pero con la superproduccién vino el declive. La loza basta frend ya
en su aumento con anterioridad, en 1940, y desde entonces se mantiene mis o
menos estable. La gran factoria de La Cova, construida mucho antes de este pe-
riodo, se dedicd durante la guerra a la fabricacién de material bélico; después de
unos afios de interrupcién reanudé su actividad especial, el refractario, pero aun
después de los afios transcurridos no se ha puesto en marcha mas que una seccién
muy reducida de la fibrica. Desde 1949 un primitivo horno «hormiguero» despacha
en la localidad una reducida proporcién de ladrillos y tejas, especialidad méis pro-
pia de los pueblos vecinos.

Los intentos de montaje del arte de la porcelana en pequeiia escala cristalizan
al fin en una seria firma que se establece en 1941 y que se puede considerar bien
afianzada, econdémica y artisticamente, cosa que no han conseguido pequefios pro-
ductores esporadicos. De modo general el material artistico ha tenido un gran auge
después de 1937 y, pese a todo, se despacha en multiples mercados.

'La fabricacién de barniz, con métodos no muy refinados, conocié un miximo
de dieciocho establecimientos en 1948-49; posteriormente han ido disminuyendo =
la mitad: no es que se haya reducido el consumo, sino que al mecanizarse mis las
instalaciones se han hecho susceptibles de un mayor volumen. Las serrerias —co-

15 Contribucién Industrial, Ayuntamiento de Manises. En 1937, 39 hornos de las tres
clases; en 1956, 17 + 5 + 10.
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nexas con la cerimica por el combustible y embalaje— han doblado en nimero
entre 1937 y 1960.

En Manises se ha hablado mucho de crisis en diversas épocas, como suele ocurrir
en todas las regiones dedicadas a una sola actividad; lo cierto es que ninguna de
las anteriores a 1958 habia afectado apenas la actividad de las manufacturas. Pero
en el periodo 1958-59 se han cerrado por quiebra o por previsién de treinta a
cuarenta talleres, sobre todo de tipo pequefio y anticuado, victimas necesarias del
progreso industrial. Como remedio a las crisis se ha presentado a menudo el coope-
rativismo; en fechas muy atrasadas sabemos de unas «Fibricas Reunidas», pero el
intento mas serio y logrado parece haber sido la «Unisin» que funciona como so-
ciedad limitada. Existen otras cooperativas de produccién, mis bien de imbito fa-
miliar, y tenemos noticias de una institucién de este tipo dedicada a la venta de
loza («Ceramicas Manises, 1957) que habia empezado una laudable tarea de uni-
ficacién y clasificacién de tipos y categorias en la multifacética fabricacién, pero
fracasé por indisciplina de sus mismos componentes. Una’ «Cooperativa Industrial
Cerimica», de consumo, tuvo mas éxito y agrupa en la actualidad unos 160 socios,
puede decirse que la mayoria absoluta de los productores importantes de cerimica,
que ingresan en la asociacién mediante la aportacién de un capital modesto, que ha
servido para la construccién de un edificio donde se ha montado una fibrica de
éxido de plomo con destino a la produccién. de barniz.

EL ELEMENTO HUMANO

Uno de los mis importantes factores que configuran el caricter de Manises,
islote industrial entre el ruralismo huertano, es la idiosincrasia de sus habitantes.
Poblacién varia, efervescente y habil. Variada por constitucion histérica y por apor-
taciones sucesivas. Bulliciosa por una cierta alegria en el vivir al dia y enzarzada
en litigios sociales con raices econdmicas profundas; proletariado estricto y empre-
sariado-trabajador; minifundio econémico y gran empresa. Operarios hibiles por
tradicién, aferrados a las viejas técnicas domésticas, pero no desprovistos de instinto
mercantil. 16 bte

La poblacién obrera industrial originaria de Manises vive en el nicleo urbano,
los diseminados son agricultores o jornaleros dedicados a trabajos varios y even-
tuales. 17 Tal vez lo mas tipico es la integracién familiar en la industria, matrimonios
de un alfarero con una pintora frecuentisimos; «alfareras» que trabajan en la
empresa familiar; profesiones especializadas que se comunican de padre a hijo:

18 Datos entresacados de la Contribucién Industrial e Impuesto Industrial del Ayunta-
miento de Manises. )

18bis  MARTI GADEA, en un sabroso comentario al tépico A Manises, novitxers i fa-
rautes, se refiere a ciertas peculiaridades humanas, por ejemplo, la poca unibén y rutina. (Tipos,
modismes y coses rares y curioses de la Térra del gé..., Valéncia, Lépez, 1906, pig. 156);
cf. Locucions tépiques valencianes, J. 8, ap. «Bolleti del Diccionari de la Llengua Catalana»,
1935, original de M. SaNCHIS GUARNER, quien amablemente nos ha comunicado la noticia.

17 Padrén Municipal de Manises, 1955.
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moldistas, . embaladores; apellidos enlazados, multiplicados y repetxdos casi una
auténtica endogamia profesional.

Evolucidn numén‘ca de la poblacién.—Los primeros datos de que disponemos
corresponden a principios del xviI1, época de la expulsién de los moriscos: 150 ho-
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Fig. 2.—Véanse datos en la nota 19

gares,® 600 o todo lo mis 700 personas constxtuxan el incipiente ndcleo en parte
industrial. Casi dos siglos no fueron suficientes para doblar la cifra, y en 1794
Cavanilles nos habla de 260 vecinos que no supondrian mucho mis del millar de
habitarites. Con datos mas seguros, de los censos, la curva se va acentuando en su
crecimiento (fig. 2) hasta hacerse espectacular en los Gltimos afios. La Gnica irregu-
laridad es la baja de 1840 a 1848, que puede representar un periodo de crisis in-
dustrial (véase pig. 140). Aunque rebajisemos el indice de personas por hogar (que
por comparacién con los primeros datos censales hemos establecido en algo mis
de 4) subsistiria la muesca de la.curva. A partir de 1860 el crecimiento es en

18 CAMARENA MAHIQUES, ap. 10, -pég'. 89.
‘T10]
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paribola casi perfecta. Lo mas destacable es que la poblacién se ha duplicado en
los Gltimos veinticinco afios, aumento mis notable si se cuenta con la proximidad
de un fuerte nicleo de atraccién, Valencia. ®®

Mano de obra forastera—El mismo crecimiento inusitado de Manises nos indica
una clara inmigracién. En el padrén municipal aparecen individuos naturales de
poblaciones ceramistas como Onda o simplemente de lugares de escaso trabajo (Tur-
leque, en Toledo, Murcia, por ejemplo), o en gran abundancia de los préximos
pueblos riberefios del Turia: Villamarchante, Ribarroja, Godelleta, etc. El movi-
miento parece que empezd con el siglo al par que la renovacién industrial.

No menos notable es el flujo y reflujo diario de trabajadores que acuden a Ma-
nises de los pueblos mis o menos cercanos y hasta de la misma capital. El padrén
municipal de 1955 acusa 1.841 obreros cerimicos domiciliados en Manises; aunque
supongamos un margen de reduccién (mujeres casadas, menores de edad, oculta-
cién), la diferencia hasta 2.390 —censo industrial sindical de la cerimica, Manises
1955— es bastante elevada y puede haber aumentado desde entonces, pues varias
fibricas visitadas tienen un predominio de trabajadores de fuera. Estos llegan a
Manises por las mafianas en los mas variados medios de transporte. El ferrocarril
aporta gentes de Ribarroja, Villamarchante o Valencia: el tranvia, de la capital,
Mislata y Quart; otros llegan en bicicletas, motos e incluso a pie, sobre todo desde
Paterna, cuya carretera registra-una animacién especial.

A modo de muestra se han representado los datos de los dos establecimientos
que cuentan con mayor numero de operarios: Cedolesa (en el Barranquet y facto
ria nim. 4) e Hispania, que suman en total unos 500 (mapa 3). De entre ellos, 181
(3556 %) son naturales de Manises; 182 (3575 %) de las vecinas poblaciones de
Quart y Paterna, y el resto, 28'68 % de pueblos mas distantes.® Hablando en ge-
neral y contando como mas indigena a la mano de obra de las pequefas factorias,
nunca llegard a la mitad del censo laboral cerimico.

19 1794: 1.170 habitantes (calculado sobre el nimero de fuegos sc. CAVANILLES).

1840: 2.100 — (calculado sobre el nimero de fuegos sc. JAUBERT DE PAssa,
en Canales de Riego de Cataluia y Reino de Valencia, 11,
pig. 229).

1848: 1.805 — Censos oficiales.

1860: 2.749 —_ = —

1887: 3.249 — — —_

1897: 3,514 . — —_ =

1900: 3.577 — — —

1910: 4.076 — — —_—

1920: 5.010 — —_— —

1930: 6.667 —_— — -

1940: 17.711 — —_— —

1950: 9.173 — - —

1955: 10.704 — — —  (Rectificacién del Padrén.)

1959: 12.996 — — —  (Rectificacién del Padrén.)

2 Datos facilitados gentilmente por don Luis AREGO y don ALFONSO PASTOR.
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Estructura de la poblacién obrera cerdmica—Se han escogido como mis re-
presentativas dos profesiones, segin figuran en el padrén del 1955, «alfareros», pro-
pia del sexo masculino, y «pintoras», casi exclusiva de las mujeres (grifico 4). En
la primera se contienen variados trabajos cerimicos mas o menos calificados, sobre
todo en el campo de la loza y el sanitario; en el segundo epigrafe figura el per-
sonal dedicado a la decoracién. En una pirimide tnica se han reunido, ademas,
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%5 0255715
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ESTRUCTURA PROFESIONAL POR EDAD

150125100 75 50 25 ¢ 25

Fig. 4—Varones a la izquierda y mujeres a la derecha

éstas y todas las demis profesiones cerimicas que se consignan en el padrén. No
existe apenas diferencia entre las dos profesiones representativas en cuanto a dis-
tribucién por edades dentro del respectivo sexo, si no es —aparte de la diferencia
de volumen— la menor proporcién de obreras entre los veinticinco y los treinta
afios, desproporcién que, muy mitigada, se mantiene a partir de esta edad y que,
naturalmente, es debida a las mujeres casadas que abandonan el trabajo o no figuran
como obreras en el censo. Con todo, es curioso que se repitan simétricamente los
mismos entrantes y salientes. En la pirimide totalizada, que hemos reducido a por-
centajes para facilitar la comparacién, la distribucién varia algo, apareciendo un
saliente masculino entre los cincuenta y cincuenta y cinco afios que corresponde a
los «especialistas» del azulejo, cerimica fina, torneros, etc., y que se ve realzado
por la muesca correspondiente a los que durante la guerra civil estaban en edad
militar.

Tanto en uno como en otro sexo se nota una particular abundancia de me-
nores de veinte afios: 258 varones y 143 hembras, o sea el 20 y el 26 % respec-

[13]
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tivamente de los obreros de cada sexo. No es extrafio ver en las fabricas de Manises
muchachos de menos de diez afios dedicados a los mas variados trabajos. Entre los
veinte y cuarenta afios los hombres representan un 495 % y las mujeres un. 50'1-
De cuarenta a sesenta afos, 25'8 y 21'5, respectivamente.

La designacién de profesiones-en el padrén es algo indeterminada; prescindimos
por ello de calcular las proporciones correspondientes a los diferentes epigrafes
que no coinciden en cuanto a especialidades con la realidad: en «cerimica» doblan
los varones a las hembras; entre los «azulejeros» las triplican. Con los embaladores,
moldistas, ladrilleros, tallistas, etc., no se encuentran mujeres.® En resumen, en el

Varones Hembras

Alfareros . . . . . . . . 1038+ 31=1.069
Pintoras . . . . . . . . 36 + 457 = 493
Cerdmica . . . . . . . . 924 46= 138
Embaladores . . . . . . . 204+ 0= 2
Moldistas . . . . . . . . 244+ 0= 24
Azulejeros . . . . . . . . 704+ 15= 85
Otros . . . . . . . . . 124+ 0=" 12

Total. . . . . 1292+ 549 = 1841

modelado y la coccién predominan los hombres, en los trabajos auxiliares las mu-
jeres y en la decoracién su dominio es casi absoluto, si bien bajo la direccién de
pintores masculinos.

LA INDUSTRIA ACTUAL

La mecanizacién. — La mecanizacidn, exigida por la moderna produccién en
masa, no ha sido llevada tan adelante en la cerAmica como en muchas otras indus-
trias, debido a que los materiales no se prestan ficilmente; las fabricas, y en espe-
cial las de Manises, manufacturan una gran variedad de articulos individuales y
ademis en ellas hay muy pocos técnicos especializados; entre todas, uno o dos
ingenieros y pocos més quimicos... aunque hay que poner alguna esperanza en el
personal que ha cursado el peritaje en la Escuela de Ceramica.

‘La comparacién del costo del trabajo mecinico con el humano no puede ser
mas desventajosa para este Gltimo. El kilowatio-hora, que cuesta aproximadamente
1'30 pesetas, equivale a nueve hombres trabajando durante una hora, que cobran,
por ejemplo, a 7 pesetas-hora. Sobre esta base las horas-hombre son cincuenta
veces mas caras que los kilowatios-hora y el progreso industrial y social tiende a
aumentar mas la diferencia. 2 Siendo tan clara la ventaja, los motivos que frenan
la mecanizacién son, ademéds de la rutina, el costo de inversién y amortizacién de
la maquinaria, la gran variedad de productos y la abundancia de mano de obra

21 Profesiones cerimicas (Padrén municipal de 1955).
2 La relacién en Gran Bretafia es aproximadamente 1/200 (19, pig. 27)."
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160 VICENTE M. ROSSELLO VERGER -

barata, sobre todo femenina. El moldeo, verbigracia, se presta poco a la mecaniza-
cién, como no sea en una fabrica que elabore un solo articulo; lo mismo cabe decir
de la decoracién artistica que, reducida a la impresién o a la trepa, pierde todo
su atractivo. Esto explica también en parte la gran desproporcién entre obreros y
fuerza mecinica de muchos establecimientos (véase tabla de establecimientos, obre-
ros y CV. en 1959). Como muestra el grifico de porcentajes 5 (se prescinde del
insignificante potencial hidriulico), la azulejeria, que detenta el 40’1 % del total
de CV., s6lo cuenta con un 26’4 del personal y como es l6gico en un tanto por
ciento muy pequefio de establecimientos (8'4). El barniz, refractario y pastas, cuyos
indices oscilan entre 10 y 15 % del trabajo mécinico, son fabricaciones que cuentan
con escaso personal: 12 a 2'3 %. En cambio, la loza mayoélica, el material sa-
nitario o los objetos de arte que suman mis de la mitad de la mano de obra
(234, 164 y 11'1 %) apenas si cuentan con alguna fuerza motriz, entre el 8 y el
3’6 %. Si agrupamos los porcentajes en un sistema de coordenadas que relacionen
los obreros con la fuerza mecinica (fig. 6), cuya diagonal en pendiente de 45°
representaria la relacién tedrica 1/1 (hombre/CV.), podemos notar una significa-
tiva diferenciacién en dos grupos: una serie de producciones de tipo «artesano»
(lozas de todo tipo, arte, porcelana, sanitario, etc.), cuya felacion es 3/1, y otro
agrupamiento mas progresivo y mecantzado (colores, pastas, barmz, retractario)
cuya ecuacién es 1/13.

Mis expresivo es, si cabe, el cociente CV. de fuerza/obrero que se representa
en la parte superior de la figura 7. La media es 0'619. Por encima de ella encon-

-
A':/N N Azulejos
I’ ' // °
] ;Loza maylica & ’
V ,
Swp & RELACION de
o ",Sanitario PORCENTAJES :
= [ 4 Trabjo umans_
m flm' Trabajo mecanico
2 10F ¢
O L. Il’kr,
73 o/
I ¢'p 1
{:L;C:b: _ Paglas Barniz petractaria - - . - - - === 5
Y 10 20 30 70

% C.V. FUERZA

Fig. 6.—Relacién entre la mano de obra y la fuerza mecdnica instalada (1959)
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tramos el refractario (8'171), el grupo del barniz, las pastas, los colores y los azu-
lejos (0°941). Esta Gltima mercancia ocupa en ‘el grifico 6 una posicién especial,
debido a la coexistencia de cstablecimientos de tipo tradicional con alguno de los
mas adelantados. Por debajo de la media quedan todas las demis fabricaciones,

8, MANISES-1959
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Figura 7

cuyo detalle aparece mis claro representando (parte inferior de la fig. 7) el por-
centaje de tales entidades de fabricacién desprovistas de fuerza motriz dentro de
cada especialidad. Destacan las producciones de régimen artesano: Moldes, 100 %:;
cacetas, 83°3; cerimica arte y loza entrefina, 67°0; maydlica, 43 %, etc., todas las
cuales confieren a la industria manisera el caricter artesano que se manifiesta en
la alta proporcién de un 41 % de establecimientos desprovistos de fuerza meci-
nica. El juicio por fuerza tiene que ser severo: faltan ingenieros, peritos, técnicos
y sobran practicones y trabajadores no calificados, aunque entre estos Gltimos exis-
tan —en plan artesano— valiosisimos especialistas.
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Las pastas.—La palabra pasta designa el material de que estin formados los ar-
ticulos, sobre todo crudos. Puede ser una sola arcilla o0 una mezcla mas o menos
diversa. En las pastas uniformes cualquier irregularidad del yacimiento afectard
los productos cocidos; en cambio, cuantos mis componentes tenga tanto menores
serin las probabilidades de alteracion y de resultados desagradables en el moldeado
o coccibn. Es esencial en las pastas de baja temperatura una proporcién de fundente
alcalino o alcalinotérreo, que se encarga de¢ sinterizar las particulas sin necesidad
de llegar a la vitrificacién.

Ya vimos c¢dmo la arcilla se presenta en abundancia en los alrededores de Ma-
nises; numerosas excavaciones se abren entre los poblados vecinos, principalmente
para la cerimica basta (Aldaya, Burjasot, Alfara y Vinalesa). Manises, sin embar-
go, utiliza las calidades algo mejores de Mislata y Quart® (lim. II, fig. 2). En el
proceso antiguo se.mezclaban arcillas de los llanos de Quart y- Aldaya con marga
del término de Paterna en proporcién de 9 a 1. El aprovisionamiento origind mas
de un litigio entre los alfareros. Cavanilles (5, pag. 158), a fines del xvi11, dice que
los maniseros «aprovechan el barro blanquecino del término y lo mezclan con el
colorado de Quart, preparando la masa de modo que dos novenas partes sean del
colorado y las restantes del blanquecino». Una vez mezcladas las tierras se tritu-
raban los terrones y se tamizaban, afiadiéndosele agua para amasarlo con los pies en
el balsot o depdsito a la intemperie (lim. II, fig. 1). La balsa comunicaba con otra
de sedimentacién donde se decantaba y endurecia, tomando plasticidad. Tal pro-
ceso, atin en practica, dura trzs o cuatro meses y cuanto mis se alarga se obtiene
mayor calidad. Cuando la masa esti en sazén los talladors la cortan en trozos que
son pegados en una pared enlucida de yeso (estany) (lam. III, fig. 2) donde per-
manecen un dia, y después de ser desprendidas y heéfiidas con las manos se aplican
nuevamente durante unas horas. A continyacién se trabajan por diversos proce-
dimientos para dejarlas madures, es decir, muy plasticas (8, pags. 19 y 20). La
arcilla del Pla de Quart contiene aproximadamente un 25 % de silicatos aluminico-
férricos, 40 % de carbonato calcico y un 35 9% de cuarzo libre, siendo su utiliza-
cién casi exclusiva en azulejos, sanitario y loza ordinaria.

Las mezclas pard loza mediana o fina se basan en la proporcién de un 35 o
40 9% de creta y una gran variedad de arcillas de la regién que varian segin los
intereses, precios y transportes. En general, las pastas son facilitadas por fabrican-
tes especializados (13 con 70 obreros y 182 CV., 10 9% de toda la fuerza motriz,
1959) y sdlo en las fibricas muy grandes se las preparan directamente. Alguno
de estos molinos utilizan tradicionalmente la fuerza del agua, que ademas se ne-
cesita en gran cantidad en la produccién: un nuevo motivo para su localizacion
geografica.

Las canteras abastecedoras se encuentran en Losa del Obispo, Chelva, Tuéjar,
Villar, Casinos, Onda, Alcafiiz, utilizindose las dos Gltimas para objetos de supe-
rior calidad. El molido, mezclado y amasado termina en el secado o aireamiento

. 2 24, pig. 47. La cantera puedc arrendarse o venderse. Una vez explotada suele de-
volverse al cultivo, que se ofrece extrafiamente escalonado.
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cuando no se expende en estado semisdlido o plastxco He aqui una férmula de
composicién de «buena calidads: :

Creta de Requena . . . . . 40 %

Borra de caolin . . . . . . 14%
Arcillamagra . . . . . . . "14%
Arcilla de Alcafiiz . . . . . 32%

La creta exige un pulverizado previo en un cilindro Alsing o molino de bolas,
que también se utiliza a veces para homogeneizar o refinar las pastas en fabrica-
ciones mas perfeccionadas. Los fabricantes de pastas se ven obligados a producir
un tipo uniforme que pueda satisfacer a todos los consumidores, quienes la emplean
en condiciones muy diversas.

En el material sanitario la pasta, méis basta, requiere una parecida elaboracién,
aunque no se suele echar mano mis que de materiales cercanos (Paterna, Torrente,
Benaguacil etc.) para rectificar las.arcillas con poco CO;Ca. Se utilizan amasadoras
mecinicas idénticas a las usadas.en la panificacién.

En los principios de la industria de la porcelana se 1mporto la pasta desde In-
glaterra; en la actualidad la suministra uno de los fabricantes de pastas o se la
preparan los escasos establecimientos. Los materiales son de procedencias mis le-
janas, sobre todo la pegmatita y la cuarcita; el caolin procede de la zona del Villar,
donde los fabricantes de pasta disponen de lavaderos.

La produccién de refractario se basa casi exclusivamente en la arcilla de Alcaiiiz,
exenta de carbonatos alcalinotérreos, que se utiliza después de una coccién previa,
reducida a chamota troceada que se aglomera de nuevo con arcilla fresca. Para el
gres, muy escasamente representado, se recurre a las arcillas rojas -de Benaguacil.

Modelado y moldeado.—El modelado directo a mano se utiliza solamente-en la
creaci6n de nuevos tipos o en piezas Unicas de gran valor. Mas frecuente es el
modelado a torno, de tipo tradicional, movido mecinicamente o por el impulso del
pie, en cuyo caso el trabajo es mis pesado, pero el movimiento de la rueda se con-
trola con mayor suavidad. El torno se utiliza en la fabricacién de loza ordinaria
y artistica y en la porcelana, aunque su dificil aprendizaje lo vaya haciendo cada
dia mas raro (8, I, pags. 20 y 21). No siempre el torno se utiliza para modelar
totalmente la pieza, sino que se recurre. a.un método combinado con el moldeado,
como ocurre con los platos. En porcelana precede al prensado el torneado de la
masa, a fin de centrarla perfectamente y conseguir su contraccién regular. Final-
mente se utiliza el torno para “raer, afinar, resaltar’ aristas y eliminar juntas de
molde (lim. III, figs. 3 y 4), en cuyo caso funciona con la pasta ya endurecida
como un torno de metalurgia.

Se emplea el prensado con matrices de acero cuando se fabrican grandes can-
tidades del articulo de forma sencilla, cosa que sucede con los azulejos, prensando
la arcilla en estado semiseco. La extrusién de pasta plastica apenas si se usa fuera
del refractario y en la produccién artistica del trenzado que tuvo tanto auge en.
Manises hasta hace pocos afios. :
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Los procedimientos descritos se basan en la plasticidad; muy distinto es el mol-
deado con papilla. Para éste se recurre a moldes de escayola, en los que se vierte
la arcilla liquida, cuya plasticidad ha desaparecido por su fluidez y por adicién de
carbonato sédico. Después de algln tiempo se decanta el exceso de liquido y queda
adherida a las paredes una ligera capa de arcilla cuya agua es absorbida por el
molde seco; una vez endurecida la pasta se desprende por si misma del molde. La
confeccién de éstos exige una técnica bastante depurada, pues hay que estudiar
el minimo de piezas posible y su ensamblaje de forma que no se enganchen ni se
produzcan fisuras, tarea reservada a especialistas. En 1959 se ‘contaba con once es-
tablecimientos .—casi todos de tipo familiar—, con 31 obreros dedicados a tal me-
nester, sin contar los moldistas que tienen las grandes fibricas y a los que se da
tarita importancia como a los mismos escultores.

El moldeo por papilla se emplea en alfareria, loza y porcelana y en la fabrica-
cidn. artistica a veces con moldes muy complejos por-colada ‘multiple. Este moldeo
simplifica mucho la produccién en masa, pero requiere numerosos moldes iguales
que ocupan un gran espacio en los talleres, mis atn si se tiene en cuenta la in-
mensa variedad de tipos. Una de las principales fabricas de loza moviliza hasta cin-
cuenta tipos diferentes de hucha (!). En este plan no hay mecanizacién posible.

El secado.—Es éste un capitulo en que la técnica mediterrinea difiere por com-
pleto de la europea. El secado tiene por objeto el endurecimiento previo a la coccién
que -permiita el traslado de los objetos y la lenta eliminacién del agua que, de
hacerse bruscamente en el horno, originaria peligrosas contracciones. El desecamiento
depende de la forma del articulo, pero sobre todo de la temperatura ambiente, de
las corrientes de aire y de su contenido en humedad, factores que son favorables
en Manises, donde apenas si funcionan unos pocos secaderos industriales. Se recurre
ordinariamente al sol y a la moderada circulacién del aire cuando el tamafio o
espesor ‘de las piezas puede hacer temer una desigual contraccién. Se emplea tam-
bién. el secado a la mtempene (en una especie de anaqueles con un pequefio
tejado)’ en la preparacidn-de pastas y ladrilleria. Para algunas etapas del desecado
recurren algunos al calor residual del horno, una vez apagado y sacados los ar-
ticulos cocidos; por este procedimiento o por el sol se-secan los moldes antes de su
nueva utilizacién.

Hornos y coccion.—Los hornos pueden clasificarse, segin su encendido sea pe-
renne o periédico, segin la accién de la llama sea indirécta o directa. Estos tltimos,
los de llama libre o abierta, predominaron durante muchos siglos y hasta el xvr se
emplearon incluso para el material artistico (8, I, pag 29). Veremos algunos de los
tipos usados en la industria local.

El horno moruno: Destacan enlos barrios mdustrlales de Mamses recias cons-
trucciones cilindricas, a menudo reforzadas con tcinchos de hierro o revocadas y
restauradas para impedir su desmoronamiento por la intemperie o la dilatacién y
contraccién. Son los viejos hornos heredados de la tradicién morisca y que adn esti-
man como de mejores cualidades para la buena cochura y barnizado. Estin cons-
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tituidos (fig. 8) por un cilindro —cimara o laboratorio— contenido en un grueso
mampuesto de ladrillos o atovons algo refractarios que exteriormente forma un
poco de talud; parte de la obra estd excavada en el suelo de forma que el garbell
o planta perforada, el cual divide el cilindro en dos camaras desiguales, laboratorio
y caldera quede aproxima-
damente al nivel del suelo.
El laboratorio, revestido de
auva arcilla refractaria, es prac-
2 ticable por una abertura

(port) tapiada con ladri-
llos. y .barro antes de la
coccidn; la parte superior
0 alcoba es una bdveda en
la cual existen varios orifi-
cios para regular el tiro y
uno central, allula, que
nunca se intercepta. En la
parte exterior se defiende
de las corrientes de aire
con un murete de cisternas
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Fig. 8.—Horno moruno tradicional. Seccién sc. Gonzélez tiene una abertura provista
Marti, 8; I, modificada. de compuerta por la que se

. . introducen las caldes. El
piso forma un rellano, sagen, cuya pared del fondo se denomina frontd y laterales
para la cal¢. No podemos dejar de mencionar un parentesco de este tipo de hornos
con los de Onda, los de Nijar (aunque exteriormente presenten una mole cuadran-
gular) (2, pag. 659) y con el forn d’obra® de la poblacién cacharrera de Portol -en
Mallorca. ; Tradicién aribiga? La nomenclatura parece confirmarlo.

Hasta bien entrado el siglo actual este horno primitivo se utilizaba para todos
los cometidos. En el sagen se hacia la primera coccién o bizcochado (socarrat en
Manises), empleindose ademis los latérales eventualmente para fabricar pequefias
cantidades de cal viva utilizada en la .misma fabrica. Pero la misién principal del
sagen era y continGa siendo, en parte, vitrificar el barniz. Hoy se dedica el horno
moruno a bizcochar el sanitario y los azulejos, incluso en fabricas de categoria, a
bizcochar y vidriar loza y en mis de una ocasién se cuecen en él, «de fino», las
piezas artisticas. . .

Todo lo que no sea para bizcochado debe disponerse en el interior de cacetas
(lam. III, fig. 1) confeccionadas por personal especializado. Esto disminuye muchi-
simo la capacidad ttil del horno y dificulta las operaciones en las cuales han de
recurrir a pisos o emplanillades, rellenando los intersticios con obra para bizcochar

2 Véanse grabados en ALCOVER-MoLL, Diccionari Catald-Valencid-Balear, t. VI, pa-
ginas 4 y 3. ; : ’
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(8, I, pag. 30). No es insdlito prescindir de cacetas y utilizar los trébedes y morrells
para sostener y aislar las piezas, pero el riesgo es mayor.

El combustible son haces o garbons de lefia baja (aliaga, coscoja, romero, tomillo,
jara) de garriga o también ahora de pino —menos estimado por su llama corta—
y procede de localidades bastante lejanas, por ejemplo, Cardenete (Cuenca), a 150
kildmetros; Venta del Moro (idem), 116 km.; Casinos, 45 km.; Algimia, Alfara,
Mogente, Buiiol, Vallada, etc., mientras que a finales del siglo pasado (11, pig. 785)
se aportaba «del vecino monte», lo que habri contribuido no poco a la obra de-
forestadora. La que antes venia en carros o por ferrocarril ahora lo hace integra-
mente en camiones, cuyas cuadrillas_cuidan del corte, carga y descarga. La lefia,
segin su mayor o menor proporcién de coscoja, que se considera de menos calidad,
se paga 2 pie de horno entre 1'35 y 1'50 pesetas por haz (1960) de 2'5 kg. y los
camiones cargan aproximadamente 1.500 de ellos. En una coccién se consumen en-
tre 3.000 y 5.000 haces, que valen unas 6.000 pesetas. :

La temperatura alcanzada oscila alrededor de los 950° C.; controlindose la coc-
cién mediante muestras ¢ invirtiendo cuarenta o mas horas de encendido y otras
tantas para enfriarse el horno.

El horno de reflejos: Es un segundo ejemplo de horno de «llama abierta», hoy
reducido a poquisimos ejemplares. Su objetivo, ademas de conseguir la temperatura
(unos 750°), es obtener y encauzar
abundantes humos que son esenciales
en la fabricacién del reflejo metilico,
en la cual el humo y las llamas actdan
directamente sobre las piezas. Para
ello se emplea la disposicién especial
de la figura 9; acostumbran ser de
planta cuadrada y de una capacidad
préxima al metro cdbico. El hogar
inferior tiene cuatro salidas, una en
cada ingulo del prisma, que se con-
tintan verticalmente por un canal se-
miabierto en la cimara de cocci6n.
Otra abertura central comunica con.
la caldera la cimara, para lo cual las
- llamas y humos tienen que contornear
una placa refractaria que la recubre
parcialmente, El encendido, a base de
lefia baja, tarda unas seis horas y se SECCION DIAGONAL.
controla la coccién introduci endo
muestras por la chimenea. :

El horno hormiguero: Es el mas Fig. 9.—Horno de reflejos metélicos
simple y se emplea para ladrillos, tejas
y otros materiales de construccién. Si bien abunda en los pueblos limitrofes, en Mani-
ses esta industria sélo tiene un representante (lim. IV, fig. 2). El horno consiste en

=
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una excavacion en el suelo, donde arde el combustible, y un mampuesto cilindrico
sin cubierta. Los materiales crudos se apilan sobre un entramado semirrefractario
que deja pasar las llamas; las pérdidas tienen que ser enormes y la desigualdad de
cochura muy notable, pero la indole del material no exige ‘mas.

Otros hornos de caldeo directo: Se esti montando un gran horno tdnel en la
azulejera mas importante; aplicar cste adelanto técnico supone suprimir todos los
inconvenientes de la intermitencia (absorcién y enfriamiento). En la Gnica fibrica
de porcelana se utilizan hornos eléctricos para la decoracién y hornos «botella» a
fuel, de tiro indirecto, con dos cimaras, una para el vitrificado y el globo superior
para el bizcochado. ,

La Cova posee hornos de tiro indirecto de varias cimaras, en las que se llega
a las altas temperaturas de 1.400 y 1.500° C., exigidas por el refractario.

Muflas: Las muflas pueden reunir las ventajas del caldeo indirecto, por ra-
didcién de las paredes de una cimara aislada interiormente del fuego, y de la con-
tinuidad, como se hace en la misma fabrica de porcelana aludida. Las piezas circu-
lan por una especie de tinel sobre unas placas refractarias que se deslizan sobre
bolas de porcelana.

-Las muflas corrientes, segin se dediquen a piezas artisticas o de sanitario, varian
mucho de capacidad, entre uno y cinco metros cibicos, estando en el segundo caso
revestidas interiormente de barniz y dotadas de hogares gemelos. Se utiliza como
combustible en ellas los residuos de serreria, «peafia», recortes de madera, etc. Se
ha intentado adaptarles quemadores dez fuel para obviar el alto precio de la ma-
dera (055 ptas./kg., 1960); sin embargo, las instalaciones no resisten; se hace ne-
cesario emplear material mas refractario para soportar el dardo de la llama.

Hornos de pasajes: Es un tipo casi exclusivo de la industria azulejera y su
introduccién en Manises constituyd un adelanto capaz de salvar una crisis de com-
petencia en tal fabricacién (1937). Consisten en una serie de conductos ligeramente
inclinados, por dentro de los cuales se empujan en fila los azulejos por esmaltar. Los
conductos estin calentados exteriormente por las llamas de lefia o cascara de al-
mendra y a veces con gasdgeno o semigasdgeno, pues se dice que el fuel no ha
dado resultado. La primera seccién de los pasajes, dispuestos en filas y columnas
paralelas, tiene orificios para la evaporacién. Los hornos de pasajes son continuos:
una vez encendidos no se paran hasta que.lo exige su reparacién, al cabo de tres,
cuatro y mis afios.

Vidriados y colores.—Los revestimientos vitreos que cubren los objetos cerami-
cos se llaman vidriados. En la manufactura de Manises se da el nombre de «barniz»
al revestimiento transparente y <«cubierta» al opaco; son productos de reaccién
—como los vidrios— entre oxidos icidos y basicos. Como algunos de los compo-
nentes son solubles en el agua y tienen que ser aplicados en suspension dentro de
ella, hay que recurrir a incorporarlos por fusién a la silice, lo que se llama obtener
una frita. El antiguo procedimiento de elaborar el barniz en Manises se basaba en
el 6xido de plomo, para lo cual se oxidaba la galena o el plomo puro en un horno
de reverbero llamado armele (lim. V, fig. 1). El plomo en fusién durante siete
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horas a 650° y removido constantemente con el dragd, se convierte en litargirio
(Pbao,) El acercé resultante sc mezclaba con arena de Liria o Benaguacil y sal
com@n, fritindose toda la mezcla en el sagen; finalmente se molia y refinaba, apli-
candose por suspensién en agua (8, I, pags. 25 y 26). Hacia el siglo x111 se afiadia
estafio en la proporcién del 2 %. El plomo se importaba de Venecia y el estafio
de Gran Bretafia. Se pulverizaba en molinos especiales, cuyas piezas aparecen ahora
abandonadas en las calles del barrio de los obradors. En el proceso moderno la oxi-
dacién del plomo se hace en establecimientos especializados (cuatro censados, con
12 obreros, 1959); la frita la hacen a su gusto lo§ respectivos ceramistas, quienes la
llevan a los «refinadoress (cinco, 18 obreros, 177 CV., casi el 10 % de la fuerza
total), que lo muelen con molino de mandibulas y finalmente con cilindros de bo-
las. Las cubiertas opaciﬁcantes que antes se hacian con éxido de estafio estan for-
madas hoy por el de arsénico. Los ceramistas mezclan los barnices de propia fa-
bricacién con el adquirido para obtener las’ cualidades deseadas.

Las escasas industrias que en Manises se dedican a la produccién de colores se
reducen a los utilizados bajo vidriado y que se fabrican a base de 6xidos metalicos,
algunos de ellos (cobalto, cromo, cobre) desde la mis remota antigiiedad.® Varias
de las preparaciones mis sencillas las hacen las mismas fabricas consumidoras, pero
en el Gltimo afio han aparecido dos nuevas entidades dedicadas a tal menester, con
lo que son ya cuatro las existentes en Manises. El proceso, en lineas generales,
consiste en calcinar a una adecuada temperatura los respectivos éxidos con mate-
riales como el caolin, feldespato o alimina y someterlos a una concienzuda mo-
lienda. -

Decoracién artistica—La aplicacién de los colores a los objetos cerimicos se
vale de muy variados procedimientos, pero los mis frecuentes en Manises son el
pintado y el rociado, combinados con el estarcido, estampado o dorado. Una buena
parte de la pintura figurativa se hace a mano y pincel, manejado en la mayoria
de casos por mujeres «pintorass que constituyen una parte muy destacada de la
poblacién femenina de la ciudad como se ha dicho (pig. 147). Se valen de técnicas
estereotipadas, con elementos decorativos muy repetidos que normalmente copian
de un modelo .a la vista con admirable rapidez y destreza. Es de notar que en la
fabricacién artistica de los siglos X1v y xv se pintaba directamente sobre el barro
bizcochado (8, I, pig. 23); en cambio ahora, para evitar la absorcién del color, se
reviste previamente la materia porosa de barniz. Para el trazado de lineas y fajas
se recurre a pequefas ruedas giratorias; en algunos dibujos muy repetidos puede
utilizarse la trepa, pero el resultado suele ser de poca calidad; méis frecuente es
recurrir al estarcido o aplicacién de calcomanias que sefialan los contornos del
dibujo, el cual después es iluminado a mano. El dorado, aplicado con pincel o en
bandas pegadas, completa muchas veces el decorado de ciertas piezas (lim. VI, fig. 2).

Cada vez estin mis a la orden del dia ciertos efectos especiales como alveolado,
fundido desigual de la cubierta, cristalizacidn, cuarteado provocado; rugosidades,

25 Informacién sobre su fabricacién en los siglos x1iv y xv en 8, I, pig. 24.
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etcétera, que a veces incluso son defectos técnicos, pero proporcionan un atractivo
especial a las piezas no industriales.

La produccién en masa fue perjudicial para ln calidad artistica. La recupera-
cidn actual, no obstante, empezd a fines del x1X, cuando los fabricantes Vilar Her-
manos exhibieron por primera vez sus productos en la Exposicién Regional de Va-
lencia en 1884 y después en la Internacional de Barcelona de 1888 (11, pag. 486).
El camino andado desde entonces ha sido mucho, y después de una época de amane-
ramiento que ha coincidido con la facil venta, se ha iniciado una renovacién mas
abierta hacia los estilos internacionales, en que el gusto italiano tiene acusado pre-
dominio. Este y la restauracin en toda su pureza de la loza de reflejos metilicos
parece ser el camino mis esperanzador para restaurar definitivaments el nombre
artistico de Manises.

Los reflejos metdlicos.—El esplendor econémico y la fama de Manises ‘crecié
gracias a la fabricacién de la cerimica dorada, desde el principio del siglo x1v, como
hemos visto (pag. 148). A buen seguro que en los siglos de apogeo serfa un proceso
de todos conocido, pero a medida que se enrarecié la produccién con la decadencia
se fue tejiendo una leyenda de misterio, como si fuera patrimonio de unos pocos
iniciados; no parece, sin embargo, que sea impenetrable la constitucién de los vi-
driados y la cochura de los mismos.

El efecto del reflejo metilico se produce sobre la loza con un vidriado amari-
llento o azul cobalto, con los cuales resalta mejor. Sobre tal cubierta se pintaba con
una mezcla de almdguena o almagre (ordinariamente de Almazarrén), que es éxido
de hierro con impurezas silicoaluminosas, éxido de plata y sulfuro de mercurio o
bermellén. La citada mezcla, a la que se afiadia corsela, cuya naturaleza, asi como
las proporciones, forman parte del secreto, se refinaba en molinos de piedra ma-
nuales con vinagre o agua. Luego se calcinaba y sometia a nueva molienda con
vinagre, después de lo cual se aplicaba sobre el barniz. Podfa afiadirse el cobre o
sustituir a éste y la plata por subnitrato de bismuto, 6xido de estafio o sulfuro de
cobre como se hace actualmente.

Para la coccién definitiva lo interesante es conseguir una atmésfera reductora
(rica en CO), a lo que contribuye la disposicién del horno (fig. 9) y el empleo de
lefia verde, en especial la aromitica, pues las esencias fomentan la. consecucién de
abundante humo. :

La loza dorada tomé el nombre de mairica, deformado en mayélica. Aunque
Campaner lo niegue (3), los hallazgos de Sineu no dan lugar a dudas respecto a la
fabricacién en aquella isla; parece también que ha habido interferencias entre el
nombre de Maidlica con el de Mailica. A fines del xvii1 sabian fabricarlo en unos
diez talleres de Manises que normalmente se dedicaban a la loza vidriada, pero
habia poca demanda de un producto de puro lujo y sobre todo de incierta cochura.
Los dos poseedores del «secreto» murieron a mediados del x1x, pero lo heredé el
hijo de uno de ellos. Después de la primera guerra mundial renacié la moda del
reflejo (22, pig. 964), copidndose hasta hoy, con mis o menos infidelidad, los
soberbios modelos del x1v y xv (lam. VI, fig. 1).
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Loza ordinaria y maydlica o faenza—La confusién de denominaciones entre
los diversos productos cerimicos es notable, sobre todo al trasladarlos de una len-
gua a otra. Prescindiendo de etimologias y nacionalismos, designamos con el nom-
bre de ordinaria a la loza de pasta corriente del Pla de Quart, ferruginosa o algo
enmendada, y con el de maydlica o faenza la de pastas mas blancas, sea cual fuere
su procedencia y constitucion.

La loza en todas sus categorias ha sido durante siglos la fabricacién fundamental
de Manises y aun hoy continda siendo una de las més importantes (lam. VI, fig. 3).
Entre los articulos mas corrientes que se agrupan bajo esta denominacién genérica
proporciona el contingente mayor. la vajilla de uso diario, que puede ser de loza
basta-o de contextura mis fina. Es exagerado el nimero de piezas que se quiebran
o desechan en esta clase de fabricacién; de cada diez platos moldeados y barni-
zados, seis o siete llegan al mercado. Uno de los factores que contribuyen al gran
consumo de este género es su poca duracidn, pues ficilmente se desportilla o
cuartea, Dentro de la misma categoria se pueden incluir una serie de piezas de
uso doméstico: vasos nocturnos, ceniceros, fruteros, huchas, etc., que tienen una
gran demanda por su bajo precio.

La mayélica se presta en especial a ciertas creaciones artisticas por su facil mo-
delado y escasa deformacién durante el cocido, por ello se utiliza en jarrones, figu-
rillas, candelabros y una serie de pequefios objetos ornamentales (golondrinas, por
ejemplo) que van cambiando segiin la moda. Por su materia prima se pueden cla-
sificar aqui las pequefias. vasijas prismiticas de unos 20 cm. de fondo que elabora
en gran cantidad un taller local y que se emplean para recoger resina. Igualmente
la llamada loza negra o refractaria de pasta muy ferruginosa y slo barnizada in-
teriormente se emplea en usos domésticos: ollas, cacerolas, pucheros, -bandejas.

Azulejos.—Desde el apogeo del azulejo en el siglo xvi una lenta decadencia
artistica y econémica fue arrinconando los hermosos tipos y otras localidades fueron
tomando la delantera; pero el golpe mis duro lo recibié de la baldosa hidraulica
y del mosaico que, si no lo hicieron desaparecer, lo relegaron de los pavimentos
a los z6calos y paredes. Decrecid entonces su fabricacién en Manises —aunque no
en Onda (22, pig. 965)—, pero poco a poco se ha ido recuperando. El proceso
antiguo de las graelles y estampadors (8, I, pags. 21 y 22) ha cedido el lugar a un
método moderno. Con pastas anilogas a las de la loza, que pueden prepararse en
seco o en himedo, se pasa al prensado que sblo muy excepcionalmente se hace a
mano, pero de ordinario con maquinas automaticas, asi como el glaseado. La coccibn
definitiva se realiza en hornos de pasajes. Antes de la distribucién es conveniente
el «entonado» o clasificacién de los azulejos segin la intensidad -del color.. Sobre
toda la industria de Manises destaca la fabrica del Barranquet, tanto por el nimero
de sus obreros como por el volumen de su produccién y el grado de mecanizacién,
que no excluye los azulejos decorados a mano o incluso los meramente artisticos
(lim. VII, fig. 1).

Como filial de la misma empresa (Cedolesa) ha surgido recientemente una nue-
va produccidn, el gresite, pequefio azulejo de cubierta vitrificada y de 2'15 X 2'15
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centimetros, cuya fabricacién, mis o menos parecida, empezé en Italia. Apoyada
cn la patente italiana se inici6 su elaboracién en Vicilvaro, y con el nombre
de cedolite, un producto similar de las fibricas que nos ocupan, motivé un lar-
go pleito y el acuerdo de 4 de septiembre de 1958. Con los mismos materiales
y con una patente japonesa se ha iniciado el «perlicer», con perfiles curvos y di-
versos colores que en este momento hace su aparicién en el mercado (noviembre
de 1960). El método de fabricacién es anilogo al de los azulejos corrientes, excepto
en la coccién, que se reduce a una sola. Los pequefios azulejos se distribuyen a
mano en paneles de 33 X 33 cm., combinados segiin proporciones preestablecidas.
El principal mercado espafiol corresponde a las regiones del Norte y se esti ini-
ciando la exportacion principalmente a Bélgica, Noruega y Alemania.?® Como
imitacién se ha iniciado una produccién llamada Taulellit que simula sobre azulejos
standard las. divisiones y colores del gresite. Su- apariencia y precios son inferiores.

Articulos sanitarios.—Esta expresién designa objetos tales como cuencos de re-
trete, lavabos, «bafiaseos», tazas de ducha y productos similares, elaborados en la
mayor parte de paises europeos a base de porcelana ‘vitrea recubierta de un vidriado
duro, que coexiste en algunos (por ejemplo, Gran Bretafia) con la fabricacién fun-
dada en el mismo procedimiento que en Manises. El sanitario de «tierra» no se
fabrica en ninglin otro lugar de Espafia y la competencia que mantiene es con la
porcelana de Roca-Radiadores u otras de menos calidad, como una fibrica de Se-
govia —montada por maniseros— y otra de Hernani. Los intentos de porcelana
sanitaria han fracasado por falta dz capital y.técnica.

El ritmo del trabajo ‘en la industria del sanitario es adn rutinario, sin grandes
exigencias de organizacién ni horario. Una pequefia eventualidad meteorolégica
puede dar al traste con el trabajo del dia; se trabaja a destajo’ un cupo de piezas,
se termina la semana una vez finalizada la tarea y més de una vez tiene que co-
brarse en género... El aumento de produccién de sanitario y la progresiva satura-
cién del mercado ha creado un serio problema en Manises y su solucién parcial
se ha encontrado en la asociacién de productores, Unisan, que agrupa a 18 socios
en régimen cooperativo cerrado. Los asociados entregan su produccién al almacén,
que cuida de su clasificacién escrupulosa, con arreglo a la cual se pagari un tanto
por pieza al productor. Se da un margen del 10 % para gastos de la sociedad y el
resto, hasta 20 6 25 %, para comisionistas y transportes. Unisin tiene depdsitos
en la Peninsula y Baleares y parece que esti a punto (septiembre de 1960) de con-
vertirse en sociedad anénima, con explotacién conjunta, consejo de administracién
y direccién comin a todas las fibricas que se especializarian en un régimen de con-
centracién o integracién. : -

La porcelana.—Por los grandes dispendios que exige, no ha tenido gran fortuna
y su fabricacién en escala notable data de pocos afios. Varias fibricas de maydlica
dedican alguna atencién a figurillas de poca importancia, pero la fabricacién de

% Su precio es de 160-200 pesetas el metro cuadrado. Existe un pedido pendiente en
el momento para el Banco de Londres de 3.000 m2 .
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cierto volumen y regularidad corresponde a la Hispania, que comenzé a funcionar
en 1941 sobre la base de una antigua casa dedicada a la loza artistica, especialidad
que no se ha abandonado. La factoria, que cuenta con unos 180 obreros, estd
dotada de todos los talleres y dependencias que le permiten un funcionamiento casi
auténomo. Como la figurilla clisica de porcelana esti olvidindose algo, se insiste
en la fabricacién de platos decorados, fuentes, juegos de bebidas, ceniceros, con un
depurado gusto moderno (lam. VI, fig. 4). En esta produccion tiene buena parte
la porcelana publicitaria.

El refractario.—Es una parte de la industria cerimica poco conocida del publico
ajeno, pero de mayor importancia cada dia :en gran nimero de otras industrias. No
se concibe tal fabricacién dentro de la técnica tradicional, y la tnica fabrica que
existe en Manises —fuera del sector urbanizado, en La Cova (mapa 1)— cuenta
con instalaciones y medios relativamente modernos. Su mayor salida consiste en
ladrillos y piezas diversas para el montaje de hornos, entre los cuales tienen buena
parte los de cerimica del mismo término. A La Cova llega el ferrocarril que, al
igual que otra empresa del mismo tipo enclavada en Quart, puede comunicarlas con
Alcaiiiz, principal foco de materias primas. Ya nos hemos referido a la composicion
especial de la pasta utilizada; en el moldeo se acude muchas veces al martillo neu-
mitico y su coccién sale también de lo normal por su elevada temperatura.

Otras industrias 1o cerdmicas.—Manises cuenta asimismo con algunas instala-
ciones industriales que nada tienen que ver con la cerimica, tales como una fabrica
de rayén, con unos 50 operarios, y las que integran el grupo de la construccidn:
aglomerados, ¥ bovedillas o baldosas hidriulicas. Ademas de éstas encontramos una
pequefia central hidroeléctrica y varios talleres algo relacionados con la cerimicar
dos mecanicos constructores de molinos Alsing y de «toda clase de maquinaria»,
varios herreros, constructores de prensas y matrices para azulejos y serrerias en re-
lacién con talleres de embalaje. Restan unas cuantas industrias de aprovisionamiento
doméstico: cuatro o cinco panaderias, siete fibricas de embutido (eventuales), dos fa-
bricas de gaseosas y hielo, cinco o seis heladeros, media docena de establecimientos
de confecciones y pocos menos zapateros. #

Todas estas industrias representan muy poco en comparacién de las artes del
fuego, tanto si las consideramos en el aspecto econdmico como en el humano, de tal
manera que podemos poner a Manises como ejemplo de poblacién dedicada a una
sola actividad: una ciudad ceramista.

21 En los aglomerados se emplean residuos y desperdicios de la fabricacién cerimica.

2 De las 659.732 pesetas que corresponden a Manises en concepto de Impuesto Indus-
trial (1960), 362.594, o sea el 55 %, corresponden a industrias cerimicas estrictamente dichas.
El porcentaje es aparentemente bajo, debido a Ia inclusién en este impuesto de todo el co-
mercio e incluso algunos servicios. De no ser asi alcanzaria el 90 % o mas.
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LA AGRICULTURA

Esta actividad ocupa hoy un lugar subsidiario en el panorama de Manises. No
ha sido siempre asi. Parece que la primera vocacion de los campos de nuestro-tér-
mino fue el regadio. Segin los argumentos de Jaldero (9), corroborados por Valls
(26, pags. 29-32), las conducciones romanas cuyos restos empiezan en Pedralba cons-
tituian cuatro canales o acueductos para el regadio de los llanos altos alrededor de
la ciudad, al mismo tiempo que la vega actual. «Al penetrar los acueductos en el
término municipal de Manises los constructores minaron la colina y, de trecho en
trecho, construyeron sus respiraderos, que todavia subsisten y los naturales del pais
llaman Les Simetes. El acueducto continda subterrinéo por debajo de la poblacion
y se le ha encontrado en diversas excavaciones que modernamente se han hecho
para la cimentacién de algunas casas y mas ain en los pozos para el servicio de
aguas de las mismas.» Los 28 arquets que cruzan el barranco afluente del Turia son
restos del monumental sistema (26, pags. 149-51). La agricultura ocupaba a fines
del siglo xvii a la mitad de los 260 vecinos de Manises, cuyos «campos formaban
graderias vistosas, donde vegetaban con lozanfa moreras, trigos, maices y otras pro-
ducciones», segin dice Cavanilles (5, pig. 158).

En la actualidad la agricultura ocupa una pequefiisima parte de la poblacién
activa, que en buena parte vive en las masias dispersas dentro de las «partidas»
del término. Naturalmente tiene la primacia el cultivo en regadio contando con la
acequia de Quart. Toda la margen derecha del Turia (véase l1im. I y lim. VII,
fig. 2) esti dedicada a estos cultivos, asi como el fondo del Barranquet, al S, de
la ciudad. Entre el mar de verdor avanza como un espolén el angulo oriental de la
poblacién, con un cantil de 8 a 10 m. sobre el plano regado (véase mapa 12). Den-
tro del trazado actual de calles quedan como testigos de un viejo secano los olivos
plantados a marco real o irregularmente y algunos campos baldios que esperan ser
edificados y que en algunos casos fueron incluso regados con agua de pozo, como
sucede en algunas extensiones del NW. del término.

EL MERCADO CERAMICO

Problema capital, aunque por la escasez de datos lo tratemos ligeramente, es la
salida de la produccién de Manises. Todas las crisis que ha sufrido la industria han
sido por saturacidn, defeccién o cansancio de los mercados, sin menoscabar la im-
portancia que como factor econémico ha tenido la calidad.

En perspectiva histérica vimos la importancia que llego a tener la «obra de
terray de Manises, que tanto en el ramo de la vajilla como en el del azulejo, re-
corri6 gran parte del mundo civilizado. Desgraciadamente hoy el nombre de Ma-
nises no es, como entonces, sindénimo de calidad o marchamo de categoria artistica
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y no es raro el caso de fabricantes que ocultan deliberadamente la procedencia de
sus piezas para obviar esta fama menos buena. A pesir de todo, Manises vende y
da salida a una gran produccion.

Naturalmente, el mercado nacional absorbe la mayor parte de la produccién.
Ciertas regiones poco desarrolladas, como Galicia, Murcia y Andalucia, ¢ incluso
Cataluna y Baleares son buenos clientes. El' comercio de la loza ordinaria ha reves-
tido unos caracteres muy especiales en relacién con los traperos que se proveian en
Manises para cambiar o pagar con platos, tazas o escudillas los desperdicios que re-
cogen, sobre todo en medios rurales. Tal importancia tiene este trafico, que una de
las bajas mas acusadas del mercado se achaca a la decadencia del oficio.® Algunos
sorteos de casas comerciales con fines propagandisticos han sustituido en parte este
modo de venta. No puede olvidarse en este orden de cosas el consumo de huchas
decoradas que se distribuyen por todo el territorio -nacional.

La organizacién comercial no esti todo lo adelantada que seria de desear. (Qué
puede esperarse de quien para contabilizar las cargas recurre adin al procedimiento
de hacer rayas en la pared? Se intentd valorizar ya a principio de siglo la produc-
cién artistica, sobre todo el reflejo metalico, bajo el signo de lo tipico, y a la misma
finalidad concurren las exposiciones que, con piezas de todo gusto, se exhiben en los
alrededores de la entrada de la poblacién, pero la venta en la misma no puede
tener gran importancia. En 1959%® existian tres establecimientos dedicados a la
venta de loza fina al por mayor, diecinueve a la loza ordinaria al por mayor y
cuatro al por menor; tres al sanitario y uno a los azulejos. Sin embargo, el mayor
movimiento esti en manos de unos pocos mayoristas que adquieren grandes stocks
a precios reducidos, aprovechando periodos de superproduccxon para 1rlos lanzando
al mercado en ocasiones propicias.

El comercio de exportacidn fue intensisimo en el medioevo, lo fomentaron cier-
tas exenciones de impuestos en Flandes, Inglaterra, Siena, etc., para la «obra de
Valencia» o lavori de maiorica que solian transportar, entre otros, los marineros
mallorquines. Se han hecho hallazgos de cerimica «hispano-morisca» manisera en
El Cairo, Cerdeiia, Bristol, Londres... El material abonaba riguroso tributo para el
rey en el Grao antes de su salida; el impuesto y sus contabilizaciones distinguian
entre obra de terra 'y obra de pinzell; el embalaje se hacia en cociols, barrills, cévens,
tinajas, etc., acondicionando la mercancia con paja de arroz.® Escolano sefiala una
especie de comercio de intercambio entre Pisa y Valencia. ;No seria que la loza
italiana venia como flete de retorno? ®

A fines del siglo x1x la exportacién de azulejos tomé cierta importancia. Lo que

2 Entre 1937 y 1950 se encuentran cn la Matricula de la Contribucién Industrial de
tres a seis «vendedores ambulantes de loza ordinarias que luego desaparecen.

3 Matricula del Impuesto Industrial. Archivo Municipal.

31 En el puerto de Andratx (Mallorca) se cncontrd sumergida una tinaja llena de obra
de Manises (Isasi, ap. 8, I, pags. 30 y 31).

2  «...sefaladamente la obra de Manises se hace con tanta hermosura y lmdeza quc en
recambio de la que Italia nos envia de Pisa lc enviamos en bajeles cargados la de Maniscs.»
(Décadas de la Historia de Valencia, t. I, pig. 370).
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en 1874 eran unas pocas toneladas pasan a varios miles a principios del siglo xx.®
La loza es algo mis tardia, y si en 1894 apenas sale 1'3 Tm., en 1904 son ya 31'14
toneladas métricas. Desde entonces la exportacién, con altibajos temporales, ha ido
en aumento, pero hay que observar que ha habido después de la guerra un fuerte
descenso en las salidas de la aduana de Valencia, sobre todo en comparacién con
el total nacional, cuyo volumen de anteguerra empezd a superarse en 1947 (20).
Esta baja esta causada sobre todo por los azulejos, bateria de cocina y objetos
anilogos de barro ordinario.

A la loza y la azulejeria se ha sumado en la exportacién, cuando no las ha sus-
tituido, el sanitario. Hasta el momento actual el principal mercado extranjero de
la loza lo constituye Hispanoamérica, siguiendo la corriente colonial. Los principales
compztidores en éste y otros mercados mundiales son Gran Bretafia, Checoslova-
quia, Italia, Bélgica, Francia, Alemania y Japén, el cual, sobre todo, dispone de
abundante mano de obra, eficaz, técnica, dptima presentacién y embalaje. Italia,
que contaba en 1948 con 1.800 fibricas y 21.413 obreros, exporté 19.582°6 Tm.,
sobre todo a América y Europa septentrional. Checoslovaquia, por sus condiciones
politicas, es menos temible en su competencia, si bien va a la cabeza de la técnica.

Los mercados consumidores principales extranjeros son Argentina, Cuba, Méjico,
Canada y sobre todo Estados Unidos (13 millones de délares de importacién en
earthware y chinaware en 1949) (20). _

En segunda posicion, en el mercado exterior tiene Manises, aunque parezca ex-
trano, Alemania y Gran Bretafia. En azulejos se sufre una aguda competencia del
italiano, mas delgado y menos pesado, y en el plan regional, el de Onda, que de-
tenta la mayor parte del mercado extranjero. Se alimentan esperanzas de conseguir
clientes en Norteamérica. Tal vez una de las exportaciones mis interesantes y ca-
racteristicas de Manises la constituye el sanitario, mandado tradicionalmente a
paises de bajo standard como los irabes y del Oriente Medio en general. Un ca-
pitulo muy fuerte lo constituyé la exportacién al protectorado espafiol de Marrue-
cos, pero desaparecié con la llegada de la independencia. La loza ordinaria tenia

8 Azulejos exportados por el’ Grao, 1896-1903: ] .
1896 . . . . . 1678 Tm. 1901 . . . . . — Tm.

1897 . . . . . 4664 » 1902 . . . . . 21127 »
1898 . . . . . 6109 » 1903 . . . . . 20626 »
1899 . . . . . 7336 » 1904 . . . . . 27466 »
1900 . . . . . 10003 » 1905 . . . 2.298'7 »

(12, pag. 283).

Afios
1874 1884 1894 1904
Losetas, azulejos y anilogos . . . 2'022 1053 2774 2.746'6 Tm.
Loza comdn . . . . . . . | — — 1'3 . 3114 »

(12, pag. 214).

En 1904 salieron del Grao hacia otros puertos espafioles 3.184'7 Tm. de loza comin y
aniilogos (12, pig. 233).
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su mercado exterior basado en los paises arabes: Egipto, Marruecos, Pakistin. En
Nigeria se introducia por un curioso procedimiento de contrabando a través de
una posesién espafiola vecina, a cuyas costas un barco regular llevaba un carga-
mento cada quince dias.

La exportacién no la hacen en general los productores por su cuenta, sino que
se valen de mayoristas dedicados a este menester que tienen enlaces en los prin-
cipales centros de consumo. El nimero de ellos matriculados en Manises oscila en
los tGltimos diez afos entre dos y cinco. La forma corriente de embalaje para el
transporte es el tonel con paja. Unos y otra pueden verse en abundancia por las
calles de Manises (lam. IV, fig. 1).

LOCALIZACION INDUSTRIAL

La multiplicidad y el abigarramiento son los caracteres que mas destacan en la
distribuciéon de la industria cerimica de Manises, conforme se observa en el pla-
no 10. Tanta es la complicacion que, en beneficio de la claridad, hemos tenido que
renunciar a muchos detalles, unificando varios tipos de industria o reuniendo bajo
un solo signo a las que cuentan con escasos establecimientos.® Es indiscutible que
el primer nucleo industrial lo constituyé el barrio dels Obradors que atn hoy. con-
serva una impronta medieval acusadisima. Entre el viejo camino y la acequia, bus-
cando las dos oportunidades, transporte y agua, se establecid desordenadamente y
aun cuenta en la actualidad con representacién de casi todas las producciones: loza,
sanitario, azulejos y artistica. El ensanche industrial invadié la otra orilla del ca-
mino; hacia el S., y saltando la parte urbana, los nuevos barrios del W. En la
actualidad existe una zona industrial reglamentada que se extiende a la otra parte
de la linea del ferrocarril, quedando como zona «tolerada» aquella donde radican
las anteriores industrias (1946).

La azulejeria, cuyo proceso de fabricacién exige grandes espacios, prefiere los
barrios del S.; quedan, no obstante, establecimientos antiguos en el borde N. de la
terraza y en el camino de Valencia. Aparte, en el fondo del Barranquet, la fac-
toria de Cedolesa ocupa casi tanto espacio como las otras reunidas. La primitiva
dedicacion del solar fue un molino que utilizé las aguas de un ramal de la acequia,
hasta hace poco mis de medio siglo.

El sanitario es una fabricacién que a menudo sustituyé antiguas industrias de
loza. En tal caso la encontramos localizada en el nicleo industrial antiguo o cerca
del casco de la poblacién. Cuando se trata de plantas ex profeso, al contrario, su
tendencia es a las zonas modernas.

La loza, que exige capitales y locales relativamente reducidos, es la fabricacion
mis difundida espacialmente, aunque pueda observarse una acumulacién en el solar

3  Para la representacién cartografica, después de numerosos tanteos, se ha preferido el
sistema de rayados mltiples al de signos de diferentes formas, que, aunque individualmente
son més claros, acusan menos la sensacién de conjunto. En algunos casos de coincidencia se
han distribuido a ambos lados de una diagonal o concéntricamente; en otros se ha represen-
tado exclusivamente la actividad preponderante o «legal».
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intermedio entre el nicleo urbano ancestral y el arrabal moderno. La diseminacién
de la ceramica llamada de arte se debe a la misma razon: locales pequefios y no
grandes procesos mecanicos; el «pintador», es la {inica pieza espaciosa que se precisa.
Estas instalaciones, algunas de ellas en plan familiar, coinciden a veces con las
viviendas; otras ocupan una vieja masia e incluso una pequefia casa huertana.

Las pastas buscan en general la proximidad del agua, que hace gran falta para
la formacion y decantacién de las mismas. Tampoco la fuerza hidriulica es ajena
a tal localizacion, pues algunos de los «molinos» de pastas funcionan o han fun-
cionado con dicha energia. La instalacién de los molinos, de las balsas escalonadas
y de los secaderos exige considerable espacio.

La confeccion de moldes se distribuye incluso por el interior del nicleo urbano.
Mas estrictamente localizada queda la confeccién de cacetas que se encuentra en
los alrededores del trinquete, utilizindose las calles como secadero, cosa nada ex-
trana en muchas otras ramas de la cerimica de Manises.

Finalmente, destacan entre todas por su extensién (lim. II, fig. 1), ademas de
la Empresa Elcano, no cerimica, y de Cedolesa a la que nos hemos referido, Vall-
decabres e Hispania, ubicadas en la misma manzana del centro de la poblacién,
Tovar hacia el cementerio y, completamente aislada de la parte urbana, Cerimicas
de La Cova, que busca la proximidad del ferrocarril, en cuya linea cuenta con
apeadero propio.

La tendencia actual, tanto de la cerimica como de otras industrias nuevas, es
de ir rellenando el triangulo que queda comprendido entre la autopista del aero-
puerto, la via férrea y los edificios fabriles del S., en lo que influye la facilidad de
acceso y la disponibilidad de solares. Los terrenos propiamente horticolas se han
respetado en casi su totalidad. Las construcciones estrictamente industriales repre-
sentan el 65 % de la totalidad de edificios de la poblacién.

FUNCIONES URBANAS

La vivienda.—La primera y fundamental funcién urbana es la habitacién; cla-
sificarla en una ciudad de pequefias dimensiones como Manises constituye un pro-
blema dificil. La clasificacion que aparece en el plano 11 ha sido elaborada de un
modo relativo y exclusivamente dentro de la misma poblacién, sin comparar con
otras mejores o peores y teniendo sobre todo en cuenta el aspecto exterior de las
edificaciones. Es natural que tal clasificacién lleve emparejada una estratificacion
social casi paralela.

En realidad, existen pocas viviendas de primera clase en Manises y ni siquiera
considerando como tales aquellas que aparecen juntas con las de segunda cate-
goria, llegan a definir un barrio destacado. De todas formas, si exceptuamos las
pocas que han perdurado en el casco antiguo, observaremos que van buscando el
primer ensanche ochocentista, al igual que las zonas de mayor paso: calle Mayor,
carretera, camino de Aldaya. La avenida diagonal, que en su ensanchamiento SE.
parece llamada a aglutinar un nucleo de buenas viviendas, tiene un doble handicap:
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Fig. 11.—Clasificacién de las viviendas. 1960
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las fibricas que la flanquean y su taponamiento final por los filtros, barranco o via
férrea.

La segunda categoria coincide a grandes rasgos con la extension edificada antes
del 1900 (excepto lo meramente industrial). También se incluyen en ella algunos
de los mejores bloques de viviendas econémicas que se han edificado en los extre-
mos de la poblacién. Las viviendas de més baja categoria estan situadas en los barrios
extremos y en algunos espacios intermedios en la zona fabril, que por su pequefiez
se hacen de representacion dificil en el plano. Dentro de la Gltima categoria hay
que agrupar las cuevas del N. y NW. de la poblacién, en las cuales el afio 1944
vivian 744 personas, es decir, un 10 9% de los habitantes de Manises (4, pags. 198,
201, 216-218). La mayoria estin deshabitadas en la actualidad y parece que esta
forma de viviendas esta llamada a desaparecer (lam. VIII, fig. 1). Algunas de las
mejores sirven, sin embargo, para vivienda transitoria de los inmigrantes mientras
no han encontrado mejor habitacién. Junto a ellas pueden verse construcciones
antiguas y recientes que aprovechan materiales ceramicos de desecho (lam. V, fig. 2)
y que dan a este barrio de la orilla de la terraza el aspecto de slum de gran ciudad.

El comercio.—En estrecha relacion con la distribucion de la vivienda encontra-
mos la localizacién del comercio cotidiano. No sdlo éste, sino también la mayoria
de los puntos de intercambio material o espiritual se agrupan en dos zonas que
coinciden una con el eje del barrio tradicional y la otra se diluye en el arrabal de
poniente (plano 12). El agrupamiento de la calle del Caudillo, viejo carrer Major,
no puede ser mas significativo, mas aun si tenemos en cuznta que el trifico fue cap-
turado por la «carretera» paralela.

Las tiendas de comestibles (ultramarinos, panaderias, carnicerias...) se difunden
por la parte urbana del pueblo, buscando preferentemente las esquinas o sitios de
densa poblacién, como sucede en los bloques de viviendas recientemente construidos.
El mercado diario se viene celebrando, posiblemente desde tiempos medievales, en
una plazuela rectangular del viejo casco, al N. de la iglesia. En la actualidad se
esta construyendo un mercado cubierto (M en el plano) en la misma plaza del
Ayuntamiento y ocupando el solar que un tiempo fue palacio de los Boil y mas
recientemente cuartel de la Guardia Civil. Urbanisticamente hablando la solucién
no parece de lo mas acertado, puesto que es una zona alejada del centro de gra-
vedad humano y de algo dificil acceso, mis atin si tenemos en cuenta el crecimiento
occidental del pueblo. El matadero municipal, de vieja factura, queda al pie mismo
de la nueva edificacién, al lado de la acequia (en el plano Ma).

Las demas tiendas, entre ellas las farmacias, se agrupan casi totalmente a lo
largo del carrer Major y de la carretera al NE. y en la calle del Maestro Chapi,
en el limite entre el primer ensanche industrial y el arrabal moderno, via de acceso
ademas al barrio de las cuevas que atn se habitan y a los modernos bloques que
las van sustituyendo.

La vida ptiblica—A primera vista destaca en el plano de la ciudad la abun-
dancia de edificios religiosos, pero en realidad solo dos tienen verdadera funcién

[36]
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urbana: la antigua parroquia, centrando el viejo nucleo, y la moderna iglesia de
San Francisco, que atna y da nombre al arrabal de poniente, de los inmigrados.
Aparte de los dichos existe una pequefia «ermita» en el cruce de la calle del Sa-
grario con la de San Juan, dos asilos y un convento.

Los edificios oficiales se reducen al Ayuntamiento, juzgado, cuartel de la Guar-
dia Civil, C. N. S. y aeropuerto. Los dos primeros se ubicaron en la plaza, baleén
del rio, frente a donde lo habian hecho los sefiores del castillo. El cuartel (C en el
plano) ha sido reconstruido en el barrio moderno, mientras que la C. N. S., emisora
de radio y biblioteca municipal, ocupan un inmueble en la plazoleta donde con-
fluyen las carreteras de Valencia, Ribarroja y Paterna. Las edificaciones del aero-
puerto, tanto civil como militar, escapan por completo a la funcién urbana de Ma-
nises, si bien se incluyen en su término.

Restan algunos edificios culturales: un grupo escolar de moderna linea al N. de
la poblacién, al pie de la terraza (E en el plano) y la Escuela de Cerimica (EC),
de tanta trascendencia en el pulso del pueblo. Las pocas sucursales bancarias se
sitan a la entrada de las vias de mayor transito.

Le cuesta poco al manisero desplazarse a Valencia para divertirse, pero aun asi
su ciudad dispone de suficientes pasatiempos. Los establecimientos de bebidas (cafés,
tabernas y similares) ocupan el primer lugar. Se disputan los puntos estratégicos
y céntricos con las tiendas y puede decirse que casi no hay vivienda en Manises
que quede a 200 metros de uno de ellos. Por la intima relacién que guardan po-
nemos aqui las barberias, cuyo aspecto utilitario no les obliga tanto a buscar el
cliente en los lugares dz paso. Quedan en segundo lugar algunos locales casi ex-
clusivos de la juventud: billares, futbolines, gimnasio, el trinquete y pista de baile.
Los tres cines (F en el plano) se distribuyen siguiendo un eje longitudinal, repar-
tiéndose la clientela segiin los barrios.

Transporte y talleres—En otro lugar se habla del tranvia. Su misidn es co-
municar a Manises con Valencia y poblaciones del trayecto, teniendo su término
en una calle de poco transito (Calvo Sotelo), ya que estd bloqueada por el Calvario
y el barranco. En su via muerta se alinean los remolques que sélo sz enganchan
en las horas punta y en ella maniobran los coches para iniciar el trayecto de vuelta.

El ferrocarril de Liria, que debid formar cuando su construccién a fines del x1x,
un limite urbano, constituye ahora la frontera entre la zona urbana y la industrial.
Su papel en la ciudad disminuye mas cada dia. El trifico ha sido capturado por
la carretera, y la interrupcién del puente sobre el Turia (1957) no le permite llegar
a Liria, su término primitivo, lo que le ha quitado ain mis importancia, pues de
aquella poblacién transportaba alguna de las mas comunes primeras materias. En
el plano se sefiala la situacion de las bisculas piblicas y los transportistas.

En torno a los transportes de carretera han surgido una seric de talleres y ga-
rajes que se alinean preferentemente en las cercanias de la misma. Otros talleres se
esparcen por la poblacién, carpinteros y herreros, por ejemplo. En conexién con la
industria predominante estin varios establecimientos que se dedican a la construc-
cién y reparacién de maquinaria.

[37]
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MANISES, (SUBURBIO DE VALENCIA?

Cualesquiera sean las aspiraciones y proyectos de la Gran Valencia, no puede
soslayarse esta cuestion, de un profundo interés humano. Manises tiene categoria
administrativa de ciudad desde hace tiempo, y en realidad, si empleamos como
distintivo la condicién industrial o el nimero de sus habitantes, parece serlo. La
«mitad labradores y los otros alfareross de que habla Cavanilles (5, pag. 158) se
ha convertido en un predominio absoluto de estos ultimos. ;Existiria esta actividad
econdmicoindustrial sin la vecindad de un ntcleo de absorcién, de mercado, de ex-
portacién, representado por la capital? ;Nos encontramos quizés ante un caso de
ciudad-satélite o se habra producido un proceso inconsciente de descongestion?

La poblacién de Manises esti a 6.500 m. en linea recta del centro de Valencia
y a poco mas de 7 km. por carretera. Distancia mis bien considerable, atendidos
los medios de comunicacién. Un vetusto tranvia de via estrecha, sometido a la ser-
vidumbre de numerosos cruces, invierte en el trayecto un promedio de cuarenta y
cinco minutos. Ferrocarriles o automotores, méas rapidos, pero menos frecuentes,
ayudan al transporte, pero la estacién queda algo desplazada del centro urbano
(mapa 12). La magnifica autopista del aeropuerto apenas si soluciona el desplaza-
miento a unos privilegiados automovilistas, pues el autobis que por ella circula se
dirige a la base militar en la parte mas lejana del término.

Entre Manises y Valencia quedan dos términos municipales: Quart y Mislata,
los cuales, si bien apenas tienen solucién de continuidad con la capital, no han sido
absorbidos ni incorporados por ella, tal vez por motivos de indole fiscal, pues el comer-
cio de Mislata tiene buena justificacién en la proximidad de la «aduana» municipal.

Existen mas datos que parecen abonar la independencia urbana de Manises.
A diferencia de muchos otros pueblos de la periferia de Valencia (Godella, Bur-
jasot, Paterna, Torrente, etc.) no ha visto surgir y crecer nucleos de viviendas de
recreo o de caracter residencial y extensivo. El fenémeno se puede achacar a las
comunicaciones (falta el tren eléctrico) o a su misma condicién industrial. Rasgo
ciudadano industrial es también la afluencia de trabajadores procedentes de los pue-
blos circundantes, menos industriosos o totalmente agricolas. Afluencia a la que se
suma un respetable nimero de obreros y mis ain de empleados o técnicos proce-
dentes de la misma capital. Las grandes fibricas tienen en ella la mayoria de sus
directivos, los cuales, asi como los calificados, se desplazan diariamente; el rasgo de
la migracién diurna invertida —pues desdefian el habitat de menor categoria—
ahora asevera el caricter suburbano. El manisero, ademas, prefiere gastar su dinero
en las diversiones de la capital...

Pero hay mas. Valencia tiene la instalacién depuradora y extractora de aguas
en el término de Manises; un servicio indiscutiblemente urbano. El aeropuerto de
Valencia radica dentro de los linderos de nuestro pueblo, funcién la del aeropuerto
por demés dependiente de los organismos y poblacién urbana y casi exclusivamente
a su servicio y comodidad.

[38]
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LAmina 11

Flg. 1.—BARRIO INDUSTRIAL MODERNO, Destacan las fabricas Hispania y Valldeca-
bres. Notense las balsas de sedimentacion de pastas y las chimeneas de diversos hornos.
Al fondo y tras la linea del F. C., las industrias mas modernas y la autopista.

(Cortesia de Hispania, S. L.)
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Fig. 2.—YACIMIENTO DE ARCILLA EN EXPLOTACION, En el Pla de Quart, junto a la

carretera de Madrid, la excavacidon avanza en horizontal a expensas de los cultivos.

Se descava la tierra rojiza, que es acarreada a medida de las necesidades como pri-
mera materia de los productos bastos.
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Finalmente, aunque existan factorias como la Empresa Nacional Elcano (sélo
parcialmente en Manises) a las que acuden buen nimero de obreros de la ciudad,
no se puede olvidar que tal instalacién poco tiene que ver con el municipio o su
tradicién y que el flujo de trabajadores, si algo confirma, es la dependencia de la
capital, dependencia econdémica que acaban de sentar los no raros maniseros que
se desplazan diariamente a Valencia por razones comerciales o de trabajo.

Los argumentos encontrados no nos permiten pasar del planteamiento del pro-
blema. A los afios toca decidir.

EsBozo DE LA EVOLUCION URBANA DE MANISES

El altozano que en forma de proa avanza en la margen derecha del Turia en
el limite de la actual huerta tiene que haber sido, poblado o no, un centro de interés
humano: estratégico o residencial. Los datos que poseemos no nos permiten afirmar
la existencia de un ndcleo urbano anterior al siglo x111, aunque existan restos. de
mosaicos romanos en el Tussal de Manises (26, pag. 45) y a pesar de lo que pa-
recen insinuar los acueductos existentes en el subsuelo de la actual.poblacién. La
falta total de documentacién, por incendio del archivo municipal, impide seguir el
desarrollo de la ciudad con suficiente detalle.

Los barrios irregulares de Manises, de calles breves, estrechas y tortuosas, son
herencia de los siglos medios. En ellos el plano urbano apenas ha variado, y no
estando muy acotados los terrenos fabriles no es extrafio encontrarse con una balsa,
horno o secadero que ocupan la «calle». No es posible determinar cuil fue, dentro
de estos barrios, el nicleo inicial del poblamiento. En otro sitio se ha conjeturado
el origen como colonia industrial de Paterna, es probable también que no fuera
ajena al primitivo desarrollo la facilidad de excavar la blanda marga del pequefio
escarpe del rio, cuya cobertura de gonfolita dura proporcionaba techo seguro a las
numerosas cuevas-viviendas que han subsistido mis perfeccionadas hasta hoy. Las
viviendas trogloditicas se alinean en la curva de nivel de 50 m. que coincide con el
afloramiento de caliza dura que forma su techo. En el espolén que forma la misma
isohipsa (plano 13), hacia el E., construyeron los Boil .su castillo, dominando los
caminos y las dos vertientes. La poblacién mixta, cristiano-morisca, servidores y con-
tribuyentes, no pudo crecer concéntricamente, pues lo impedia el abrupto declive
hacia el Turia y lo desaconsejaba la riqueza del cultivo regado. El nicleo se edifica
hacia el camino de Valencia, si es que la planta de las calles que estan en torno a
la iglesia y mercado no son anteriores al mismo palacio-castillo. Sabemos que en la
segunda mitad del x1v se cambib la direccién de la acequia de Alcabonsé-Faitanar,
que pasaba por el interior de la poblacién, y se rellené de casquijos'y desechos de
la fabricacién cerimica, que han contribuido a completar. los actuales museos (8, I,
pag. 30). '

A finales del xvii1 la mitad NE. del barrio dels Obradors pertenecia a la familia
Gimeno, de abolengo en el arte cerimico. El crecimiento del pueblo durante el ocho-
cientos podemos fijarlo a base de datos consignados en varias casas y de algunas
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Fig. 1.—INTERIOR DE UN HORNO MORUNO,
Las cacetas que contienen los objetos por
cocer se apilan cuidadosamente. Encima
de ellas, en la alcuba donde se abre el
respiradero, piezas para bizcochar.

Fig. 3.—EL TORNO, INSTRUMENTO TRADI-
CIONAL. Fh' I\HWIZ»! no 5(’)]0 I‘.IT'-I \'T mo-

dL‘lLlLIU_ s1Ino l\lﬂ]hll"l’ en L'I l'CIlJtiH\' tIL'
piezas obtenidas por diversos procedi-
mientos,

LAmina 111

Fig. 2.—PREPARACION DE LA PASTA. La
pared de yeso —estany recibe los pe-
gotes de barro recién sacado de la balsa
para absorber su humedad. Este vetusto
procedimiento sustituye técnicas mas di-
”CIM'.\ mnecesarias en nuestro C|!m.l.

-

Fig. 4.—TORNO-PRENSA PARA PORCELA-
NA, La técnica de este material exige un
moldeo especial para evitar la desigualdad
en la contraccion durante la cochura.

(Hispania.)



Limina IV

Fig. 1.—EL Carga en plena calle: la paja constituye el amortiguador
dentro de las barricas donde se acondiciona la loza; en el interior de la fabrica se
secciones de la fabrica. (Fabrica

"

Fig. 2.—LapriLLos crupos, Este tipo de material de construccion atovd

fabrica a mano, apenas sin instrumental; toda la «fdbrica» se reduce a lo que se ve

en la fotografia. Obsérvese el improvisado secadero, y al fondo, detris de los olivos,
la humareda de los hornos vecinos,




Fig. 1.—ARMELE u horno de reverbero para producir litargirio o acercé, primera
materia dz] barniz.

Fig. 2.—Vivienda-barraca edificada con cisternas de W. C., desechadas en la fabri-
cacion de material sanitario, (BARRIO DE LAS CUEVAS.)



LAMINA VI

Fig. 1.—CERAMICA DE REFLEJOS MET A Fig. 2.—DECORACION MANUAL DE LA
LICOS DE LA EPOCA DORADA. Se intenta PORCELANA. Actividad especifica en la
imitarla en la actualidad sin conseguir que la mujer de Manises demuestra par-
igualar su esplendor de formas y calidad ticular habilidad. (Hispania.)

decorativa,

Fig. 3.—Loza MAYOLICA ORNAMENTAL Fig. 4.—PORCELANA MODERNA. Muestra

La foto recoge en un escaparate de cual de piezas ornamentales y utilitarias de-

quier tienda jarrones de tendencia ba coradas con estilo «europeo» y a base de

rroquista y otros de estilo mas moderno estarcido, calcomania b I‘Wr-'l. (HJ"I'I‘
nia. )




LAMINA VII

Fig. 1.—FABRricA DE AZULEJOS DEL BARRANQUET, Horno de bizcochar y naves. Se
observan pilas de azulejos bizcochados, paja para el embalaje y escombros de desecho.

Fig. 2.—REcaDios pE VEGA. Dentro del lecho mayor del Turia, con el agua de la
acequia de Quart que se ve en primer término. En la orilla opuesta, al fondo, Paterna.



LAmiNna VI

Fig. 1.-—BArRRrI10 DE LAS CUEVAS. Chimeneas y respiraderos de las viviendas troglo-
diticas, cuyo techo viene a coincidir con el nivel de las calles del pueblo; estin en
vias de abandono,

Fig. 2.-—CAsa coN DECORACION CERAMICA. Un ejemplo de abigarramiento en una
fachada que dice representar «El Arte» mas caracteristico de la ciudad. (C. Calvo
Sotelo.)




LAmina IX

CALLES ESTRECHAS DEL VIEJo MANISES. Irregularidad en la alincacién, blancas
fachadas, cortinas y rejas, jambas decoradas con azulejos.

(Todas las fotos, excepto la lim. [ y la fig. 1

de la lim. II, son originales del autor.)
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informaciones orales. La calle Mayor, que habia sido el limite del pueblo hasta
entonces y camino hacia Villamarchante, se edifica en su margen 8.% Cuando la
calle se convierte en Mayor, a pesar de su estrechez, se desvia el trifico por la
actual «carretera» (calle del Maestro Guillem).® A finales de siglo la expansién ha
conectado el viejo nidcleo con las primeras agrupaciones de cuevas (calle del Cura
Catali, casa 2, 1898; calle del Centro, casa de 1899). La estacién del ferrocarril,
que entretanto ha sido construido, empieza a actuar de aglutinante o foco de atrac-
cién, lo mismo que el camino de Aldaya contribuye a fijar edificaciones, en especial
de caricter industrial.

El siglo xx es el definitivo en la configuracién urbana de Manises. Los viejos
barrios quedan en parte descentrados, y al impedir la expansién oriental la de-
presién del Barranquet, salvada por un amplio puente, el crecimiento sz define
perfectamente hacia el W. La estacién del ferrocarril de Liria atrae un nucleo re-
sidencial y la linea misma no constituye un obsticulo para la instalacién de muchos
establecimientos industriales y alguna que otra vivienda (véase plano 13). La ca-
rretera de Ribarroja se va poblando en sus dos flancos, excepto en un espacio que
aun hoy (1960) constituye una solucién de continuidad en la orilla S. Se van in-
vadiendo los antiguocs olivares y campos de secano. El camino del Moli de la Llum
(Central Hidroeléctrica de Volta), el del Cementerio y la proximidad de la carretera
del aeropuerto polarizan en varias direcciones la expansion.

En los diez ltimos afios se ha acentuado la marcha hacia el W., quedando ya
perfectamente individualizado un arrabal o barrio de San Francisco, con su iglesia,
gran plaza’ semiurbanizada, comercios de primera necesidad, etc. Aprovechando la
altura se ha situado en esta zona un depdsito elevado para el suministro de agua
a parte de la poblacién. Se han rellenado también algunos intersticios del entramado
urbano, pero los dos rasgos mis acusados del crecimiento en el Gltimo decenio son
la expansién en la delimitada zona industrial, con vistas a una futura facil salida a
la autopista, y la construccién de viviendas de alquiler reducido en la periferia.
Estos bloques de pisos, para obviar la carestia de los solares, no han tenido incon-
veniente en situarse a mas de un kilémetro al NW. del antigiio nicleo, o en la
misma pendiente del rio, al pie de las vetustas cuevas, adelantindose al barrio in-
dustrial antiguo —a la otra parte de una alqueria que ha quedado incluida por
el E. en el perimetro urbano— o incluso trasponiendo el barranco, como ha suce-
dido con el recentisimo grupo de San Cayetano (plano 13).

El resultado de esta evolucién ha desembocado en una configuracién bastante
diferente de otras poblamones de la periferia de Valencia, de aspecto mis residen-
cial. En Manises. apenas si existen un par de chalets u hotelitos:-que ademis no
estin muy bien- situados. La ciudad conserva 'su caricter tradicional que la ha de-
terminado, si no originado: el industrioso. Calles estrechas, casas bajas y fabricas

35 Casa de 1864. El ingeniero VALLS DavID, que escribié su Pallantia a finales de siglo,
nos habla de las nuevas construcciones de casas en los puntos que indicamos.

38 Pn la fachada de la casa frontera al camino de Valencia, entre las dos dichas calles,
puede leerse alin la prohibicién del paso de «carruajes» por la calle Mayor con tipos y estilo
bien decimondnicos.

[41]
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de aspecto exterior completamente descuidado. El crecimiento exagerado en hori-
zontal tampoco ha permitido una excesiva pulcritud en los detalles urbanos: pavi-
mentos, iluminacién, aguas, etc. .

PROBLEMAS ACTUALES Y ‘PORVENIR

Hoy la cerimica es una ciencia, una ingenieria; no vale ya la tradicién alfarera,
el arte o los conocimientos heredados; no se concibe un establecimiento rentable
con técnicas del siglo xviI: aqui esti el primer problema. Manises no puede vivir
de historia —brillante historia— si quiere continuar en lugar destacado de la in-
" dustria nacional. Es necesario elevar y sustituir técnicas viejas o caducadas y para
ello el interés particular no es suficiente. En buena hora se instituyé la Escuela de
Ceramica; sus profesores, técnicos y artistas han contribuido no poco .a reparar el
atraso, Pero, si bien han pasado por ella numerosas promociones de alumnos, no
parece que el fruto conseguido fuera de ella sea suficiente. ;Apatia de la masa?
De todos modos no pareceria inoportuno meditar sobre este pasado e intentar elevar
el prestigio exterior-—~si cabe— de la Escuela, con lo que el doméstico serfa incre-
mentado por afadidura.

El atraso no es exclusivo de la técnica, también afecta al campo artistico. Para
comprobarlo basta una ligera comparacién con articulos extranjeros similares. Salvo
algunas excepciones, y no por falta de artistas, la llamada cerdmica artistica es,
cuando no deplorable, de una monotonia y manierismo desesperante. Consecuencia
de la produccién en serie, se diri; pero los tipos-han cambiado, han variado las
modas y han-subido las exigencias, todo lo cual conduce a renovarse o morir. Ya
se vio que el comienzo de esta decadencia es remoto. A principios de nuestro siglo
se empezd una restauracién bien orientada al resucitar el arte de la época dorada;
con aquel impulso y la labor de la Escuela se ha hecho bastante, pero no lo su-
ficiente. Para salvar la produccién, ésta ha de poder resistir las comparaciones y
competencias. Problema de autocritica, de adaptacién, de movilidad y de asimilacidn:

Un particular aspecto, y tal vez el mis espectacular del desequilibrio técnico,
lo constituyen los hornos. No precisamente en cuanto a sus resultados y control,
sino a su despilfarro de energia. Quemar lefia y mas atin con tiro directo, no re-
gulable, en hornos intermitentes cuyo mampuesto, radiacién y humos® suponen
més de un 70 % de perdxda es inconcebible en economia industrial moderna. El
movimiento de renovacién ya ha empezado y hay gente consciente de que el. horno
moruno hoy sélo puede ser conservado como monumento.

La produccién masiva principal de Manises y que ocupa gran parte de sus ope-

¥ Véanse los coeficientes de pérdida que sefiala ROSENTHAL para los hornos intermiten-
tes modernos:

Calentamiento de los articulos, cacetas y soportes . . . . ., . . 10-12%
Calor absorbido por la estructura de ladrillos . . . . . . 30-40%
Calor perdido por radiacién de las paredes o conduccién al suclo . 2030 %
Calor perdido en gases de desecho.. . . . . . . . . . . . 2030%

(19, pag. 7).
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rarios (33°3 %, mis de un millar en 1959) es la loza,® que tuvo mucha aceptacién
en la preguerra e incluso en la postguerra, pero cuya demanda esta en franca re-
gresién, La porcelana nacional y extranjera se ha abaratado y su duracién y pre-
sencia es mucho mayor. El peligro es muy préximo y la solucién es ir mejorando
la produccién hacia la loza fina o semivitrificada, o mejor adn, sustituirla gradualmen-
te por la porcelana, proceso que han iniciado algunas empresas con excelente criterio.

Los articulos sanitarios tienen unos problemas peculiares. Han de sostener aguda
competencia con productos de mayor categoria, cuya fabricacién detenta casi ex-
clusivamente en Espafia la firma Roca. El mercado s6lo puede ser conguistado a
base de precios muy inferiores o la exportacién a regiones o paises menos exigentes;
al desaparecer algunos de tales mercados ha surgido-la superproduccién. La solucién
de fabricar porcelana sanitaria en Manises por ahora no ha pasado de intento, pues
exige grandes inversiones, sobre todo en la construccién de hornos y no menos
conocimientos técnicos, pero en este momento Cerimicas de La Cova se ha aso-
ciado con una firma italiana para producir sanitario semivitrificado. En la mejora
y sobre todo en la tipificacién del sanitario «de tierra» han contribuido mucho las
cooperativas. '

Para ir desarrollando la poroelana en sustitucién de la loza, tanto corriente
como sanitaria, se hace necesaria la acumulacién de respetables capitales, pero la
industria manisera se ha movido hasta ahora mas bien en un plan familiar y semi-
artesano; se trata de un verdadero minifundio industrial. En la tabla que consig-
namos se ve la situacién a este respecto:

Industria cerdmica de Manises. Nitmero-de obreros por establecimiento

. Nuimero de establecimientos Total de obreros
Nimero de obreros .

1955 1959 1955 1959
De 1a 5. . . . . 25 72 71 236
De 6alo. . . . . 54 66 455 526
De 11ail5. . . . . -~ 36 4 489 © - 516
De 16a20. . . . . 12 22 216 396
De 21a25. . . ., .. -9 11 221 . 249.
De 26 a30. 1 6 30 165
De 31 a 35, 1 5 35 170
De 36 a 40 . 3 2 120 75
De 41 a 45, 0 3 0 . 134
De 46 a 50 . 3 1 150 50
De 57 1 1 57 57
De 70 2 0 140 0
De 140 0 1 0 140
De 150 1 o 150 0
De 250 1 0 250 0
De 356 0 1 0 356

149 232 2,390 3,090

Media de 1955 = 16'04 1959 = 1332,

38  Excluimos la «loza sanitaria» y la artistica (500 + 338 obreros).
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Destaca en primer lugar un fendmeno algo extrafio: en estos cuatro afos Gltimos
el coeficiente medio de obreros por establecimiento ha descendido. No hay que dar
mucha sxgmﬁcacxon al hecho, que en parte es debido a ocultacién de pequefios in-
dustriales de régimen irregular® y a la mecanizacién de los grandes establecimien-
tos. Los establecimientos menores de 21 obreros representan en. 1955 el 85%2 9
del total, casi lo mismo (86'6) que en 1959. En cambio, los mayores de 49 obreros
disminuyen del 5'3 al 1'7 %. No podemos olvidar que en el intermedio se ha
iniciado una crisis que ha afectado sobre todo al azulejo y sanitario, bastantes de
cuyos establecimientos desaparecen o menguan. El beneficio es para los intermedios
—entre 20 y 50 obreros—, cuyo total pasa de 9'4 a 11°6. Cada dia, sobre todo
para salir a mercados internacionales, se hace mis necesaria la concentracion, pro-
ceso esperanzador que ya se ha iniciado. Aparecen varias empresas con estable-
cimientos multiples integrados verticalmente. En el caso del sanitario y azulejo
concretamente se¢ encuentran en la actualidad (1960) instalaciones dedicadas ex-
clusivamente a bizcochar, otras a esmaltar y cocer, que han limitado de comén
acuerdo € integrado sus actividades. Otra perspectiva que puede facilitar la solu-
cion es la cantidad de vinculos que enlazan las diversas familias ceramistas, cosa
que ha conducido a pequefias uniones extraoficiales. Sin embargo, el progreso mas
visible en este camino se ha conseguido mediante el cooperativismo, hasta ahora
reducido a la venta, como vimos, pero que se va a extender a la produccién. Es
preferible recurrir a la' integracién voluntaria antes que ver quebrar sus estable-
cimientos, como ha sucedido estos dltimos afios con unos veinte.

El azulejo presenta un problema peculiar que ha sido doloroso para la poblacién
mis tradicionalmente azulejera: la competencia de Onda —otra poblacién valen-
ciana semejante a Manises— y en el campo exterior la de Italia, que ha originado
una baja. Mientras en el decenio anterior a la guerra ‘Valencia exportaba el 41 9%
nacional, en 1948 sdlo el 17 %. Los productos de Onda disponen de mejores ar-
cillas in situ, los azulejos italianos son mas delgados y menos pesados, con la misma
resistencia. La mecanizacién cada vez mis completa ha salvado esta especialidad
y la situacién es optimista, mis si se tiene en cuenta la progresiva liberalizacién
en los cambios de divisas.

Mirando hacia el comercio, la vieja «obra fina» debe unificar y crear standards
que permitan una organizacién mercantil global, \inica forma de conguistar nuevos
-mercados. Lo que se ha hecho en el material sanitario se empieza a conseguir en
especial en la vajilla. No hay duda de que se ha producido una crisis de mercado:
la estabilizacidn, el fallo de los paises irabes, el declive de los tipos...® Una mejor
organizacién de conjunto a través del Sindicato podria unificar criterios y precios.

¥ La estadistica de 1955 procede delsSindicato Provincial respectivo. La de 1959, total-
mente segura, del Censo Industrial Nacional. Lista de control de establecimientos. En esta lista
figuran los establecimientos separados, aunque pertenezcan a idéntico propietario o empresa,
lo que puede agudizar las diferencias.

%0 Sabemos que los colores vendidos a los fabricantes en 1960 no llegan a una quinta
parte de la venta de los afios -anteriores.
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A pesar de todo el bache-parece salvado (junio de 1960), aunque sz vende a bajo
precio.

El cuadro, mcluxdos sus rasgos sombrios, es en conjunto abierto a la esperanza.

Manises puede llegar a ser una industria ceramica modélica y gigante.

10.

11.

14.

15.

16.

Valencia, octubre de 1960.

BIBLIOGRAFIA

ALMELA Y Vives, FraNcisco, Vocabulano de la Cerdmica de Manises. Castellén, So-

ciedad Castellonense de Cultura, 1933, 74 pigs.

bis. BRINRMANN, ROLAND, Las cadenas béticas y celtibéricas del Sureste de Espaiia. (Bel-
tikum und Keltiberikum in Siidostspanien.) <Beitr, zur Geol, der west. Mediterran-
gebiete», n.® 6. Berlin, 1931, Trad. J. Gémez Llarena, ap., «Publicaciones extranje-
ras sobre Geologia de Espafay, t. IV, n.® XXIII, pags. 307-434, VII lims.

CaBaNAs, RAFAEL, Nijar y su industria cerdmica. «Estudxos Geograﬂcos» 1953, n.? 53,
pags. 655-661, III lams.

CaMPANER Y FUERTES, ALVARO, Dudas y-conjeturas acerca de la antigua fabricacion
mallorquina de la loza con reflejos metdlicos. «Revista de Gerona», abril de 1895.

Casas ToRRES, Jost MANUEL, La vivienda y los niicleos de poblacion rurales de la
huerta de Valencia. Madrid, C. 5. L. C., 1944, XI + 328 pigs., lims. y mapas.

CAVANILLES, ANTONIO JOSEPH, Observaciones sobre la Historia Natural, Geografia,
Agricultura, Poblacién y Frutos del Reyno de Valencia, t. I y II, 2.8 ed., Zaragoza,
C.S5.1.C, 1958.

DaviLLier, Histoire des faiences hispano-moresqucs d reflets metalliques, par le Baron
de..., Paris, 1861.

Font Y GuMA, JosePH, Rajolas valencianas y catalanas. Vxlanova y Geltrd, 1905.

GonzALEZ MARTi, MANUEL, Cerdmica del Levante Espaiiol. Siglos medievales. 1, Loza.
II, Alicatados y azulejos. III, Azulejos, «socarrats» y retablos. Barcelona, Labor,
1944-1952 XII + 666 + XXVIII lims.; XVI + 738 4+ XXVI lams.; XV 1 698 +
+ XXIV lims.

JaLbpERO, FrANCISCO DE P., Plano de los restos de los antiguisimos canales existentes en
el término de Ribarroja que vienen de Villa-Marchante y se pierden en Manises.
(R. Soc. Amigos del Pais), Memoria sobre los canales cuyos restos existen en las in-
mediaciones de la Valencia la Vieja. Valencia, 1849,

LarPeYre, HENRI, Géographie de I'Espagne Morisque, Paris, S.E.V.P. E.N., 1959,
304 pags. y mapas h. t.

LLoRENTE, TEODORO, Espafia. Sus monumentos y artcs. Su naturaleza ¢ historia, Valen-
cia, t. II, Barcelona, Cortezo, 1889, 1063 pigs.

MArQuEz PEREZ, MANUEL, Historia de la Industria, Comercio, Navegacion y Agricultura
del Reino de Valencia desde la época de D. Jaime I hasta nuestros dias. Valencia,
Doménech, 1910, 306 pags.

OvLivar Davpi, MARGAL, La Cerdmica trescentista catalana ¢ Aragd, Catalunya i Va-
léncia. Barcelona, Ed. Alpha, 1952, pags. 99-128, referentes a Manises.

OLivaR, MARGAL, Fonts Documentals inédites per a l'estudi de la Cerdmica valenciana
medieval. Ap. Miscellinia Puig i Cadafalch, Barcelona, 1950.

OsMa, GUILLERMO J. DE, Apuntes para la historia de la Cerdmica Morisca: La loza
dorada de Manises en el aiio 1454. (Cartas de la Reina de Aragén a don Pedro Boil.)
Madrid, M. Ginés Hernindez, 1906, 66 pigs.

OsMA, GUILLERMO ]. DE, Los maestros alfareros de Manises, Paterna y Valencia, Ma-
drid, M. Ginés Hernindez, 1908, 179 pags.,, 2.® ed., 1923, 182 pags.

[45]



190
17.
18.

19.

21.
22
23,

24,

25.
26.

27.

[46]

VICENTE M. ROSSELLO VERGER

OsMa, GUILLERMO ]. DE, Las divisas del Rey en los pavimentos de «obra de Manises»
del Castillo de Ndpoles (1446-1458). Madrid, M. Ginés Hernandez, 1909, 88 pags.

OsMaA, GUILLERMO ]. DE, Adiciones a los textos y documentos valencianos, n.* II. Ma-
drid, M. Ginés Hernindez, 1911, 44 pigs.

RoSENTHAL, ERNST, Alfareria y cévdmica, Barcelona, Reverté, 1958, 225 pigs.’

RuLL, B{ALTASAR], La exportacion de cerdmica valenciana. «Informacién Comercial Es-
pafiola®, 1951, n.? 216, agosto, pigs. 1300-1302.

SaNcHIs SIVERA, JosE, Arqueologia y Arte, en «Geografia General del Reino de Valen-
cia», de F. Carreras Candi, I (Cerimica, pags. 832-851), Barcelona, Martin, sin afio.

SarTHOU Y CARRERES, CARLOS, Provincia de Valencia, t. II, de la «Geografia General
del Reino de Valencia», dir. por F. Carrcras Candi, Barcelona, Martin, sin aio.

SoRRE, MAX., Les Fondements de la Geopmphxe Humaine, tome II Les Fondements

. techmques Paris, Colin, 1950, 1031 pigs.

TempLADO MARTINEZ, DiEGO, y MESEGUER PARDO, Josﬁ Mapa Geolognco de Espaiia,
Explicacion y hoja n.? 722, Valencia, y 696, Burjasot. Madrid, Instituto Geolégico
y Minero, 1947, 48 pégs. + lims. y mapas; 52 pags. + lims. y mapas.

VaLLs Davip, RaraAEL, La Cerdmica. Historia del desarrollo de su fabricacion (confe-
rencia pronunciada en Manises). Valencia, Guix, 1894, 145 pags.

VaLLs Davip, RAFAEL, Pallantia, vulgo (Valencia la Vieja). Vinaroz, Fernindesz, 1902,
290 péags.

VAN DE PuT, ALBERT, The Valencian styles of Hispano-Moresque pottery. (A com-
panion to the «Cuadernos de Cerdmica morisca» of the late D. G. ]J. de Osma),
New-York, 1938.




	SAITABI 4103
	SAITABI 4104
	SAITABI 4105
	SAITABI 4106
	SAITABI 4107
	SAITABI 4108
	SAITABI 4109
	SAITABI 4110
	SAITABI 4111
	SAITABI 4112
	SAITABI 4113
	SAITABI 4114
	SAITABI 4115
	SAITABI 4116
	SAITABI 4117
	SAITABI 4118
	SAITABI 4119
	SAITABI 4120
	SAITABI 4121
	SAITABI 4122
	SAITABI 4123
	SAITABI 4124
	SAITABI 4125
	SAITABI 4126
	SAITABI 4127
	SAITABI 4128
	SAITABI 4129
	SAITABI 4130
	SAITABI 4131
	SAITABI 4132
	SAITABI 4133
	SAITABI 4134
	SAITABI 4135
	SAITABI 4136
	SAITABI 4137
	SAITABI 4138
	SAITABI 4139
	SAITABI 4140
	SAITABI 4141
	SAITABI 4142
	SAITABI 4143
	SAITABI 4144
	SAITABI 4145
	SAITABI 4146
	SAITABI 4147
	SAITABI 4148
	SAITABI 4149
	SAITABI 4150
	SAITABI 4151
	SAITABI 4152
	SAITABI 4153
	SAITABI 4154
	SAITABI 4155
	SAITABI 4156
	SAITABI 4157
	SAITABI 4158
	SAITABI 4159



